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Wszystko z jednej reki

KLINGSPOR zalicza sie do wiodacych na rynkach
Swiatowych producentow wysoko wydajnych tarcz
do ciecia i szlifowania oraz wysokiej jakosci wyrobdéw
sciernych nasypowych.

Nasza oferta obejmuje ponad 50.000 artykutéw, aby
mozna byto wybrac sposréd nich ten najlepszy dla
danego rodzaju zastosowania. Gtéwnymi kryteriami
utrzymywania i rozwoju okreslonego portfela wyrobow
KLINGSPOR s3a optacalnos¢ i bezpieczenstwo zasto-
sowania wyrobu.

Wiasne prace badawcze i rozwojowe oraz wtasna produk-
cja wyrobow Sciernych nasypowych i wyrobow sciernych
spojonych gwarantuja, iz wprowadzane sg state innowa-
cje, a jakosc¢ pozostaje na niezmiennie wysokim poziomie.
Jednoczesnie stanowig one baze dla obszernej wiedzy, na
ktorej zyskuja nasi klienci w momencie, gdy

w sposob kompetentny pomagamy im w wyborze wtasci-
wego wyrobu.

Nasi doswiadczeni przedstawiciele terenowi oraz wy-
soko wykwalifikowani technicy i inzynierowie wspierajg
na catym swiecie kompetentnie i osobiscie klientow
firmy KLINGSPOR, réwniez w ich zaktadach. A we
wspotpracy z naszymi partnerami w zakresie logistyki
dbamy o sprawna i terminowa dostawe niezaleznie od
miejsca siedziby naszych klientow.

Wszystko z jednej reki: od projektowania i rozwoju
produkcji i wyrobu poprzez doradztwo po serwis klienta.
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KLINGSPOR Zestawienie wyrobow

Krotki przeglad grup produktow

Wydajac ten katalog KLINGSPOR pragnie umozliwi¢ Panstwu Wysokiej jakosci wyroby KLINGSPOR sa produkowane

szybki i tatwy dobor potrzebnego artykutu z szerokiej gamy ajnowszym stanem techniki i spetniaja najwyzsze
produkowanych wyrobéw. - Y
Przejrzysty podziat na dziesie¢ grup produktow niewatpliwie '
pomoze Parstwu fatwo zorientowac sie w naszej ofercie.

= . ' k . =

Arkusze i krazki Sciernice listkowe

Rolki Pasy bezkoncowe Py "
scierne nasadzane i trzpieniowe

-

A [
Rolki KLINGSPOR do szlifowania  Pasy bezkonicowe KLINGSPOR  Krazki fibrowe KLINGSPOR Arkusze i krazki $cierne Sciernice listkowe nadaja sie
recznego i zastosowania na sg dostarczane w réznych nadaja sie wysmienicie do KLINGSPOR sg dostepne szczegolnie do precyzyjnego
szlifierkach recznych oferowane wymiarach do wszelkiego szlifowania zgrubnego, w réznych odmianach szlifowania powierzchni,
sg w specjalnych wersjach dla rodzaju proceso lifowania usuwania rdzy z elementow i ksztattach. dopasowujac sie idealnie
roznych materiatow, od drewna oraz w ' ych wersjach do -Filetalowych, usuwania do ksztattow obrabianego
poprzez metale az po lakiery. zasto i - 'a'q;ioréw oraz obrobki przedmiotu. KLINGSPOR oferuje

NOW. odpowiednie Sciernice dla

il wielu obszaréw zastosowania
i prawie wszystkich rodzajow
obrabianego materiatu.

-
~



Zestawienie wyrobow

Sciernice listkowe
talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa
KLINGSPOR osigga dzieki
wachlarzowemu, promienistemu
utozeniu listkow z ptétna
sciernego wielokrotnie wiekszg
wydajnos¢ niz inne narzedzia
scierne.

Tarcze do ciecia
lifowania Kronenflex®

W wyniku ciggtych prac inno-
wacyjnych oraz rozwoju wyro-
boéw specjalnych dla najrézniej-
szych obszarow zastosowania
KLINGSPOR, oferujac tarcze do
ciecia i szlifowania Kronenflex®,
tworzy program, ktory spetnia
wszelkie zyczenia uzytkownikdw
narzedzi sciernych.

Tarcze diamentowe
do ciecia

Tarcze diamentowe do ciecia
KLINGSPOR dzieki krétkim
czasom, jakie sa potrzebne do
ciecia, charakteryzuja sie nie-
wielkim zuzyciem oraz wysoka
jakoscia powierzchni obrabiane;j.
Szeroki wachlarz produktow
obejmuje wersje spiekane

i spawane laserowo.

lastyczne narzedzia
scierne

Elastyczne narzedzia $cierne
KLINGSPOR zostaty zaprojek-
towane do precyzyjnej obrobki
powierzchni wszelkiego rodzaju
i uzupetniaja nasz bogaty
program produkcji.

KLINGSPOR

Frezy z weglikow
spiekanych

/
|

P

iy

g -

Znajdujace sie w programie
produkcji KLINGSPOR frezy

z weglikow spiekanych sg
produkowane z najwieksza
precyzja przy zachowaniu
standardow najwyzszej
jakosci. Rézne rodzaje
uzebienia sg dostosowane
do wymagan obrobki najroz-
niejszych materiatow.

Informacje
ogdlne




KLINGSPOR

Szlifowanie reczne

Pilnik tasmowy

>

Szlifierka tasmowa

stofowa

Kostka do
szlifowania
recznego

Szlifierka
stacjonarna

Szlifierka
szerokotasmowa

3

Szlifierka
oscylacyjna

Szlifierka
bezktowa

]

Wiertarka

Szlifierka
mimosrodowa

Szlifierka tasmowa
do szlifowania
powierzchni

Szlifierka prosta

Symbole maszyn

Szlifierka oscyla-
cyjna z ksztattka
tréjkatng DELTA

@a{@

Szlifierka do
szlifowania
krawedzi

Szlifierka do
satynowania

Szlifierka tasmowa
reczna

<Q

&

Szlifierka do
szlifowania
ksztattowego

Szlifierka

stacjonarna
koziot”




Symbole maszyn KLINGSPOR

Informacje
ogdlne

Szlifierka katowa Szlifierka katowa Przecinarka Przecinarka Przecinarka
ze sciernica ze $ciernicg spalinowa stacjonarna tarczowa

listkowa talerzowa garnkowa

Przecinarka do Maszyna do Szlifierka do Pneumatyczna Szlifierka z Przecinarka
glazury wycinania szczelin marmurkowania szlifierka katowa watkiem gietkim spalinowa z ramie-
niem mocujagcym

Szlifierka katowa

Szlifierka do spoin Przecinarka Bruzdownica Przecinarka Szlifierka do
pachwinowych stotowa stacjonarna parkietow

— ,_‘



KLINGSPOR Zestawienie wyrobow

Wyroby Scierne nasypowe

PS8 A wodoodporny papier A weglik krzemu
PS8C wodoodporny papier C weglik krzemu
PS11 A wodoodporny papier A weglik krzemu
PS 11 C wodoodporny papier C weglik krzemu
PS15F papier F elektrokorund szlachetny
PL17 E papier E elektrokorund
PS 18 E papier E elektrokorund szlachetny
PS19E papier F weglik krzemu
PS19F papier F + tkanina weglik krzemu
PS 20 F papier F elektrokorund
- PS21F papier F elektrokorund cyrkonowy
QE_, PS 22 F ACT ANTISTATIC papier F elektrokorund
] PS22 N papier E elektrokorund
@ PS 24 F ACT ANTISTATIC papier F weglik krzemu
c% PS26 F SUPER ANTISTATIC papier F elektrokorund
PS 27 DW z warstwa aktywna, ANTISTATIC papier D weglik krzemu
PL28 C papier C elektrokorund
PS 28 F ANTISTATIC papier F elektrokorund
PS 29 F ACT ANTISTATIC papier F elektrokorund
PS30D papier D elektrokorund
PL31B papier B elektrokorund
PS33B papier B elektrokorund
PS33C papier C elektrokorund
PS 38 G ACT ANTISTATIC papier G weglik krzemu
PS61F papier F elektrokorund ceramiczny
PS 73 BW z warstwa aktywna papier B elektrokorund
PS 18 EK papier E elektrokorund szlachetny
PS 19 EK papier E weglik krzemu
o PS 21 FK papier F elektrokorund cyrkonowy
S PS22K papier E elektrokorund
ﬁ PL 28 CK papier B elektrokorund
&  PS33BK papier B elektrokorund
8 PS33CK papier C elektrokorund
§ PS 61 FK papier F elektrokorund ceramiczny
FP 73 WK z warstwa aktywna folia elektrokorund
PS 73 BWK z warstwa aktywna papier B elektrokorund
PS 73 CWK z warstwa aktywna papier C elektrokorund
CS308Y poliester Y elektrokorund
LS 307 X ptotno X elektrokorund
LS 309 ptétno J elektrokorund
LS 309 JF ptétno JF elektrokorund
2 LS309X ptétno X elektrokorund
.g LS 309 XH ptétno X elektrokorund
S CS310X ptétno X elektrokorund
£ CS310XF ptétno XF elektrokorund
S CS 311 YACT ANTISTATIC poliester Y elektrokorund
LS 312 JF z warstwa aktywna ptotno JF elektrokorund
LS 313 JF spoiwo MULTI ptétno JF elektrokorund
LS 318 JF ACT ANTISTATIC ptotno JF, SUPERFLEX elektrokorund
CS320Y wodoodporny poliester Y weglik krzemu
‘Papier Pt
A ok.95g/m? X ptétno ciezkie
B ok. 105 g/m? J ptétno lekkie
C  ok. 110 g/m? XF  ptétno ciezkie, elastyczne
D  ok. 130 g/m? JE ptétno lekkie, bardzo elastyczne
E  ok. 250 g/m? Y  poliester
F ok.300g/m? ;  pltno poliestrowe, ciezkie, na pasy
G ok.400g/m segmentowane 'I O




Zestawienie wyrobow KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

PS8 A ® K v 180-2500 - - - - - - 122 -
PS8 C ® K v 60-150,220-320 - - - - - - 123 -
PS11A ® K v 220-2000 - - - - - - 123 -
PS11C ® K v 60-400,600, 1000 - - - - - - 124 144
PS 15 F O K 40, 60 - 180 23 48 - 8 - - - -
PL17E e KL 24, 40, 60 - 400 20 - - - - - - -
PS 18 E o K 36, 40, 60 - 240 25 49 - 8 - - 135 145
PS19E ® « 24,36 - 120, 180 - 320, 400, 600, 800 6 - - - - - - 47
PS19F ® « 16, 24 - 40, 60, 80 6 - - - - - 125 144
PS20F [ N 60 - 240, 320, 400 - 49 - 8 - - - -
. Ps21F o K 40, 60 - 320, 400 - 5 - 8 - - - -
€ PS22FACT ® « 40 - 400 27 50 - 88 - - 125 145
g PS22N 0 K 24, 40, 60 - 240, 320, 400, 500, 800 28 - - - - - - -
& PS24F ACT o K 80, 120 - 800 - 5% - 8 - - - -
5 PS26F o X 80 - 220 =l = Jee ]l -1 =1-=17-
PS 27 DW o K 180 - 600 - 5 - 90 - - - -
PL28C o K 40, 60 - 240 21 - - - - - 126 -
PS 28 F o K 40 - 220 - 5% - 9% - - - -
PS 29 F ACT o K 40 - 320, 400 29 53 - 91 - - - -
PS30D 0 K 40, 60 - 320 21 - - - - - 27 -
PL31B o L 40 - 320, 400 2 - - - - - 128 -
PS338 0 K 150 - 320, 400 - 600 24 - - - - - 129 -
PS33C 0 K 40, 60 - 120 24 - - - - - 129 -
PS 38 G ACT o K 80 - 180 7 T
PS 61 F ® « 60, 80, 120 - 280 - 5% - 93 - - - -
PS 73 BW 0 K 150 - 1500 - - - - - - 130 -
PS 18 EK o K 36, 40, 60 - 240 - - - - - - 135 145
PS 19 EK ® « 36, 40, 60, 80, 120, 220, 280, 320, 400, 600 T T T ¥/
o PS21FK ® « 40, 60 - 180, 240, 320, 400 - - - - - - - 148
S PS22K 0 K 24, 40, 60 - 240, 320, 400 - - - - - - 135 149
¥ PL28CK ® « 36, 40, 60 - 240 e |-
& PS33BK 0 K 150 - 320, 400 - 600 - - - - - - 13 153
& PS33CK 0 K 40, 60 - 120 - - - - - - 136 153
5 pselRk ® « 60, 80, 120 - 180 - - - - - - - 155
FP 73 WK 0 K 80 - 180, 240, 320, 400 - 1500 R |-
PS 73 BWK 0 K 150 - 1500 S I -7/
PS 73 CWK 0 K 40, 60 - 120 S T 7/
CS308Y ® « 40, 60 - 180, 240 - 5% - 94 - - - -
LS 307 X ® « 24, 36, 40, 60 - 240 - - 79 - - - -
L5309 ® « 60 - 500 - 58 - - - - -
LS 309 JF ® « 60 - 400, 600 30 58 - - - - - -
2 1S309X ® « 40 - 360 30 6 - - - - - -
9 LS309XH ® « 40 - 180, 240 - - 80 - - - - -
5 CS310X ® « 16 - 24, 36 - 320, 400 - 600 - 59 - 94 102 - - -
£  CS310XF ® K 40 - 280 - 60 - - - - - -
&  CS31MYACT O K 36- 220 - 6 - 95 - - - -
LS 312 JF ® « 60 - 320, 400 - 62 - - - - -
LS 313 JF ® K 80 - 240, 320 - 682 - - - - - -
LS318JFACT O K 60 - 180, 240, 320, 400 - 8 - - - - - -
Cs320Y ® K v/ 12,16, 24,40,60- 120, 180 - 63 - 95 - - - -

® =petny @ =podlotwarty O = otwarty

K zywica syntetyczna
L klej

Informacje
ogolne



KLINGSPOR Zestawienie wyrobow

Wyroby Scierne nasypowe

CS321X wodoodporny ptotno X weglik krzemu
CS322X wodoodporny ptotno X korek
CS325Y KULEX, wodoodporny poliester Y weglik krzemu aglomerat
CS326Y KULEX, wodoodporny poliester Y aglomerat elektrokorundu
CS 329 JF KULEX ptétno JF aglomerat elektrokorundu
CS329Y KULEX poliester Y aglomerat elektrokorundu
CS 330X wodoodporny ptotno X weglik krzemu / korek
CS 333 JF ptotno JF weglik krzemu
CS333X ptétno X weglik krzemu
CS 333 XF ptétno XF weglik krzemu
CS336Y ANTISTATIC poliester Y weglik krzemu
CS 341X wodoodporny ptétno X elektrokorund
KL 361 JF ptétno JF elektrokorund
KL 371 X ptétno X elektrokorund
2 KL 375 ptétno J elektrokorund
.g KL 381 ptétno J elektrokorund
S KL385JF ptétno JF elektrokorund
% CS409Y spoiwo MULTI poliester Y elektrokorund cyrkonowy
T CS410X spoiwo MULTI ptétno X elektrokorund
CS411 X ptétno X elektrokorund cyrkonowy
csany wodoodporny poliester Y elektrokorund cyrkonowy
CS412Y wodoodporny poliester Y elektrokorund
CS416Y wodoodporny poliester Y elektrokorund cyrkonowy
CS420Y wodoodporny, NOPPEX poliester Y elektrokorund
CS 451 X spoiwo MULTI ptétno X elektrokorund cyrkonowy
GX 533 JF ptétno poliestrowo-bawetniane JF weglik krzemu
CS 538 ZACT ANTISTATIC poliester Z weglik krzemu
CS 631 JF spoiwo MULTI ptétno JF elektrokorund ceramiczny
CS 631 XF spoiwo MULTI ptétno XF elektrokorund ceramiczny
GX 712 JF ptétno poliestrowo-bawetniane JF  elektrokorund
CS 811 Y ACT wodoodporny poliester Y elektrokorund cyrkonowy
CS910 Y ACT spoiwo MULTI poliester Y elektrokorund ceramiczny
CS912 Y ACT wodoodporny poliester Y elektrokorund ceramiczny
CS 561 fibra elektrokorund
© FS 764 ACT fibra elektrokorund
S5 (CS565 fibra elektrokorund cyrkonowy
- CS 570 spoiwo MULTI fibra elektrokorund cyrkonowy
FS 966 ACT spoiwo MULTI fibra elektrokorund ceramiczny
o NRO 400 wioknina szlifierska elektrokorund / weglik krzemu
£ NPA400 wioknina szlifierska elektrokorund / weglik krzemu
% SV 484 widknina z wiéknem poliestrowym  elektrokorund
o NDS 800 widknina z wtoknem poliestrowym  elektrokorund
= NBF 800 wodoodporny wiéknina z wtéknem poliestrowym  elektrokorund
ié NBS 800 wodoodporny widknina z wiéknem poliestrowym  elektrokorund
= NBS 850 wodoodporny widknina z wiéknem poliestrowym  elektrokorund
SK 500 klocek szlifierski, elastyczny gabka elektrokorund
SW 501 gabka szlifierska gabka elektrokorund
SW 502 gabka szlifierska gabka weglik krzemu
‘Papier P60
A ok.95g/m? X ptétno ciezkie
B ok. 105 g/m? J ptétno lekkie
C ok 110g/m? XF  ptétno ciezkie, elastyczne
D  ok.130g/m? JF ptétno lekkie, bardzo elastyczne
E  ok.250 g/m? Y  poliester
F ok.300g/m? 7 plotno poliestrowe, ciezkie, na pasy
G ok.400g/m segmentowane




Zestawienie wyrobow KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

CS321 X ® K v 80-320, 400,500, 800 = 64 - 96 - - = =
CS322X ® K / dopolerowania precyzyjnego = 64 = = = = = =
CS325Y K v 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600 o 65 = = = = = =
CS326Y K v 80,120, 180, 240, 320, 400, 600 - 65 = 96 = = = =
CS 329 JF K 120, 180 = 66 = = = = = =
CS329Y K 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600 = 66 = 97 = = = =
CS330X ® K v/ 220,280,400, 600, 800 - 67 - 97 - - - -
CS 333 JF ® K 80 - 180, 240 - 320 = 68 - = - = = =
CS 333X ® K 24, 36, 40, 60 - 150, 240 = 67 = = = = = =
CS 333 XF ® K 60 - 120, 240, 280 = 68 = = = = = =
CS336Y © K 36, 40, 50 = = = 98 - = = =
CS 341 X ® K v 60-320, 400,500, 600 = 69 - 98 = = = =
KL 361 JF ® K 30, 40 - 600 32-34 - o o = = 130 -
KL 371 X [} L 30-400 = = = = = = 131 =
2 KL375) ® K 36, 40, 60 - 240 35 = = = = = |12 -
.g KL 381 J ® K/L 24, 36 - 240, 320, 400 36 = = = = = 133 =
‘8 KL 385 JF ® K 40 - 320, 400, 600 )| = = = = = 134 -
£ CS409Y o K 36-120 - 69 - 99 - - - -
& CS410X ® K 40, 60 - 180 = 70 = = = = = =
CS411 X ® K 24,36 - 80, 120 = 70 = = = = = =
csany ® K v 2436-120 = 71 = | @] - = = =
CS412Y ® K v/ 24,36-180,240 o 72 o 100 - = S S
CS416Y O K v 24,36-120 o 72 o o o o o o
CS420Y K v 120, 180, 240, 320, 400, 600 - 73 - - - - - -
CS 451 X ® K 60, 80, 120 = = = - 104 - = =
GX 533 JF ® K v 80-180,240-400 o 73 o o o o o o
CS 538 Z ACT ® K 36 - 180 S = = 100 - = = S
CS 631 JF O K 80 -120, 180, 240 - 320 = 74 = = = = = =
CS 631 XF © K 60 - 120, 280 = 74 = = = = = =
GX 712 JF © K 60 - 320, 400 = 75 = = = = = =
CS 811 Y ACT ® K v 24,36-80 = 75 - = = - = =
CS910 Y ACT ® K 24, 36 - 80 = 76 = = = = = =
CS 912 Y ACT ® K v 24,36-180 o 76 o 101 o o o o
CS 561 ® K 16, 24 - 240, 320 = = = = 11075100 IS =
© FS 764 ACT ® K 24, 36,40 - 80, 120 = = = = = 110 = =
s} CS 565 ® K 24,36 - 100 o o © o = [ililiEl = =
- CS 570 ® K 24,36 - 120 = = = = = |ilBEE = =
FS 966 ACT ® K 24,36 - 60, 80 - = = = = | 15| = -
© NRO 400 K medium, fine, very fine, ultra fine 40 = = = = = = =
g NPA 400 K coarse, medium, very fine, ultra fine, bez granulacji - = = = = = |13 =
= sv4e4 K 80, 100, 180, 280 ==l =]=1=1=1°=[
= NDS 800 K coarse, medium, very fine - - - - - - - 161
% NBF 800 K v coarse, medium, very fine - 77 - - - - - -
ié NBS 800 K« coarse, medium, very fine = 78 = = = = = =
= NBS 850 K coarse, medium, fine, very fine = 78 = = > = = =
SK'500 [ J 60 - 220, 280 o o o © o = 139 =
SW 501 [ J 60 - 150, 220 = = = = = = 140 -
SW 502 [ ] 120 - 220 = - = = = = || -

® =petny @ =podfotwarty O = otwarty

K Zzywica syntetyczna
L klej

Informacje
ogolne



KLINGSPOR Wyroby scierne nasypowe

Wskazoéwki dot. zastosowania

\Wyroby scierne nasypowe to narzedzia Scierne, sktadajace
sie z mniej lub bardziej elastycznego nosnika (podtoza),
do ktdérego przytwierdzone jest za pomoca spoiwa ziarno
scierne. Do rodziny produktéw “wyroby $cierne nasypowe”
naleza pasy bezkoncowe, rolki, arkusze i krazki scierne.
Sktadaja sie one z czterech, opcjonalnie pieciu, nizej
wymienionych komponentow (patrz tez rysunek z prawe)):

1. podtoze
2. spoiwo podktadowe

3. ziarno Scierne

4. spoiwo zalewowe

5. opcjonalnie: dodatkowa warstwa aktywna
Budowa
1. Podtoze

Do produkgji wyrobow sciernych nasypowych stosuje sie
nastepujace materiaty:

Poza wymienionymi rodzajami podtéz KLINGSPOR stosuje
w pojedynczych wyrobach i/lub do specjalnych zastosowan
= papier dodatkowo nastepujace materiaty:

= tkanine bawetniang

= fibre (wytacznie do produkcji krazkow fibrowych

= tkanine poliestrowg do zastosowania na szlifierkach katowych)

= folie (wyfgcznie do produkdji krazka Sciernego FP 73 WK)
= ptotno kombinowane GX (specjalne potaczenie tkaniny

bawetnianej z poliestrowa do produkgji elastycznych
i bardzo wytrzymatych na zrywanie pasow bezkoncowych)

2

o

o

] ptétno JF

=

w

(]

w .

papier A ptdtno J ptdtno kombinowane GX
papier B \
\ tétno XF

p
papier C
\ \

%@'D ptotno X

papier E
papier F ptoétno Y /Z

papier G \

| | >
>

Wytrzymatos¢ na zrywanie

Klasyfikacja podtozy papierowych i ptéciennych w odniesieniu do ich wytrzymatosci na zrywanie i elastycznosci

14




Wyroby scierne nasypowe KLINGSPOR

Wskazoéwki dot. zastosowania

Informacje
ogdlne

Podtoze Opis Przykfady zastosowania

papier A ok. 95 g/m? szlifowanie przedmiotéw profilowanych i szlifowanie powierzchni (reczne)
papier B ok. 105 g/m? szlifowanie przedmiotéw profilowanych i szlifowanie powierzchni (reczne)
papier C ok. 110 g/m? szlifowanie powierzchni (reczne)

papier D ok. 130 g/m? szlifowanie powierzchni (reczne i maszynowe)

papier E ok. 250 g/m? szlifowanie powierzchni (maszynowe)

papier F ok. 300 g/m? szlifowanie powierzchni (maszynowe)

papier G ok. 400 g/m? szlifowanie powierzchni (maszynowe)

ptotno JF lekkie, bardzo elastyczne mocno profilowane przedmioty (szlifowanie reczne i maszynowe)

ptétno kombinowane GX lekkie, elastyczne profilowane przedmioty (szlifowanie maszynowe)

ptétno J lekkie, elastyczne profilowane przedmioty (szlifowanie reczne i maszynowe)

ptétno XF ciezkie, elastyczne pilnik tasmowy reczny

ptétno X ciezkie, mocne powierzchnie, krawedzie (szlifowanie maszynowe)

ptétno Y ciezkie, bardzo mocne powierzchnie, krawedzie (szlifowanie maszynowe)

ptotno Z ciezkie, bardzo mocne szlifowanie powierzchni pasami segmentowymi (maszynowe)

2. Spoiwo podktadowe

Spoiwo podktadowe wstepnie mocuje ziarno scierne na
podtozu. Spoiwo podktadowe jest ogniwem taczacym
ziarno Scierne z materiatem podtozowym. Jako spoiwo
podktadowe stosuje sie najczesciej zywice sztuczne,
dzieki ktorym uzyskuje ono wiasciwosci o niezmiennie
wysokiej jakosci. Tylko dla wybranych rodzajow papierow
sciernych do szlifowania z reki stosuje sie klej.

3. Ziarno scierne

Ziarno scierne jest wiasciwym elementem tnacym. Przy
wyborze wiasciwego rodzaju ziarna sciernego szczegdlne
znaczenie majg dwie wiasciwosci:

= twardos¢ SiC (weglik
= ciggliwos¢ s
‘v
7]
Wszystkie rodzaje ziarna, stosowane S
w firmie KLINGSPOR, 53 yvytvvarzarje S - elektro- elektro- e TCRtron
syntetycznie. W ten sposob zapewniona . korund korund

o ) . ) . L, korund .
zostaje ich niezmiennie wysoka jakosc. kamien cyrkonowy ceramiczny

Do produkcji wyrobow sciernych

nasypowych stosuje sie cztery rézne
stal stale szlachetne

rodzaje ziarna: superstopy
= weglik krzemu tworzywo
- sztuczne metale stale jakosciowe

= elektrokorund (tlenek aluminium) R S—.
= elektrokorund cyrkonowy stale

q lakiery drewno stal szlachetne
= elektrokorund ceramiczny

skora

>
==

Ciagliwos¢

Klasyfikacja rodzajow ziarna w odniesieniu do ich twardosci, ciagliwosci
i istotnych obszarow zastosowania



KLINGSPOR Wyroby scierne nasypowe

Wskazoéwki dot. zastosowania

Rodzaj ziarna Twardosc / Budowa Wiasciwosci / Zuzycie
Ciagliwosc
weglik krzemu (SiC) bardzo twardy / krystaliczna o ostrych krawedziach, kruchy, tamliwy / mikrozuzycie

mato ciagliwy

elektrokorund (tlenek twardy / ciagliwy krystaliczna / w ksztatcie klina, ziarno blokowe, makrozuzycie
aluminium) nieregularna
A2 8 o
elektrokorund cyrkonowy twardy / krystaliczna / w ksztatcie klina, ziarno blokowe, w ksztatcie kropli / mikrozuzycie,
bardzo ciagliwy rownomierna samoostrzace
elektrokorund ceramiczny twardy / mikrokrystaliczna ziarno o ostrych krawedziach, szpiczaste /mikrozuzycie, samoostrzace

bardzo ciggliwy

Wiasciwosci rodzajow ziarna i ich specyficzne zuzycie

Rodzaj nasypu Objasnienie
petny podtoze jest w catosci pokryte ziarnem
pototwarty podtoze jest pokryte ziarnem w ok. 75%

Ponadto istniejg tak zwane aglomeraty ziarna. Nie s3 to

samodzielne, pojedyncze ziarna, lecz skupiska ziaren, otwarty podtoze jest pokryte ziarnem w ok. 50%
sktadajace sie z wielu pojedynczych ziaren elektrokorundu

lub weglika krzemu, sklejonych spoiwem z zywicy sztuczne;

w jedno wielkie ziarno. Aglomeraty ziaren stosowane sg Rozroznia sie nasyp:

wytacznie do produkcji pasow bezkoncowych. = petny
Zaletg aglomeratow jest to, ze od poczatku do konca ich = pototwarty
stosowania nie zmienia sie ich wydajnosc. Stare, tepe = otwarty

pojedyncze ziarno wylamuje sie z aglomeratu odstaniajac
nowe, ostre ziarna. Celem jest staty obraz powierzchni przy
rownomiernej wydajnosci szlifowania.

Wyroby scierne nasypowe o nasypie otwartym maja wiece;
przestrzeni pomiedzy poszczegolnymi ziarnami, dzieki
czemu zeszlifowany materiat i pyt Scierny moga by¢ lepiej
Rodzaj nasypu odprowadzane z powierzchni szlifowania. W ten sposéb
w trakcie obrobki materiatow o dtugim widrze, na przyktad
drewna, zapobiega sie zapychaniu ziarna materiatem
sciernym.

Ponadto w przypadku nasypowych materiatow Sciernych

ziarno nanosi sie na podtoze z rézng gestoscia. Termin

,gestosc nasypu” opisuje ilos¢ ziarna naniesionego na

jednostke powierzchni podtoza. Decyzja, jakg gestos¢ nasypu wybrac do obrabianego
materiatu, zalezy w pierwszym rzedzie od jego wiasciwosdi,
tzn. czy materiat bedzie sie osadzat miedzy ziarnami.



Wyroby scierne nasypowe
Wskazoéwki dot. zastosowania

4. Spoiwo zalewowe

Spoiwo zalewowe, wraz z spoiwem podktadowym,
ostatecznie utwierdza ziarno na nosniku, powodujac

ze wyrob staje sie wytrzymaty na sity powstajace przy
skrawaniu. Spoiwa zalewowe wytwarza sie wytacznie z
zywicy sztucznej i nadajg one produktowi typowy kolor
(wyjatkiem sg wyroby scierne z dodatkowa warstwa aktywna).

5. Warstwa aktywna

Warstwa aktywna w potaczeniu ze srodkami wspomagaja-
cymi szlifowanie nadaje narzedziu sciernemu wiasciwosci,
ktore z jednej strony pozytywnie oddziatuja na proces
szlifowania, a z drugiej strony przedtuzaja trwatos¢ wyrobu.
Warstwa aktywna jest nanoszona dodatkowo.

= Warstwa stearynianowa: warstwa stearynianowa na
wyrobie sciernym nasypowym zapobiega zapychaniu sie pasa
bezkoricowego i nadaje sie w szczegolnosci do zastosowania
na narzedziach do obrobki wysokiej jakosci powierzchni
lakierowanych. W czasie obrébki materiatow miekkich,
klejacych sie pod wptywem wysokiej temperatury, jak
farby, lakiery czy tworzywa sztuczne, pyt szlifierski moze
przedwczesnie ,zapychac” papier scierny. Oznacza to,

ze pyt osadza sie w przestrzeniach miedzy ziarnami i tworzy
dodatkowa ,negatywna warstwe” oblepiajaca ziarna.

W wyniku tego ziarna sa tak osadzone, ze ich ostre krawedzie
tracg swa skutecznosc. Aby zapobiec lub spowolnic ten
efekt, wyroby scierne nasypowe moga otrzymac powtoke
antyadhezyjng, tzw. stearynian.

= Warstwa Multi: warstwa Multi, podobnie jak warstwa
stearynianowa, jest nanoszona dodatkowo na spoiwo zale-
wowe w kolejnym etapie produkgji. Jej zastosowanie pozwala
na obnizenie temperatury szlifowania stali szlachetnej i stali
wysokostopowych tzw. ,zimny szlif”. W ten sposdb zwieksza
sie okres trwatosci wyrobu i jego wydajnosc.

KLINGSPOR

Informacje
ogdlne

Wyrob scierny tradycyjny

== \Wyrob Scierny z technologig ACT

Wytamanie ziarna

llos¢ materiatu zeszlifowanego

AT

Advanced Coating Technology

>

>
Czas

ACT - Advanced Coating Technology:

te technologie firma KLINGSPOR stosuje w celu
udoskonalenia wtasciwosci wyrobow Sciernych nasypowych.
W czasie obrobki metali, np. przy agresywnym szlifowaniu
tasma krawedzi elementow wyttaczanych lub odlewow, ACT
gwarantuje wyraznie wyzsza przyczepnosc ziarna. W ten
sposob wydtuza sie takze zywotnosc pasa bezkoncowego.
Dla pasow bezkoncowych, stosowanych do szlifowania
drewna i lakierow, ACT zapobiega przedwczesnemu
zapychaniu sie ziarna i wydtuza tym samym wyraznie ich
zywotnosc.

Wiasciwosci antystatyczne: w wyniku tarcia réznych
materiatéw dochodzi nieuchronnie w czasie szlifowania

do wedrowki elektronow, a przez to do powstawania
powierzchniowych tadunkéw elektrostatycznych.

W przypadku materiatow nieprzewodzacych prad, takich
jak np. drewno, powoduje to kumulacje tych tadunkéw.
W takich przypadkach wyréb Scierny wyposaza sie we
wiasciwosci antystatyczne, ktore powoduja, ze tadunki
elektryczne sg odprowadzanie przez wyréb scierny,

a nastepnie przez maszyne. W ten sposéb zapobiega sie
przyczepianiu pytu sciernego do przedmiotu obrabianego,
pasa i maszyny.



KLINGSPOR oL

Wskazowki dot. zastosowania

Wskazowki dot. zastosowania

Ponizsza tabela pozwoli Panstwu zapoznac sie z poszczegolnymi  Rolki KLINGSPOR do szlifowania recznego oraz zastosowania

wyrobami z grupy asortymentowej ROLKI oraz zakresem ich na szlifierkach recznych produkowane sg w réznych wersjach

zastosowania. w zaleznosci od materiatu, do obrobki ktérego sa przeznaczone,
od drewna poprzez metal az po lakier.

Rolki na podtozu papierowym

Zastosowanie Typ Ziarno Podtoze Nasyp Charakterystyka Strona
elektrokorund ) Wysoko wydaj jali 5 $CiWOSCi i i
ysoko wydajny, specjalistyczny wyrob o wiasciwosciach antystatycznych do szlifowania
PS15F szlachetny papier F o na szlifierkach tasmowych drewna miekkiego silnie zazywiczonego 23
PL17 E elektrokorund  papier E [ ) Standardowy wyréb do obrébki drewna i czyszczenia elementéw przed malowaniem 20
elektrokorund ! Specjalistyczny wyrob do maszynowego szlifowania na szlifierkach tasmowych drewna
PS18E szlachetny papier E ® miekkiego z duza zawartoscig zywicy 26
PS 19 E weglik krzemu  papier E [ ) Specjalistyczny wyréb do szlifowania ptyt MDF i drewna twardego 26
; : Specjalistyczny wysoko wydajny produkt do szlifowania drewna twardego, idealnie
PS19F Wegl'k krzemu papier F ® nadaje sie do obrobki parkietéw i renowacji podtég 26
; Uniwersalny wyréb do szlifowania recznego i przy uzyciu elektronarzedzi drewna i innych
PL28 C elektrokorund  papier C ([ ] materiatow 21
Drewno
Dzieki petnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia szlifowania.
: W trakcie obrobki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego uzyskuije sie réwnomierng
PS 22 FACT elektrokorund papier F ® jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu 27
sie ziarna
PS 22 N elektrokorund  papier E () Papier $cierny z nasypem pétotwartym o podwyzszonej wydajnosci do obrobki drewna 28
. Otwarty nasyp, wtasnosci antystatyczne i ACT zapobiegajg przedwczesnemu zapychaniu
PS 29 F ACT elektrokorund papier F O sie ziarna. Papier scierny nadaje sie w szczegélnosci do obrébki drewna miekkiego 29
i zazywiczonego
PS 30 D elektrokorund  papier D () Korzystny cenowo papier $cierny wielostronnego zastosowania do obrébki drewna i farb 21
. Elastyczny papier do obrébki wykoriczeniowej o optymalnej relacji ceny do jakosci;
PL31 B elektrokorund  papier B () szerokie spektrum zastosowania do obrébki drewna, farb i lakierow; umozliwia 22
uzyskanie delikatnego obrazu powierzchni szlifowanej
PL28 C elektrokorund papier C ° Uniwersalny wyréb do szlifowania recznego i przy uzyciu elektronarzedzi drewna i innych 21
materiatow
PS 30 D elektrokorund  papier D () Korzystny cenowo papier $cierny wielostronnego zastosowania do obrébki drewna i farb 21
Farby . Elastyczny papier do obrobki wykonczeniowej o optymalnej relacji ceny do jakosci; szerokie
PL31 B elektrokorund  papier B () spekirum zastosowania do obrébki drewna, farb i lakieréw; umozliwia uzyskanie delikatnego 22
obrazu powierzchni szlifowanej
PS 33 B/C elektrokorund papier B/ C 1) \é\g\s/\%a\ej jakosci papier scierny, gtéwnie do obrobki farb, lakierow i szpachli, ale rowniez 24



el KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

. Ptotno $cierne wielostronnego zastosowania do obrébki metalu i drewna, dobra relacja
LS309 X  elektrokorund  ptétno X ® ceny dowydainosei 30
KL 361 JF elektrokorund tétno JF Y Wysokiej jakosci bardzo elastyczne ptotno Scierne wielostronnego zastosowania 32
| p w przemystowej obrébce metali; nadaje sie rowniez do stali szlachetnej
Meta
uniwersalnie KL 375 elektrokorund  ptétno J [ ) Standardowe ptotno scierne do recznej obrébki metali i drewna, bardzo elastyczne 35
KL 381 J elektrokorund  ptdtno J [ ] Standardowe ptétno écierne do obrobki recznej metali i drewna 36
3 Bardzo elastyczny, uniwersalny wyréb do przemystowej obrébki metali, dobra relacja X
KL385JF  elektrokorund  ptétno JF (] @y oo Ve ke 37-39
. Ptotno $cierne wielostronnego zastosowania do obrébki metalu i drewna, dobra relacja
LS309X  elektrokorund  ptétno X ® Y 6o WREEGEe 30
3 Bardzo elastyczne ptdtno scierne do obrobki profilowanych elementéw metalowych
L5309 JF elektrokorund plotno JF ® i drewnianych w celu uzyskania precyzyjnych powierzchni 32
Drewno , Nacinane, bardzo elastycznie ptétno scierne do obrébki mocno profilowanych przed-
LS 309 - elektrokorund  ptétno JF [ ] miotéw gwarantuje uzyskanie delikatnych powierzchni w obrébce drewna; nadaje sie 31
nacinane réwniez do usuwania niewielkich zadzioréw w obrébce metali
KL 375 J elektrokorund  ptotno J ( ] Standardowe ptétno $cierne do recznej obrébki metali | drewna bardzo elastyczne 35
KL 381 J elektrokorund  ptotno J [ ] Standardowe ptétno $cierne do obrobki recznej metali i drewna 35
Metal NRO 400 elektrokorund / wtoknina _ Nadaje sie doskonale do usuwania niewielkich zadzioréw, czyszczenia i uszlachetniania 40
uniwersalnie Weglik krzemu  szlifierska powierzchni, rowniez ze stali szlachetnej
Drewno / elektrokorund / witoknina
lakiery NRO 400 weglik krzemu  szlifierska - Nadaije sie wysémienicie do usuwania zadzioréw, czyszczenia i uszlachetniania powierzchni 40
® =petny @ =podfotwarty O = otwarty
Minimalna wielko$¢ zamowienia dla wyrobow na
zamowienie
PS 22 F ACT 40-150 B ok 105g/m? 10 mm 29 szt. 80 mm 3 szt.
PS28F 60-150 15 mm 19 szt. 95 mm 3 szt.
P52 IFACT 0= B0 ¢ S 20 mm 14 szt 100 mm 3 szt
CS308Y 40-80, 120 D ok 130 g/m? : ;
15309 X 40 - 360 25 mm 12 szt. 120 mm 2 szt.
E  ok.250 g/m? 28
LS 309 60— 320 mm 10 szt. 125 mm 2 szt.
LS 309 JF 60— 400 F ok. 300 g/m? 30 mm 10 szt. 140 mm 2 szt.
Cs310X 24-400 35 mm 8 szt. 150 mm 2 szt.
Co39iIX 20 : 400' 50 mm 6 szt. 300 mm 1 szt.
5333 60, 80, 120, 150 % | et @i GO G 5 i
CS341 X 50-320 o o P 4,95 ; e ; 2
RGN =G0 Dla wszystkich innych granulacji, szerokosci i typéw rolek musi by¢ zapewniony
KL 385 JF 40- 600 J pfotno lekkie rozkroj co najmniej jednej jumboroli. W sprawie iloéci prosze kontaktowac sie
CS 410X 60— 120 z Dziatem Sprzedazy.
CS a1 X 24-120 JF ptétno lekkie, bardzo elastyczne
sS4y 36-80
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Rolki

Wyroby scierne nasypowe

KLINGSPOR

Papier scierny Zalety
PL17 E Standardowy wyréb do obrobki drewna i czyszczenia elementdw przed malowaniem

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno klej-zywica

Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
papier E

WATRY

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | u u | ] ] | u ] u ] |
150 x 30000 1 267104 produkt magazynowy
150 x 30000 40 1 267110 produkt magazynowy
150 x 50000 60 1 267118 produkt magazynowy
150 x 50000 80 1 267127 produkt magazynowy
150 x 50000 100 1 267136 produkt magazynowy
150 x 50000 120 1 267143 produkt magazynowy
150 x 50000 150 1 267150 produkt magazynowy
150 x 50000 180 1 267155 produkt magazynowy
150 x 50000 220 1 267158 produkt magazynowy
150 x 50000 240 1 267159 produkt magazynowy
200 x 30000 40 1 267112 produkt magazynowy
200 x 50000 60 1 267119 produkt magazynowy
200 x 50000 80 1 267128 produkt magazynowy
200 x 50000 100 1 267137 produkt magazynowy
200 x 50000 120 1 267144 produkt magazynowy
900 x 30000 24 1 265670 produkt magazynowy
900 x 30000 40 1 265671 produkt magazynowy
900 x 50000 60 1 265672 produkt magazynowy
900 x 50000 80 1 265673 produkt magazynowy
900 x 50000 100 1 265674 produkt magazynowy
900 x 50000 120 1 265675 produkt magazynowy
900 x 50000 150 1 265676 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyroboéw na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny

PL28 C

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Papier Scierny

PS30D

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Zalety

KLINGSPOR

Uniwersalny wyréb do szlifowania recznego i przy uzyciu elektronarzedzi drewna i innych materiatow

Obszary zastosowania:

B drewno
B farby/lakiery/szpachle

Spoiwo
zywica
Ziarno

elektrokorund

Nasyp
petny
Podtoze
papier C

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Zalety

S
4

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Duza ostros¢ ziaren i agresywnos¢ szlifowania w obrébce drewna, lakieréw i szpachli m Elastyczny,
wytrzymaty na zrywanie m Wyrob o dobrej relacji ceny do jakosci

Obszary zastosowania:

B farby/lakiery/szpachle
Bl drewno
O metal uniwersalnie

Spoiwo
klej-zywica
Ziarno

elektrokorund

Nasyp
pofotwarty
Podtoze
papier D

& &
4

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

93 x 30000
93 x 50000
93 x 50000
93 x 50000
93 x 50000
93 x 50000
93 x 50000
95 x 50000
95 x 50000
115 x 4500

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

60
80
100
120
150
180
80
120
40

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

267020
267029
267040
267050
267061
267071
267080
174081
174083
174094

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zamoéwienie patrz str. 19. Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony- papier scierny PS 30 D

115 x 4500 174095

115 x 4500 80 1 174096

115 x 4500 100 1 174097

115 x 4500 120 1 174098

115 x 4500 150 1 174099

115 x 4500 180 1 174100

115 x 50000 40 1 174086 produkt magazynowy
115 x 50000 60 1 174088 produkt magazynowy
115 x 50000 80 1 174089 produkt magazynowy
115 x 50000 100 1 174090 produkt magazynowy
115 x 50000 120 1 174091 produkt magazynowy
115 x 50000 150 1 174092 produkt magazynowy
115 x 50000 180 1 174093 produkt magazynowy
115 x 50000 220 1 267088 produkt magazynowy
115 x 50000 240 1 182418 produkt magazynowy
115 x 50000 320 1 182419 produkt magazynowy
150 x 50000 60 1 267033 produkt magazynowy
150 x 50000 80 1 267045 produkt magazynowy
150 x 50000 100 1 267055 produkt magazynowy
150 x 50000 120 1 267065 produkt magazynowy
150 x 50000 150 1 267075 produkt magazynowy

Papier scierny do obrobki wykanczajacej Zalety
PL 31 B Wyréb o optymalnej relacji ceny do jakosci m Optymalne zuzycie w trakcie szlifowania recznego
i szlifierkami recznymi

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle klej

Bl drewno Ziarno
[0 metal uniwersalnie elektrokorund @/
Nasyp
pototwarty
Podtoze
papier B

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

] || | ] | | ] | | ] | || |
95 x 50000 1 3279
95 x 50000 60 1 3281
95 x 50000 80 1 3282
95 x 50000 100 1 3191
95 x 50000 120 1 3192
95 x 50000 180 1 3194
95 x 50000 240 1 3196
110 x 50000 40 1 3287

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyroboéw na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny do obrobki wykanczajacej PL 31 B

Wymiary w mm
(szer. x dt.)

110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
110 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000

Papier Scierny

PS 15 F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50
|

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
150 x 30000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Granulacja

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400

40

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400

Zalety

Opakowanie
sztuk

1
1
1

Nr
artykutu

3289
3290
3213
3214
3215
3216
3217
3218
3219
3220
3222
3291
3293
3294
3224
3225
3226
3227
3228
3229
3230
3231
3233

KLINGSPOR

Dostepnosc
produktu

Wysoko wydajny, specjalistyczny wyrob o wiasciwosciach antystatycznych m Do szlifowania na
szlifierkach tasmowych drewna miekkiego silnie zazywiczonego

Obszary zastosowania:
B drewno

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

elektrokorund

Nasyp
otwarty
Podtoze
papier F

&
2

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Granulacja

40
60
80
100
120
150
180

Opakowanie
sztuk

1
1
1
1
1
1
1

Nr
artykutu

267418
267427
267437
267449
267461
267470
267477

Dostepnos¢
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny Zalety

PS 33 B/PS 33 C Bardzo wysoka wydajnos¢ m Niewielkie zapychanie ziarna pytem dzieki warstwie aktywnej m
Wydtuzona zywotno$¢ m Dobra wytrzymatosc¢ na zrywanie przy wysokiej elastycznosci

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna

B drewno Ziarno
0 tworzywa sztuczne elektrokorund @
Nasyp
pofotwarty
Podtoze
papier B/C

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | u u |
110 x 50000 60 1 146981
110 x 50000 80 1 146982
110 x 50000 100 1 146983
110 x 50000 120 1 146386
110 x 50000 150 1 148494
110 x 50000 180 1 147935
110 x 50000 220 1 148495
110 x 50000 240 1 147114
110 x 50000 280 1 148496
110 x 50000 320 1 147110
110 x 50000 400 1 146387
115 x 50000 60 1 155815 produkt magazynowy
115 x 50000 80 1 147575 produkt magazynowy
115 x 50000 100 1 147576 produkt magazynowy
115 x 50000 120 1 153398 produkt magazynowy
115 x 50000 150 1 153177 produkt magazynowy
115 x 50000 180 1 149480 produkt magazynowy
115 x 50000 220 1 149698 produkt magazynowy
115 x 50000 240 1 147055 produkt magazynowy
115 x 50000 280 1 165031 produkt magazynowy
115 x 50000 320 1 148891 produkt magazynowy
115 x 50000 400 1 145520 produkt magazynowy
150 x 50000 120 1 200026 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyroboéw na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety

KLINGSPOR

PS 1 8 E Specjalistyczny wyréb do maszynowego szlifowania na szlifierkach tasmowych drewna miekkiego

z duza zawartoscig zywicy

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80
] | ] u

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
150 x 30000
150 x 30000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
630 x 30000
630 x 50000
630 x 50000
630 x 50000
630 x 50000
900 x 30000
900 x 30000
900 x 50000
900 x 50000
900 x 50000
900 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Obszary zastosowania:
Bl drewno

Granulacja

36
40
60
80
100
120
150
180
220
240
40
60
80
100
120
36
40
60
80
100
120

100 120 150 180 220 240 280

Opakowanie

sztuk

JEEENY QSN QN I N [N U N [N U U SN [N S (R (NN (I U R QI

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

otwarty

Podtoze

papier E

Nr
artykutu

267214
267224
267246
267274
267300
267323
267340
267354
267365
267371
275819
275822
275794
275890
275889
265693
265694
265695
265696
265697
265698

& &

320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.

Rolki



Rolki

Wyroby scierne nasypowe

KLINGSPOR

Papier Scierny Zalety
PS 1 9 E Specjalistyczny wyréb do szlifowania ptyt MDF i drewna twardego

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna

Ziarno

weglik krzemu }'7
Nasyp \\%‘
petny

Podtoze

papier E

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | | u u | u | | ] | | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier Scierny ptotnowany Zalety

PS 1 9 F Specjalistyczny wysoko wydajny produkt do szlifowania drewna twardego m Idealnie nadaje sie
do obrébki parkietow i renowacji podtog

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna

Ziarno

weglik krzemu }'7
Nasyp Q\QZé‘
petny

Podtoze

papier F + tkanina
Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnos¢
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
200 x 30000 16 1 266734 produkt magazynowy
200 x 30000 24 1 266746 produkt magazynowy
200 x 30000 36 1 266755 produkt magazynowy
200 x 30000 40 1 266761 produkt magazynowy
200 x 50000 60 1 266770 produkt magazynowy
200 x 50000 80 1 266777 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.



oL KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety

PS 22 F ACT Wysoka wydajnos¢ m Jednolity, delikatny obraz szlifowanej powierzchni m \Wysokiej jakosci produkt
do obrébki drewna twardego, lakieréw i szpachli m Dtuga zywotnosc i niewielkie zapychanie ziarna
pytem dzieki recepturze ACT m O bardzo stabilnych krawedziach

Obszary zastosowania: Spoiwo
drewno zywica syntetyczna

|
[0 metal uniwersalnie Ziarno
O farby/lakiery/szpachle elektrokorund
0 tworzywa sztuczne Nasyp @
O stal petny
0 metale niezelazne Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| u ] u | | | | u ] | u ] |

Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
95 x 50000 60 1 20822
95 x 50000 80 1 20850
95 x 50000 100 1 20884
95 x 50000 120 1 20916
95 x 50000 150 1 20940
95 x 50000 180 1 20960
110 x 50000 40 1 2969
110 x 50000 60 1 2971
110 x 50000 80 1 2972
110 x 50000 100 1 2973
110 x 50000 120 1 2974
110 x 50000 150 1 2975
110 x 50000 180 1 2976
110 x 50000 240 1 2978
115 x 50000 40 1 2983
115 x 50000 60 1 2985
115 x 50000 80 1 2986
115 x 50000 100 1 2987
115 x 50000 120 1 2988
115 x 50000 150 1 2989
115 x 50000 180 1 2990
115 x 50000 220 1 2991
115 x 50000 240 1 2992
150 x 30000 40 1 289690 produkt magazynowy
150 x 50000 60 1 3013 produkt magazynowy
150 x 50000 80 1 3014 produkt magazynowy
150 x 50000 100 1 3015 produkt magazynowy
150 x 50000 120 1 3016 produkt magazynowy
150 x 50000 150 1 3017 produkt magazynowy
200 x 50000 40 1 3053
200 x 50000 60 1 3055
200 x 50000 80 1 3056
200 x 50000 120 1 3058

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny Zalety

PS 22 N Uniwersalny wyrob do szlifowania recznego i szlifierkami recznymi prawie wszystkich materiatow m
Dzieki duzemu zakresowi granulacji mozliwos¢ stosowania od szlifowania zgrubnego do obrébki
wykonczeniowej

Obszary zastosowania: Spoiwo
drewno zywica syntetyczna

|
[0 metal uniwersalnie Ziarno
[0 farby/lakiery/szpachle elektrokorund @
[0 tworzywa sztuczne Nasyp
O stal pofotwarty
Podtoze
papier E

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | ] | | u ] | u ] u | u |
115 x 50000 40 1 244611
115 x 50000 60 1 244612
115 x 50000 80 1 244613
115 x 50000 100 1 244614
115 x 50000 120 1 244615
115 x 50000 150 1 244616
115 x 50000 180 1 244599
115 x 50000 240 1 244597

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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oL KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny ANTISTATIC Zalety

PS 29 F ACT Wysoka agresywnosc szlifowania i dtuga zywotnos¢ dzieki recepturze ACT przy obrébce drewna
(gtéwnie miekkiego) m Wysokiej jakosci produkt do obrobki wszystkich gatunkéw drewna, a takze
lakierow i szpachli

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna @ @
[0 farby/lakiery/szpachle Ziarno

elektrokorund

Nasyp

otwarty

Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| u ] u | | | | u ] | u |
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
110 x 50000 80 1 307878
110 x 50000 100 1 307879
110 x 50000 120 1 307880
110 x 50000 150 1 307881
110 x 50000 180 1 307882
115 x 50000 60 1 307884
115 x 50000 80 1 302592
115 x 50000 100 1 307885
115 x 50000 120 1 302591
115 x 50000 150 1 307886

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Ptotno Scierne

LS 309 X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40

Ptotno Scierne

LS 309 JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
100 x 50000
100 x 50000
100 x 50000
100 x 50000
100 x 50000
100 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000
150 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

50 60 80 100
] |

50 60 80 100

Rolki

Wyroby scierne nasypowe

Zalety

Wysokiej jakosci uniwersalne ptotno scierne o roznorodnych mozliwosciach zastosowania w obrobce
metali i drewna m Dobra relacja ceny do jakosci

Obszary zastosowania:
B metal uniwersalnie
W drewno

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

ptotno X

K&

120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | ] | | ] | | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Wysoka wydajnos¢ m Delikatny obraz powierzchni szlifowanej m Bardzo dobra zdolno$¢ dopaso-
wania sie do powierzchni ksztattowych i profilowych dzieki zastosowaniu bardzo elastycznego
ptotna bawetnianego

Obszary zastosowania:
B metal uniwersalnie
W drewno

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

ptotno JF

& &

120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | | | |
Granulacja Opakowanie Nr Dostepnos¢
sztuk artykutu produktu
60 1 5135 produkt magazynowy
80 1 5136 produkt magazynowy
100 1 5137 produkt magazynowy
120 1 5138 produkt magazynowy
150 1 5139 produkt magazynowy
180 1 5140 produkt magazynowy
60 1 5183 produkt magazynowy
80 1 5184 produkt magazynowy
100 1 5185 produkt magazynowy
120 1 5186 produkt magazynowy
150 1 5187 produkt magazynowy

Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.



Rolki KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno $cierne LS 309 JF

150 x 50000 1 5188 produkt magazynowy

150 x 50000 220 1 5189 produkt magazynowy

150 x 50000 240 1 5190 produkt magazynowy

150 x 50000 320 1 104909 produkt magazynowy

150 x 50000 400 1 122921 produkt magazynowy
Ptotno scierne Zalety

LS 309 JF nacinane Doskonata ;dolnps; d,qpasowan!a sie w Obl'.Ol?CE elementow toczonych m Indywidualne mozliwosci
zastosowania dzieki réznym wariantom nacie¢

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna
B drewno Ziarno
elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
ptétno JF

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | | | | | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zamoéwienie patrz str. 19. Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

Ptotno scierne brazowe Zalety

KL 361 JF Wysokiej jakosci uniwersalne ptdtno Scierne m Optymalna zdolnos¢ dopasowania sie do ksztattow
przedmiotu obrabianego m tatwe odrywanie podtoza z rolki

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna @
B stal Ziarno
B metal uniwersalnie elektrokorund
B metale niezelazne Nasyp
B drewno petny
[J tworzywa sztuczne Podtoze
ptétno JF

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | u ] | | ] | | ] | | | ]
25 x 50000 40 1 3769
25 x 50000 60 1 3771
25 x 50000 80 1 3772
25 x 50000 100 1 3773
25 x 50000 120 1 3774
25 x 50000 150 1 3775
25 x 50000 180 1 3776
25 x 50000 220 1 3777
25 x 50000 240 1 3778
25 x 50000 320 1 3780
25 x 50000 400 1 3782
25 x 50000 600 1 64825
30 x 50000 40 1 3785
30 x 50000 60 1 3787
30 x 50000 80 1 91286
30 x 50000 100 1 3789
30 x 50000 120 1 3790
30 x 50000 150 1 3791
30 x 50000 180 1 3792
30 x 50000 240 1 3794
30 x 50000 320 1 3796
30 x 50000 400 1 3798
40 x 25000 40 1 4201
40 x 25000 50 1 4202
40 x 25000 60 1 4203
40 x 25000 80 1 4204
40 x 25000 100 1 4205
40 x 25000 120 1 4206
40 x 25000 150 1 4207
40 x 25000 180 1 4208
40 x 25000 220 1 4209
40 x 25000 240 1 4210
40 x 25000 320 1 4212
40 x 25000 400 1 4214
40 x 50000 40 1 3833

Cd. na nastepnej stronie >
Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno Scierne brazowe KL 361 JF

40 x 50000 60 1 3835
40 x 50000 80 1 3836
40 x 50000 100 1 3837
40 x 50000 120 1 3838
40 x 50000 150 1 3839
40 x 50000 180 1 3840
40 x 50000 220 1 3841

40 x 50000 240 1 3842

40 x 50000 280 1 3843
40 x 50000 320 1 3844
40 x 50000 360 1 3845
40 x 50000 400 1 3846
40 x 50000 600 1 64830
50 x 25000 40 1 4217
50 x 25000 60 1 4219
50 x 25000 80 1 4220
50 x 25000 100 1 4221

50 x 25000 120 1 4222

50 x 25000 150 1 4223
50 x 25000 180 1 4224
50 x 25000 220 1 4225
50 x 25000 240 1 4226
50 x 25000 320 1 4228
50 x 25000 400 1 4230
50 x 25000 600 1 64831
50 x 50000 40 1 3849
50 x 50000 50 1 3850
50 x 50000 60 1 3851

50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 100 1 3853
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 150 1 3855
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 220 1 3857
50 x 50000 240 1 3858
50 x 50000 280 1 3859
50 x 50000 320 1 3860
50 x 50000 360 1 3861

50 x 50000 400 1 3862

50 x 50000 500 1 3863
50 x 50000 600 1 64832

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zamoéwienie patrz str. 19. Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne brazowe Zalety

KL 361 JF Wysokiej jakosci uniwersalne ptotno scierne m Optymalna zdolno$¢ dopasowania sie do ksztattow
przedmiotu obrabianego m tatwe odrywanie podtoza z rolki

Obszary zastosowania: Spoiwo
stal szlachetna zywica syntetyczna

||

B stal Ziarno

Bl metal uniwersalnie elektrokorund

B metale niezelazne Nasyp

B drewno petny

[0 tworzywa sztuczne Podtoze
ptotno JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnos¢
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
80 x 50000 80 1 3900
80 x 50000 120 1 3902
80 x 50000 150 1 3903
100 x 50000 40 1 3913
100 x 50000 50 1 3914
100 x 50000 60 1 3915
100 x 50000 80 1 3916
100 x 50000 100 1 3917
100 x 50000 120 1 3918
100 x 50000 150 1 3919
100 x 50000 180 1 3920
100 x 50000 220 1 3921
100 x 50000 240 1 3922
100 x 50000 320 1 3924
100 x 50000 400 1 3926
100 x 50000 600 1 64835
110 x 50000 40 1 3929
110 x 50000 60 1 3931
110 x 50000 80 1 3932
110 x 50000 100 1 3933
110 x 50000 120 1 3934
110 x 50000 150 1 3935
110 x 50000 180 1 3936
110 x 50000 240 1 3938
115 x 50000 40 1 3945
115 x 50000 60 1 3947
115 x 50000 80 1 3948
115 x 50000 100 1 3949
115 x 50000 120 1 3950
115 x 50000 150 1 3951
115 x 50000 180 1 3952
115 x 50000 240 1 3954
115 x 50000 320 1 3956
120 x 50000 60 1 3963
120 x 50000 80 1 3964

Cd. na nastepnej stronie >
Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.



oL KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno scierne brgzowe KL 361 JF

Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
120 x 50000 100 1 3965
120 x 50000 120 1 3966
120 x 50000 180 1 3968
150 x 50000 40 1 3977
150 x 50000 60 1 3979
150 x 50000 80 1 3980
150 x 50000 100 1 3981
150 x 50000 120 1 3982
150 x 50000 150 1 3983
Pt6tno scierne Zalety
KL 375 J Standardowe ptotno Scierne do recznej obrobki metali, bardzo elastyczne

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna

B metal uniwersalnie Ziarno
elektrokorund
Nasyp
petny
Podioze
ptotno J

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.

Rolki
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Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne Zalety
KL 381 J Standardowe ptotno Scierne do obrobki recznej metali i drewna

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno klej-zywica

B metal uniwersalnie Ziarno
elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
ptotno J

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc

(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu

150 x 30000 24 1 266171 produkt magazynowy
150 x 30000 36 1 266179 produkt magazynowy
150 x 30000 40 1 266197 produkt magazynowy
150 x 50000 50 1 266215 produkt magazynowy
150 x 50000 60 1 266236 produkt magazynowy
150 x 50000 80 1 266270 produkt magazynowy
150 x 50000 100 1 266299 produkt magazynowy
150 x 50000 120 1 266327 produkt magazynowy
150 x 50000 150 1 266346 produkt magazynowy
150 x 50000 180 1 266362 produkt magazynowy
150 x 50000 220 1 266370 produkt magazynowy
150 x 50000 240 1 266381 produkt magazynowy
150 x 50000 320 1 266387 produkt magazynowy
150 x 50000 400 1 266393 produkt magazynowy
200 x 30000 24 1 266172 produkt magazynowy
200 x 30000 36 1 266183 produkt magazynowy
200 x 30000 40 1 266206 produkt magazynowy
200 x 50000 60 1 266240 produkt magazynowy
200 x 50000 80 1 266274 produkt magazynowy
200 x 50000 100 1 266303 produkt magazynowy
200 x 50000 120 1 266330 produkt magazynowy
200 x 50000 150 1 266349 produkt magazynowy
200 x 50000 180 1 266363 produkt magazynowy
200 x 50000 220 1 266371 produkt magazynowy
200 x 50000 240 1 266382 produkt magazynowy
200 x 50000 320 1 266388 produkt magazynowy
920 x 30000 24 1 265593 produkt magazynowy
920 x 30000 36 1 265594 produkt magazynowy
920 x 30000 40 1 265597 produkt magazynowy
920 x 50000 60 1 265601 produkt magazynowy
920 x 50000 80 1 265604 produkt magazynowy
920 x 50000 100 1 265609 produkt magazynowy
920 x 50000 120 1 265611 produkt magazynowy

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.



oL KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno Scierne KL 381 J

920 x 50000 150 1 265614 produkt magazynowy
920 x 50000 180 1 265617 produkt magazynowy
920 x 50000 220 1 265620 produkt magazynowy
920 x 50000 240 1 265623 produkt magazynowy
Ptétno scierne brazowe Zalety
KL 385 JF Uniwersalny wyréb w atrakcyjnej cenie do szlifowania profilowego m Optymalna zdolno$¢ dopa-

sowania sie do ksztattow przedmiotu obrabianego m tatwe odrywanie podtoza z rolki

Obszary zastosowania:

metal uniwersalnie zywica syntetyczna @

|

Bl metale niezelazne _
[0 stal szlachetna elektrokorund

[0 tworzywa sztuczne _
O drewno petny

ptétno JF
Granulacja ziarna sciernego:

115 x 5000 60 1 278789
115 x 5000 80 1 278790
115 x 5000 120 1 278791
115 x 5000 320 1 278792

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyroboéw na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Wyroby scierne nasypowe

Ptotno scierne brazowe Zalety

KL 385 JF Uniwersalny wyrob w atrakcyjnej cenie do szlifowania profilowego m Optymalna zdolnos¢ dopa-
sowania sie do ksztattéw przedmiotu obrabianego m tatwe odrywanie podtoza z rolki

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna @
Bl metale niezelazne Ziarno
O stal szlachetna elektrokorund
[0 tworzywa sztuczne Nasyp
[0 drewno petny
Podtoze
ptétno JF

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | ] | | | ] | | ] | u | ]
25 x 50000 60 1 218196
25 x 50000 80 1 218197
25 x 50000 100 1 218198
25 x 50000 120 1 218199
40 x 50000 40 1 218077
40 x 50000 60 1 218079
40 x 50000 80 1 218080
40 x 50000 100 1 218081
40 x 50000 120 1 218082
40 x 50000 150 1 218083
40 x 50000 180 1 218084
40 x 50000 220 1 218085
40 x 50000 240 1 218086
40 x 50000 320 1 218088
40 x 50000 400 1 218090
50 x 50000 40 1 218094
50 x 50000 60 1 218096
50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 100 1 218098
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 150 1 218100
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 220 1 218102
50 x 50000 240 1 218103
50 x 50000 320 1 218105
50 x 50000 400 1 218107

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielko$¢ zaméwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Rolki

Wyroby scierne nasypowe

Ptotno scierne brazowe Zalety

KL 385 JF

|
|
O
O
O

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80
| | ] u

metale niezelazne
stal szlachetna
tworzywa sztuczne
drewno

Obszary zastosowania:
metale

zywica syntetyczna

elektrokorund

KLINGSPOR

Uniwersalny wyrob w atrakcyjnej cenie do szlifowania profilowego m Optymalna zdolnos¢ dopa-
sowania sie do ksztattéw przedmiotu obrabianego m tatwe odrywanie podtoza z rolki

2!

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000
115 x 50000

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

40

60

80
100
120
150
180
240
320
400

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

224650
228151
228363
228364
228365
228370
228366
228367
228368
228369

Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zamoéwienie patrz str. 19. Wskazéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.
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Widknina szlifierska

NRO 400

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
100 x 10000
100 x 10000
100 x 10000
100 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
150 x 10000
150 x 10000
150 x 10000
150 x 10000
100 x 10000
100 x 10000
115 x 10000
115 x 10000
150 x 10000
150 x 10000

Rolki z widkniny szlifierskiej
Wyroby scierne nasypowe

Zalety

Bardzo dobra zdolno$¢ dopasowania sie do ksztaftow powierzchni m Brak zjawiska zapychania ziarna m
Idealny do wygtadzania, czyszczenia, szorstkowania oraz ogolnie uszlachetniania powierzchni

Obszary zastosowania: ~ Obszary zastosowania:  |Spoiwo

elektrokorund weglik krzemu Zywica syntetyczna

B stal szlachetna B stal szlachetna
B metal uniwersalnie B tworzywa sztuczne
B drewno B farby/lakiery/szpachle @
[0 tworzywa sztuczne [0 metal uniwersalnie
[0 farby/lakiery/szpachle [0 drewno
Ziarnistos¢ wiokniny Ziarno Kolor Opakowanie Nr Dostepnos¢
sztuk artykutu produktu
medium elektrokorund kasztanowa 1 258870
very fine elektrokorund ciemno zielona 1 258871
fine elektrokorund kasztanowa 1 258872
very fine elektrokorund kasztanowa 1 258873
medium elektrokorund kasztanowa 1 258885
fine elektrokorund kasztanowa 1 258887
very fine elektrokorund ciemno zielona 1 258886
very fine elektrokorund kasztanowa 1 258888
medium elektrokorund kasztanowa 1 258890
fine elektrokorund kasztanowa 1 258892
very fine elektrokorund ciemno zielona 1 258891
very fine elektrokorund kasztanowa 1 258893
medium weglik krzemu czarna 1 260365
very fine weglik krzemu szara 1 258874
medium weglik krzemu czarna 1 260366
very fine weglik krzemu szara 1 258889
medium weglik krzemu czarna 1 260367
very fine weglik krzemu szara 1 258894

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Minimalna wielkos¢ zamoéwienia dla wyrobow na zaméwienie patrz str. 19. Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 18 - 19.






KLINGSPOR Pasy bezkoncowe

Wskazowki dot. zastosowania

Wskazowki dot. zastosowania

= mozliwos¢ zastosowania w kazdym procesie szlifowania: = szeroki zakres wymiarow
szlifowanie na wolnej tasmie, szlifowanie ze stopa doci-  w podioza z papieru i ptétna

b, cdlfonante 2 leica) onizhons = wysoka wytrzymatos¢ na zrywanie i rozcigganie

= specjalne wykonania do indywidualnych zastosowan, np.
w przemysle meblarskim, pozwalajace na szybkie i precyzyjne
szlifowanie duzych powierzchni przed lakierowaniem

Pasy bezkoncowe na podtozu papierowym

Zastosowanie Typ Ziarno Podtoze Nasyp Charakterystyka Strona
PS 20 F elektrokorund apier ® Petny nasyp i ciezkie, wytrzymate podtoze gwarantujg duzg objetos¢ materiatu usunietego 49 87
Stal. stal pap w jednostce czasu oraz dtugi okres trwatosci w obrobce metali '
' . Petny nasyp, wytrzymate podtoze oraz wysokiej jakosci samoostrzacy sie elektrokorund
szlachetna PS21F elektrokorund papier F () cyrkonowy gwarantujg wydtuzony okres trwatosci przy jednoczesnej wysokiej wydajnosci 50, 88
cyrkonowy szlifowania, w szczegdlnosci w trakcie obrobki stali szlachetnych
. Petny nasyp, wytrzymate podtoze oraz w sposob ciagty samoostrzace sie ziarno ceramiczne;
PS 61 F elektrq korund papier F [ ] idealny pas bezkoricowy dla uzytkownikow o najwyzszych wymaganiach w zakresie trwatosci, 55, 93
ceramiczny wydajnosci szlifowania oraz bezpieczenstwa procesu przy obrobce stali szlachetnych
Stal szlachetna PS 15 F elektrokorund st B 0 Specjalistyczny wyrob o whasciwosciach antystatycznych do maszynowego szlifowaniana 40 ge
szlachetny pap szlifierkach tasmowych drewna miekkiego z duza zawartoscia zywicy '
elektrokorund . Specjali 5 i ifi
jalistyczny wyrob do maszynowego szlifowania na szlifierkach
PS18E szlachetny papier E ©) tasmowych drewna miekkiego z duza zawartoscig zywicy 49, 87

Dzigki petnemu nasypowi wyréb charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia szlifowania.
: W trakcie obrébki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego uzyskuje sie rowno-
PS22 FACT elektrokorund papier F ® mierna jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne zapobiegajg przedwczesnemu 50, 88
zapychaniu sie ziarna

. Otwarty nasyp i powierzchnia o podwyzszonej przewodnosci elektrycznej dzieki antysta-
PS 26 F elektrokorund papier F O tycznym dodatkom zapobiegaja natadowaniu elektrostatycznemu; nadaje sie do obrobki 51, 89
w szczegolnosci drewna miekkiego i zazywiczonego

Otwarty nasyp i wiasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie
Drewno : pasa pytem sciernym. Mocne, wytrzymate na obcigzenie podtoze. Nadaje sie do obrébki
PS 28 F elektrokorund papier F ©) wszystkich rodzajow drewna, a w szczegélnosci drewna migkkiego oraz zazywiczonego, 52,90
np. swierku, sosny itp.

. Otwarty nasyp, wfasnosci antystatyczne i ACT zapobiegajg przedwczesnemu zapychaniu
PS 29 F ACT elektrokorund papier F O sie ziarna. Papier $cierny nadaje sie w szczegolnosci do obrobki drewna miekkiego 53, 91
i zazywiczonego

PS38 G . . Wyréb specjalny na bardzo stabilnym podtozu z papieru , doskonate wiasciwosci antystatyczne
Weghk krzemu papier G [ ] i ziarno o ostrych krawedziach z weglika krzemu pozwalaja na obrobke wykoriczeniowa ptyt 92
ACT widrowych i pilsniowych
: ; Petny nasyp, wytrzymate podtoze z weglikiem krzemu do obrébki powierzchni lakierowanych
PS 24 F ACT Weg“k krzemu papier F L] i szpachlowanych elementéw drewnianych; wyréb specjalny dla przemystu meblarskiego 51,89

Farby, lakiery,

szpachle . . Otwarty nasyp oraz dodatkowa warstwa aktywna zapobiegajg zapychaniu sie lub zama-
PS 27 DW  weglik krzemu papier D O zywaniu tasmy; wyrob specjalny do obrébki wysokiej jakosci powierzchni lakierowanych, 52, 90
gtéwnie lakierami UV

Pasy bezkoncowe na podtozu ptociennym

Zastosowanie Typ Ziarno Podtoze Nasyp Charakterystyka Strona
1S 307 X elektrokorund p’fc’)tno X Y g}:aﬁg;c;?\zlxéedgasy bezkoricowe do obrobki metali, drewna, farb i lakierow przy uzyciu 79
. Elastyczne ptdtno scierne do obrobki tagodnych profili przy jednoczesnej wysokiej wydaj-
L5309 elektrokorund p’rotno J ® nosci szlifowania; nadaje sie gtéwnie do obrobki metali 58
. Bardzo elastyczne ptétno scierne do obrobki profilowanych elementéw metalowych
LS 309 JF elektrokorund p’rotno JF ® w celu uzyskania delikatnych powierzchni 58
LS 309 X elektrokorund  ptotno X [ ) Uniwersalne ptétno scierne do obrobki metalu i drewna, dobra relacja ceny do wydajnosci 56
- LS 309 XH elektrokorund ph’)tno X ® 2‘§r%%i:dnggg|%?§rgib<ng?gm ?‘egl;gcéc\?vach do stosowania z elektronarzedziami; do 30
. Ptotno Scierne o wytrzymatym podtozu dla obrobki spetniajacej wysokie wymagania;
CS310X elektrokorund p’rotno X ® szczegolnie diugi okres trwatosci w obrobce metali 59,94
, Ptétno $cierne o wytrzymatym podtozu dla obrébki spetniajgcej wysokie wymagania;
CS 410 X elektrokorund  ptotno X [ ) szczegdlnie diugi okres trwatosci w obrébce stali szlachetne] dzieki zastosowaniu 70
dodatkowego spoiwa MULTI
CS 341 X lektrokorund pJfétﬂO X ® Wodoodporne ptétno scierne, do szlifowania na mokro stali i stali szlachetnej; nadaje sie 69 98
€lextrokoru vvodoodporne szczegolnie do szlifowania bezktowego oraz ptaszczyzn '
cs308Y elektrokorund  poliester Y [ ) Pi6tno scierne poliestrowe do obrobki metali oraz szlifowania ptaszczyzn drewna twardego 56, 94

® —pelny @ =pototwarty O = otwarty Cd. na nastepnej stronie ®



Pasy bezkoncowe
\Wskazowki dot. zastosowania

Zastosowanie Typ

Stal, stal
szlachetna

Stal szlachetna

Metale
niezelazne

@ = petny

cs412yY
CS 310 XF

cS41 X

cs41y

CS416Y

CS330X

cs8iy
ACT

LS 312 JF

LS 313 JF

CS 631 JF

GX 712 JF

CS 329 JF

CS 631 XF

cs41 X

cs41y

Ccs416Y

CS409Y

Ccs912y
ACT

Cs910Y
ACT

CS330X

CS326Y

CS329Y

Cs420Y

CS325Y

cs8iy
ACT

CS 333 JF

CS 333 XF

GX 533 JF

GX 712 JF

@ = pototwarty

Ziarno

elektrokorund

elektrokorund
elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

weglik krzemu /
korek

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund
ceramiczny

elektrokorund

elektrokorund /
aglomerat

elektrokorund
ceramiczny

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
cyrkonowy

elektrokorund
ceramiczny

elektrokorund
ceramiczny

weglik krzemu /
korek

elektrokorund /
aglomerat

elektrokorund /
aglomerat

elektrokorund /
aglomerat

weglik krzemu
aglomerat

elektrokorund
cyrkonowy

weglik krzemu

weglik krzemu

weglik krzemu
elektrokorund

O = otwarty

KLINGSPOR

Pasy bezkoncowe na podtozu ptéciennym

Podtoze

poliester Y

ptétno XF

ptotno X
poliester Y

poliester Y

ptotno X
wodoodporne

poliester Y

ptotno JF

ptotno JF

ptotno JF

ptétno poliestro-
wo-bawetniane JF

ptotno JF

ptotno XF
ptotno X

poliester Y
poliester Y
poliester Y
poliester Y

poliester Y

ptétno X
wodoodporne

poliester Y
poliester Y
poliester Y

poliester Y

poliester Y

ptotno JF

ptotno XF

ptdétno poliestro-
wo-bawetniane JF

ptdtno poliestro-
wo-bawetniane JF

Nasyp

Charakterystyka

Mocne, wytrzymate na zrywanie podtfoze poliestrowe do szlifowania zgrubnego i miedzy-
operacyjnego w obrébce metali

Elastyczne ptétno scierne do profilowanych ksztattek metalowych; standardowy gatunek
do stosowania na pilnikach tasmowych

Wysoko wydajny pas bezkoncowy do szlifowania zgrubnego i usuwania zadziorow ze
stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoncowy o wysokiej wydajnosci szlifowania do
obrobki zgrubnej i usuwania zadzioréw ze stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoncowy o wysokiej wydajnosci szlifowania do
obrobki stali i stali szlachetnej

Specjalny pas bezkoricowy do obrobki stali i stali szlachetnej; nadaje sie wysmienicie do
satynowego szlifowania wykanczajacego oraz do polerowania

Znakomita przyczepnosc ziarna, stabilne, bardzo wytrzymate na zrywanie podtoze polie-
strowe do bardzo duzych obcigzen w trakcie szlifowania zgrubnego i usuwania zadzioréw
w obrébce stali i stali szlachetnej. Wysokiej jakosci elektrokorund cyrkonowy o wysokiej
agresywnosci przez caty okres uzytkowania

Bardzo elastyczny specjalny wyréb z warstwa aktywna do obrébki ksztattek ze stali
szlachetnej; np. armatury, oku¢ oraz instrumentow chirurgicznych

Bardzo elastyczny specjalny wyréb z dodatkowym spoiwem MULTI o dtugim okresie
trwatosci do szlifowania na zimno ksztattek ze stali szlachetnej

Elastyczny, wysoko wydajny pas bezkoncowy o dtugim okresie trwatosci dzieki zastoso-
waniu samoostrzacego ziarna ceramicznego, do szlifowania wstepnego i miedzyope-
racyjnego konturow, profili, armatury oraz oku¢, z dodatkowym spoiwem MULTI do
szlifowania na zimno

Wysokiej wydajnosci pas bezkoncowy z bardzo elastycznym, ale ekstremalnie wytrzyma-
tym na zrywanie podtozem z ptétna kombinowanego (polycotton), ulepszonym ziarnem
elektrokorundowym i warstwa aktywna

Pas bezkofncowy do pracy ciagtej o szczegélnie dtugim okresie trwatosci; zachowuje
rownomierng jakos¢ powierzchni; wyrdb specjalny do szlifowania na sucho elementow
lekko i mocno profilowanych w przemystowej obrobce stali szlachetnej

Elastyczny, wysoko wydajny pas bezkorcowy o dtugim okresie trwatosci dzieki zastoso-
waniu samoostrzacego ziarna ceramicznego, do szlifowania wykanczajacego konturéw,
profili, armatury oraz oku¢, z dodatkowym spoiwem MULTI do szlifowania na zimno

Wysoko wydajny pas bezkoncowy do szlifowania zgrubnego i usuwania zadziorow ze
stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoncowy o wysokiej wydajnosci szlifowania do
obrobki zgrubnej i usuwania zadzioréw ze stali i stali szlachetnej

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoricowy o wysokiej wydajnosc i szlifowania do
obrobki stali i stali szlachetnej

Wysoko wydajny pas bezkoficowy o duzej wytrzymatosci na zrywanie i dtugim okresie
trwatosci do obrobki stali szlachetnej i stali wysokostopowych, dzieki zastosowaniu
spoiwa MULTI szlifowanie na zimno

Bardzo wytrzymaty na zrywanie pas bezkoncowy o szczegdlnie wysokiej wydajnosci
szlifowania i dtugim okresie trwato$ci dzieki zastosowaniu samoostrzacego ziarna cera-
micznego do szlifowania stali wysokostopowych

Bardzo wytrzymaty na zrywanie, wysoko wydajny pas bezkoncowy o bardzo duzej
wydajnosci usuwania materiatu oraz dtugim okresie trwatosci dzieki zastosowaniu
samoostrzacego ziarna ceramicznego do szlifowania stali wysokostopowych; dodatkowe
spoiwo MULTI do szlifowania na zimno

Specjalny pas bezkoricowy do obrobki stali i stali szlachetnej; nadaje sie wysmienicie do
satynowego szlifowania wykanczajgcego oraz do polerowania

Pas bezkoncowy do pracy ciagtej do szlifowania na mokro o szczegdlInie dtugim okresie
trwatosci; zachowuje réwnomierng jakos¢ powierzchni; przeznaczony do bezktowego
szlifowania powierzchni walcowych i ptaszczyzn

Pas bezkocowy do pracy ciagtej o szczegélnie dtugim okresie trwatosci; zachowuje
réownomierng jako$¢ powierzchni; przeznaczony do bezktowego szlifowania powierzchni
walcowych i ptaszczyzn; agresywne szlifowanie przy niewielkiej sile nacisku

Wyrdb specjalny o strukturze peczkowatej do bezktowego szlifowania powierzchni
walcowych stali szlachetnej; szczegdlnie dtugi okres trwatosci przy rownomiernej
powierzchni szlifu

Pas bezkofcowy do pracy ciagtej o szczegélnie dtugim okresie trwatosci; zachowuje row-
nomierng powierzchnie szlifu; nadaje sie do szlifowania wykanczajgcego na automatach
do bezktowego szlifowania powierzchni walcowych

Znakomita przyczepnosc ziarna, stabilne, bardzo wytrzymate na zrywanie podtoze polie-
strowe do bardzo duzych obcigzen w trakcie szlifowania zgrubnego i usuwania zadziorow
w obrdbce stali i stali szlachetnej. Wysokiej jakosci elektrokorund cyrkonowy o wysokiej
agresywnosci przez caty okres uzytkowania

Bardzo elastyczne ptotno scierne do obrébki ksztattek metalowych; nadaje sie szczegolnie
do obrobki metali niezelaznych

Elastyczne ptdtno $cierne do obrobki ksztattek metalowych; nadaje sie szczegdlnie do
obrobki metali niezelaznych

Elastyczny pas bezkoncowy z agresywnym, twardym ziarnem z weglika krzemu oraz
elastycznym podtozem z ptotna kombinowanego (polycotton) do szlifowania profili,
konturéw i ksztattek, np. w produkcji armatury

Wysokiej wydajnosci pas bezkoricowy z bardzo elastycznym, ale ekstremalnie wytrzymatym
na zrywanie podfozem z ptétna kombinowanego (polycotton), ulepszonym ziarnem elektro-
korundowym i warstwa aktywna

Strona

72, 100
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71,99
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67,97

75
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74

75

66
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71,99

72

69, 99

76, 101
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67,97

65, 96

66, 97
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Cd. na nastepnej stronie »

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Zastosowanie

Drewno

Tworzywa
sztuczne

Tworzywa
sztuczne /
Szkto

Szkto

Zastosowanie

Stal szlachetna

@ = petny

Typ
LS 309 X

LS 309 XH

CS31Y
ACT

CS308Y

LS 318 JF
ACT

CS336Y

CS5387
ACT

GX 533 JF

CS333X

CS320Y

CS321 X

CS322X

Typ

NBF 800

NBS 800

NBS 850

@ = pototwarty

Ziarno
elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

weglik krzemu

weglik krzemu

weglik krzemu
weglik krzemu
weglik krzemu
weglik krzemu

(korek)

Ziarno

elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund

O = otwarty

Minimalna wielkos¢ zamowienia

Szerokos¢
3-50mm

51 -60 mm
61-75mm
76 - 100 mm
101 - 150 mm
151 - 300 mm
301 - 400 mm

401 mm i wieksza

Pasy bezkoncowe
Wskazowki dot. zastosowania

Pasy bezkoncowe na podtozu ptociennym

Podtoze

ptotno X

ptétno X

poliester Y

poliester Y

ptotno JF

poliester Y

poliester Z
(nadaje sie do
wykonywania
pasow segment.)

ptotno poliestro-
wo-bawetniane JF

ptétno X

poliester Y

ptétno X

ptotno X
wodoodporne

Nasyp

Charakterystyka

Uniwersalne ptétno scierne do obrobki metalu i drewna; dobra relacja ceny do wydajnosci

Standardowy gatunek pasow bezkoncowych do stosowania na szlifierkach tasmowych
recznych; do obrobki metalu, drewna, farb i lakierow

Otwarty nasyp ziarna elektrokorundowego na odpornym na zrywanie podtozu polie-
strowym do kalibrujacego i miedzyoperacyjnego szlifowania drewna. System ACT oraz
antystatyczne wtasnosci podtoza zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

Ptétno $cierne poliestrowe do obrobki metali oraz szlifowania ptaszczyzn drewna
twardego

Bardzo elastyczne podtoze typu J-Flex do szlifowania miedzyoperacyjnego i doktadnego
szlifowania wykanczajacego drewnianych elementéw profilowanych i gietych. ACT i wtasnosci
antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu zapychaniu sie ziarna

Wyréb specjalny do kalibrowania i szlifowania ptyt wiérowych i pilsniowych

CS 538 Z to specjalny wyrdb dla przemystu drzewnego. Petny nasyp i wiasnosci antystatyczne
gwarantuja bardzo dobra trwatos¢. Ostry weglik krzemu radzi sobie bez problemoéw z mate-
riatami o duzej gestosci np. MDF, HDF itp.

Elastyczny pas bezkoncowy z agresywnym, twardym ziarnem z weglika krzemu oraz
elastycznym podtozem z ptotna kombinowanego (polycotton) do szlifowania profili,
konturéw i ksztattek, np. w produkcji armatury

Ptétno scierne o wytrzymatym podtozu dla obrébki spetniajgcej wysokie wymagania; przy

dtugim okresie trwatosci nadaje sie szczegolnie do szlifowania zeliwa, ceramiki, gumy,
tworzyw sztucznych oraz zgorzeliny (zimny szlif)

Bardzo wytrzymaty na zrywanie specjalny pas bezkoricowy do szlifowania na mokro i sucho
w obrébce z duzymi obcigzeniami szkfa, ceramiki i tworzyw sztucznych

Specjalny pas bezkoncowy do szlifowania na mokro i sucho szkta, ceramiki i tworzyw
sztucznych

Specjalny pas bezkoncowy do polerowania szkta

Pasy bezkoncowe z wiékniny szlifierskiej

Podtoze

wtoknina

z wioknem
poliestrowym
wioknina

z wtéknem
poliestrowym

wtoknina
z wioknem
poliestrowym

Minimalna ilos¢

30 szt.
25 szt.
20 szt.
15 szt.
10 szt.
10 szt.
30 szt.
10 szt.

Nasyp

Zasadniczo rozkrawane sa tasmy podstawowe na pasy
o szerokosci 300 mm lub szerokosci jumboroli, w zwigzku
z czym konieczny jest odbior zwiekszonej dostawy, ale

rowniez zdarzy¢ sie moga dostawy zmniejszone.

Charakterystyka

Specjalny wyréb do obrobki pilnikami tasmowymi powierzchni metali i stali szlachetne;.
Bardzo dtuga zywotnos¢, niewielkie zapychanie ziarna pytem $ciernym, duza stabilnosc
krawedzi, wytrzymate na zrywanie taczenie pasa

Budowa jak NBF 800, tylko dla szlifierek recznych z wigkszymi rolkami zwrotnymi i szlifierek
tasmowych

Wyréb specjalny do obrobki powierzchni profilowanych przedmiotéw z metalu i stali
szlachetnej; miekki, elastyczny pas, nadaje sie w szczegdlnosci do obrébki powierzchni
profilowanych

Strona

56

80

61, 95

56, 94

63

98

100

73

67

63, 95

64, 96

64

Strona

77

78

78

Minimalna wielkos¢ zamowienia NBF 800 / NBS 800

Szerokos¢ Minimalna ilos¢
3-6mm 40 szt.

7-13 mm 20 szt.

14 - 30 mm 10 szt.
31-75mm 5 szt.

>76 mm 2 szt.



Pasy bezkoncowe waskie i do elektronarzedzi

\Wskazowki dot. zastosowania

Formy taczenia pasow bezkoncowych
waskich i do elektronarzedzi

Formy taczenia pasow bezkoncowych waskich i do
elektronarzedzi KLINGSPOR oferuje pasy bezkoncowe
o roznych formach taczenia. Wybor jednej z nich zalezy
od zastosowania i rodzaju maszyny. Ponizsze rysunki
przedstawiajg najczesciej stosowane formy pofaczen.

Na kolejnych stronach w tabelach wyrobéw znajda Panstwo
informacje o formie faczenia pasa.

Jezeli potrzebny Panstwu wyréb nie znajduje sie
w ciggtej sprzedazy, chetnie go wyprodukujemy,
pod warunkiem dotrzymania minimalnej wielkosci
zamowienia.

Forma 1

AR

Potgczenie ukosne, zaktadkowe,
klejone

Forma 2

Potgczenie ukosne, zaktadkowe,
klejone. Zeszlifowane wierzchofki
ziaren w celu zapewnienia spokoj-
nego biegu pasa

YYIYIVAD AYYYY A
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Forma 3 G

Pofaczenie w zygzak, podklejone folig
wzmocniona ptétnem. Zapewnia

bieg tasmy bez uderzen; do obrobki
kruchych elementow, gtownie szkfa.

Forma 4 G

Pofaczenie ukosne. Potgczenie styko-
we, podklejone folig wzmocniona
ptétnem. Nadaje sie do pracy na ta-
$mie wolnej, do obrébki spetniajace]
wysokie wymagania.

Tabela obok zawiera najczesciej uzytkowane typy
maszyn. Jezeli nie znajda w niej Panistwo maszyny
przez siebie stosowanej, prosze sie zwroci¢ do nas.
Chetnie pomozemy.

Forma3W/4 W

Specjalne pofaczenia dla pasow

z wiokniny szlifierskiej. Pofaczenie
stykowe podklejone folig z dodat-
kowym klejeniem czotowym.

KLINGSPOR

Pasy
bezkoncowe

Forma 5

Potaczenie ukosne, zaktadkowe,
klejone. W miejscu potaczenia
ziarno w petni zeszlifowane.
Preferowane potaczenie w ob-
robce drewna z profilowa stopa
dociskowa

Forma 6 G

Potaczenie ukosne. Potaczenie
stykowe, podklejone po stronie
ziarna folig wzmocniong ptétnem.
W miejscu potaczenia ziarno

w petni zeszlifowane. Zastosowa-
nie w potaczeniu z pfaska stopa
dociskowa.

Forma 7 G

Pofaczenie sinusoidalne, podklejone
folig wzmocniona ptétnem. Za-
pewnia bieg tasmy bez uderzen;
do obrébki kruchych elementow,
spetniajgcej wysokie wymagania.



‘ KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie i do elektronarzedzi

Wskazowki dot. zastosowania

Szlifierki waskotasmowe, do szlifowania krawedzi i profili

[BiEfering I E-Line 113 1900 T47 max. 150 2800

KL 150 150 2250 T48 200 3000
KL 150 OS 150 2400 T 93 Start 150 7400

CL 260 120/ 150 7050 T94 Stan.dard, T 94 Super, T 85, 150 7800
e T 50 T 95 Profi, T 95 Exclusiv
GX75/752H, GXC, GI 75/752H, 4o . ! 9.8 - - 10 8200
GIS 75 _ Unig, Basig, Unig S 150/200 2000
GXR 75 2250 7BS 2, PBM 3 100 9000
GICS 75 3000 7BS 3 100 11200
GIM, GIC 75 /150 2000 PBM 4 100 11000
Gl 100 100 1000 7BS 4 100 13200
Gl 150/ 150 2 H, GIL, GIS 150 150 2000 GS 2 -6000 300 16300
GIR 150 2250 GS 2 -9000 300 22300
TBSM 75 75 1000 GS 2 - 12000 300 28300
5?,“2,1%55“” E1, BSM 75 A, BSM 75 2000 BKK 1/2, BKK 2 120 2240
BSM 150, BSM 150 A, BSM 150 A/pol 150 2000 7 1l WP U, (P 120 2300
KSM 150, KSM 250, KOS 150 150 2250 LKGg2 120 2200
KOS 250 250 2250 KFs 150 2500
v p— o BS 75/-A-W. 100 950
TR T pr——— T HSF / HSDSF 100 - 200 500 - 5500
D30 HFS 100/150 100/150 2500 85200/ W 200 1500
R 40 HFS 150/200 200 3500 BS 3007w 300 2000
D 20-22 30-50 1250 52%233677R;§Sp337777 P37 150 3500
D 30-2-2 50-100 2500 RP+S 374 150 2500/3500
D 40-2-2 50-100 3500 TP 80/TP 80S 30 740
Sz2 60 2300 KS 100 5-100 3500/4000
UKP 20 80 2300 KS 360 5-75 2500
HG-U 220 2000 KS 350 5-75 3500/4000
FPA 8 130 1900 KS 363 6-50 2500
KFA, MFA 10 150 5400 EB?2 50 2000
MFA 10 150 7000 EB 3-S max. 100 3500
MFA 10 1400 2620/3250 FS 384/150-G1, SP 337, SP 374, HSD 150 2500
BA 22300 150 8500 SP 352 150 3000
HWS 200 20 1810 SP 380, RPS 376 150 3500
KB 202 20 2040 KS 225 150 2250
BB 315/5+P 25 2220 KSM 1 150 2580
BB 315/3+3P 25 3150 KSM 2 150 2630
SR 400 25 3320 SmartGrinder SG 150/300 150/300 3000
SR 500 25 4080 LS 200, DSM 1000 200 1600
SR 600/UH 630 25 4500 DSM 2000, DSM 2004 200 1800
TBS 3000 120 1200 DSM 3000, DSM 3004, HBS 300, 300 1800

HBS 302, LS 300, Multi 300, HBS VR

GENEQD 2320 20 HBS 400/HBS 400u/HBS 4000, 200 1800

- Junior, Expert 200 1850 Multi 400, HBS 4000 BB
Gloria 200 1600 Combi Queen 500 1800
MSM 75 75 2000 P2/P5 50-200 2500
DSM 1002008 100 915 - P4 100-420 2500
MSM 100 L 100 1220 P6 320-420 2500
MSM 150, KS 2000 150 2000 _ Elicoid 40 1780
BT 1220 150 1220 BGS 700 50 686
KOS 2260 150 2260 CSM 405 77 2400
KOS 2510 150 2510 BTS 900x 100 915
KOS 2600P, KOS 2600 C 150 2600 ISE 600 150 1500
KOS 2740 150 2740 BSM 2010, KSM 2000 150 2000
BS 2000 XL, BS 2400 XL 150 6000 KSM 2500 150 2515
PB 2400, PBVN 2400, BS 2400, 150 — SLIK 7 150 2740
B 200D AL B3N 2500 P TecnoMax UNILEV. 150 150 2170
KOoi5000], 200 5000 - TecnoMax LS 150 7100
BT? 200 152 1219 Saturn E, Saturn Quattro 200 1800
Unilev 150 120 2170 - Saturn Duo Comfort 200-320 1800
(oMIEOI TN 20 o0 2200 ERS 25, EFS25, VFS 25 250 2500
Kso 81 150 2250 VFS 42, DSM 42 420 2500
KSO 1500 150 2280 A o =
LBSM 2505 150 6400 e = P
LBSM 2505 ESE 150 7000 e o SET
LBSM LS 2500 150 7100 T = s
LBSM 3005 ESE 150 8000 T = pp—
LBSM LS 3000 150 8100 K$2600, KS2600FU 200 2600
KSO 200 200 2200
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Pasy bezkoncowe waskie i do elektronarzedzi

Wskazowki dot. zastosowania

Szlifierki reczne

HBS 65, HBSE 65
HBSE 600, HBS 1000 E
RBSE 75 AE, RBSE 75 S
HBS 100

HBSE 100

BBS 1100

BBSE 1100

HBSE 75 S

HBSE 75

MBSE 705

BBS 100

BBSE 100

KA 290, KA 900 E

KA 292

KA 293 E

KA 83

KA 83 E

BS650

BD 83

BD 83 E

DN83

DN83E

KA 85 EK

KA 85, KA 86

P 61-03

BD 75

BD 85

SR500E

KA'75, KA75 E, KA 88, XTA80EK
GVS 350 AE

PVS 300 AE

PBS 60

PBS 60 E

GBS 75 AE

PBS 75

PBS 75 A

PBS 75 AE

PBS 75 E

PBS 7 A, PBS 7 AE
GBS 100 A

GBS 100 AE

D26480

MHB158

MHB158 E

MHB 157

MHB 157 E

DW430, DW431

DW 432/DW 433
MHB90

MHB90 E

MHB90K

DW650

DW650E

BBS 240, BBS 240/1
BBS 720, BBS 850 E, BT - BS 850 E
RT-BS 75, BT - BS 850/1 E
BBS 1200

BF1

BS 75, BS 75E, BS 75E-Set
BS 105, BS 105E, BS 105E-Set
RS 12-70 E

RS 10-70 E

TP 411, BSF 76/900
BSF 100/1200E

65 x 410
75x533
75x533
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 560
75x533
75x533
75 x 533
100 x 620
100 x 620
13 x 451
13 x 451
13 x 451
65 x 410
65 x 410
65 x 410
65 x 410
65 x 410
65 x 410
65 x 410
75 x 457
75 x 457
75 x 508
75 x 508
75 x 508
75x 508
75x533
40x 303
40x 303
60 x 400
60 x 400
75x 533
75x533
75x533
75 x 533
75x533
75 x 457
100 x 620
100 x 620
64 x 356
75 x 480
75x 480
75 x 480
75 x 480
75x533
75x 533
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 560
50 x 686
75 x 457
75x533
100 x 610

6/12/16/19 x 520

75 x 533
105 x 620
20x 815
30x533

75 x 533, 76 x 533

100 x 610

LBS 1105 VE

LBS 1105 VE Set
LBR 1506 VRA
LRP 1503 VR

LRP 1503 VRA
SB-75, SB8V2
9924 DB
SB10T,SB10V
SB10V2,SB10S2
SB 110

2405

2406

2410, 2411, 2420
2422

2423

2424

CBS 6800 E

15003

14000, 14021, 14021 F
40320

11475, 11476, 11476 EL, 11486,
11486 EL

11477, 11477 EL, 11450, 11450 EL
14300, 14303

14306

52900

9032

9031

991079911

9901

9902/9903

9900

9924 DB

9920

9402

9403

9404

9924 DB

BFE 9-90 SET

12-180 SET

Ba 0775, BAE 75, Ba E 1075
Ba E 0876 Signal

Ba 6100

HBSE 75 S

BS 100 LE

PB 600

PAB 75

B 850 F

BE-321

EBS 9576V, EBS 8021 V, EBS 800 V
B - 7075, B - 7076, BE - 7075
B-7100

B 422, BE 422, BE-1056
B-7200 A, BE - 422, B/BE 424
BE - 4240, EBS 1310 VF HG

1100, 1200, 1205, 1200 H, 1205 H,
1210, 1210 AA 7600, 7610 AD, 7610
AA, 7620 AA, 7675, 1220 MA, 7630

5903

594 U, 595 U, 7640MA
7650 AA, 7650 AE, 4640 MA
1400

7660 MA

2N75

LEN 751 E

LEN 610

LEN 690

UBC 10-R

UBK 6-R

UTC7-R

UTG 9-R

KLINGSPOR

4/9/30 x 520/533
4/9/30 x 520/533
40 x 618

40 x 675

40/20 x 760
75x533

75 x 610

100 x 610

100x 610

110 x 620

65 x 410

65 x 410

75 x 533

105 x 620

105 x 620

105 x 620

65 x 410

3,6/13 x 305
3/6,5/13 x 610/863/1118
6/12 x 305/457

Pasy
bezkoncowe

25x 760

50 x 760
50 x 863
50x 1143
75 x 610
9x533
30x533
75 x 457
75x533
75x 533
75x533
75x 610
75x 610
100 x 610
100 x 610
100 x 610
100 x 610
6-19 x 457
40 x 760
75x533
75x533
100 x 620
75x533
100 x 620
75 x 457
75x533
75x533
75x533
75x533
75x533
75 x 610
100 x 560
100 x 610
100 x 610

75 x 457

75x 508

75x 533
75x533

100 x 552

100 x610/620
75 x 457
75x533
100 x 610
100 x 690
3/6/12/16/19 x 520
35x450
30x533
30x610



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety
PS 1 5 F Wysoko wydajny, specjalistyczny wyréb o wiasciwosciach antystatycznych m Do szlifowania na
szlifierkach tasmowych drewna miekkiego silnie zazywiczonego

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna %
[ tworzywa sztuczne Ziarno

elektrokorund

Nasyp

otwarty

Podtoze

papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

] u | | | ] |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc

(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu

150 x 3600 60 F1 10 268706 produkt magazynowy
150 x 3600 100 F1 10 268718 produkt magazynowy
150 x 6450 60 i 10 268707 produkt magazynowy
150 x 6450 80 F1 10 268712 produkt magazynowy
150 x 6450 100 F1 10 268719 produkt magazynowy
150 x 6450 120 F1 10 268726 produkt magazynowy
150 x 6450 150 F1 10 268732 produkt magazynowy
150 x 6450 180 F1 10 268738 produkt magazynowy
150 x 6500 60 F1 10 268708 produkt magazynowy
150 x 6500 80 F1 10 268713 produkt magazynowy
150 x 6500 100 F1 10 268720 produkt magazynowy
150 x 6500 120 F1 10 268727 produkt magazynowy
150 x 6500 150 F1 10 268733 produkt magazynowy
150 x 6700 60 F1 10 268709 produkt magazynowy
150 x 6700 80 F1 10 268714 produkt magazynowy
150 x 6700 100 F1 10 268721 produkt magazynowy
150 x 6700 120 F1 10 268728 produkt magazynowy
150 x 7200 60 F1 10 268710 produkt magazynowy
150 x 7200 80 F1 10 268715 produkt magazynowy
150 x 7200 100 F1 10 268722 produkt magazynowy
150 x 7200 120 F1 10 268729 produkt magazynowy
150 x 7200 150 F1 10 268735 produkt magazynowy
150 x 7250 80 F1 10 268716 produkt magazynowy
150 x 7250 100 F1 10 268723 produkt magazynowy
150 x 7250 120 F1 10 268730 produkt magazynowy
150 x 7250 150 F1 10 268736 produkt magazynowy
200 x 1600 60 F1 10 268711 produkt magazynowy
200 x 1600 80 F1 10 268717 produkt magazynowy
200 x 1600 100 F1 10 268724 produkt magazynowy
200 x 1600 120 F1 10 268731 produkt magazynowy

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety

PS 1 8 E Specjalistyczny wyréb do maszynowego szlifowania na szlifierkach tasmowych drewna miekkiego
z duza zawartoscig zywicy

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna %
Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier E
Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| u | | | | | | u ]
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc

(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
150 x 6500 40 F1 10 268700 produkt magazynowy
150 x 6500 60 F1 10 268701 produkt magazynowy
150 x 6500 80 F1 10 268702 produkt magazynowy
150 x 6500 100 F1 10 268703 produkt magazynowy
150 x 6500 120 F1 10 268704 produkt magazynowy
150 x 6500 150 F1 10 268705

Papier scierny Zalety

PS 20 F Uniwersalny produkt do szlifowania powierzchni ze stali, stali szlachetnej i innych metali m Duza

objetos¢ materiatu usunietego w jednostce czasu

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna %
Bl metale niezelazne Ziarno
B stal szlachetna elektrokorund
O stal Nasyp
petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | | ] u |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety

PS 21 F Wysoka agresywnosc i dtuga zywotnosc dzieki samoostrzacemu sie elektrokorundowi cyrkono-
wemu m Specjalnie zaprojektowany do szlifowania zgrubnego i wykonczeniowego powierzchni
ze stali szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna %
B metal uniwersalnie Ziarno
B stal elektrokorund cyrkonowy
Nasyp
petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] u | | | ] | | ] | u |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier scierny ANTISTATIC Zalety
PS 22 F ACT Wysoka wydajnosc szlifowania, delikatny obraz szlifowanej powierzchni m Specjalnie zaprojekto-
wany do szlifowania powierzchni z drewna twardego m Zredukowane zapychanie ziarna pytem
. sciernym, wydtuzona zywotnos$¢ dzieki recepturze ACT i wiasciwosciom antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo
drewno zywica syntetyczna %

|

[ metal uniwersalnie Ziarno

[0 metale niezelazne elektrokorund

O farby/lakiery/szpachle Nasyp

[0 tworzywa sztuczne petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | ] | | ] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny ANTISTATIC

PS 24 F ACT

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80
|

Zalety

KLINGSPOR

Do powierzchni twardych i ciggliwych m Czysto wyszlifowane i delikatne powierzchnie lakierowane
w przemysle drzewnym i meblarskim m Dtuga zywotnosc dzieki recepturze ACT i wiasciwosciom

antystatycznym

Obszary zastosowania:

B farby/lakiery/szpachle
B tworzywa sztuczne
[0 drewno

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny

Podtoze

papier F

N
\

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier scierny SUPER ANTISTATIC Zalety

PS 26 F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80
]

Szczegolnie wysokiej jakosci produkt do obrébki drewna litego i forniréw (oklein) m Bardzo dtuga
zywotnos¢ m Brak zapychania nasypu pytem dzieki bardzo wysokim wifasnos$ciom antystatycznym

Obszary zastosowania:

W drewno

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

otwarty

Podtoze

papier F

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny ANTISTATIC Zalety

PS 27 DW Wyrob specjalny do wysokie] jakosci powierzchni lakierowanych, gtownie lakierami UV m Mocno
zredukowane zapychanie ziarna pytem sciernym, znacznie wydtuzona zywotnos¢ dzieki dodatkowej
warstwie aktywnej m Bardzo delikatny obraz szlifowanej powierzchni

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna %
B aluminium Ziarno

weglik krzemu

Nasyp

otwarty

Podtoze

papier D
Granulacja ziarna sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | | n |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier scierny ANTISTATIC g Zalety

[ 4
PS 28 F T(‘s‘c Uniwersalny pas bezkoncowy do obrobki drewna, gtownie migkkiego m Bardzo dobra relacja ceny
W\ U

\\‘ “ do jakosci

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna %

Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier F
Granulacja ziarna Sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
HE E E E E E E E =

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

52




Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny ANTISTATIC Zalety

PS 29 F ACT Wysokiej jakosci uniwersalny pas bezkoncowy do obrébki drewna, gtownie migkkiego m Zredukowane
zapychanie ziarna pytem sciernym, wydtuzona zywotnosc dzieki recepturze ACT i wiasciwosciom
antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo

B drewno zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier F

N
\

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnos¢
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
150 x 2000 80 F5 10 307797
150 x 2000 100 F5 10 307798
150 x 2000 120 F5 10 307799
150 x 2170 80 F5 10 307800
150 x 2170 120 F5 10 307801
150 x 2250 60 F5 10 307802
150 x 2250 80 F5 10 307803
150 x 2250 100 F5 10 307804
150 x 2250 120 F5 10 307805
150 x 2250 150 F5 10 307806
150 x 2280 80 F5 10 307807
150 x 2280 100 F5 10 307808
150 x 2280 120 F5 10 307809
150 x 2280 150 F5 10 307810
150 x 2600 80 F5 10 307811
150 x 2600 100 F5 10 307812
150 x 2600 120 F5 10 307813
150 x 3000 80 F5 10 307814
150 x 3000 100 F5 10 307815
150 x 3000 120 F5 10 307816
150 x 6630 80 F2 10 307817
150 x 6630 100 F2 10 307818
150 x 6630 120 F2 10 307819
150 x 6630 150 F2 10 307820
150 x 6800 80 F2 10 307821
150 x 6800 100 F2 10 307822
150 x 6800 120 F2 10 307823
150 x 6880 80 F2 10 307824
150 x 6880 100 F2 10 307825
150 x 6880 120 F2 10 307826
150 x 6880 150 F2 10 307827
150 x 7100 60 F2 10 307828
150 x 7100 80 F2 10 307829
150 x 7100 100 F2 10 307830
150 x 7100 120 F2 10 307831
Inne wymiary na zamoéwienie. Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier $cierny ANTISTATIC PS 29 F ACT

150 x 7100
150 x 7200
150 x 7200
150 x 7200
150 x 7500
150 x 7500
150 x 7500
150 x 7800
150 x 7800
150 x 7800
150 x 7800
200 x 1600
200 x 1600
200 x 1600
200 x 3000
200 x 3000
200 x 3000
200 x 3000

Inne wymiary na zaméwienie.

150

80
100
120

80
100
120

80
100
120
150

80
100
120

80
100
120
150

F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F2
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

307832
307833
307834
307835
307837
307838
307839
307840
307841
307842
307843
307844
307845
307846
307847
307848
307849
307850

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.
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Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety
PS 61 F Stata, wysoka agresywnos¢ podczas szlifowania i dtuga zywotno$¢ dzieki zastosowaniu ziarna
ceramicznego m Bardzo wydajny pas bezkoncowy do szlifowania powierzchni ze stali szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna %
B stal Ziarno
O drewno elektrokorund ceramiczny
Nasyp
petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | ] ] | ] ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne Zalety

CS 308 Y Wytrzymate na zrywanie uniwersalne ptotno $cierne do obrobki powierzchni z metalu i drewna
twardego m Bardzo dobra wydajnos¢ przy duzych obcigzeniach

Obszary zastosowania: Spoiwo
stal szlachetna zywica syntetyczna %

||

B drewno Ziarno

Bl stal elektrokorund

B metale niezelazne Nasyp

[0 tworzywa sztuczne petny
Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] u | | | ] | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne Zalety
LS 309 X Uniwersalny pas bezkoncowy do obrébki metali i drewna m Bardzo dobra relacja ceny do jakosci

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna % ﬁ
Bl metale niezelazne Ziarno
B drewno elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
ptotno X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | ] | | ] | | ]

Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
28 x 533 40 FAG 20 36755
28 x 533 60 F4G 20 37945
28 x 533 80 F4G 20 39236
28 x 533 100 FAG 20 40702
28 x 533 120 FAG 20 41900
28 x 533 150 F4G 20 42794
50 x 1020 40 F5 10 36837
50 x 1020 60 F5 25 38075
50 x 1020 80 F5 25 39401
50 x 1020 100 F5 25 40832
50 x 1020 120 F5 25 42020

: A Cd. na nastepnej stronie =>
Inne wymiary na zamoéwienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno scierne LS 309 X

Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
50 x 2000 40 FAG 10 4502
50 x 2000 60 F4G 25 4531
50 x 2000 80 FAG 25 4548
75 x 2000 40 FAG 10 36923
75 x 2000 60 F4G 10 38198
75 x 2000 80 FAG 10 39556
75 x 2000 100 FAG 10 40930
75 x 2000 120 F4G 10 42119
100 x 800 60 F5 10 38286
100 x 800 80 F5 10 39659
100 x 800 120 F5 10 137024
100 x 860 60 F5 10 38895
100 x 860 80 F5 10 40425
100 x 860 100 F5 10 41621
100 x 860 120 F5 10 42678
100 x 900 60 F5 10 38898
100 x 900 80 F5 10 40428
100 x 900 100 F5 10 41623
100 x 900 120 F5 10 42679
100 x 915 40 F5 10 37324
100 x 915 60 F5 10 38900
100 x 915 80 F5 10 40430
100 x 915 100 F5 10 41625
100 x 915 120 F5 10 42681
100 x 915 150 F5 10 43054
100 x 915 180 F5 10 43308
100 x 915 240 F5 10 128755
100 x 950 40 F5 10 37328
100 x 950 60 F5 10 38904
100 x 950 80 F5 10 40435
100 x 950 100 F5 10 41627
100 x 950 120 F5 10 42684
100 x 1000 40 F5 10 36999
100 x 1000 60 F5 10 38304
100 x 1000 80 F5 10 39679
100 x 1000 100 F5 10 41019
100 x 1000 120 F5 10 42199
150 x 1220 60 F5 10 38428
150 x 1220 80 F5 10 39852
150 x 2000 40 F4G 10 37071
150 x 2000 60 FAG 10 38460
150 x 2000 80 FAG 10 39884
150 x 2000 120 FAG 10 42311

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne Zalety
LS 309 J Dobra wydajnosc¢ w obrobce fagodnych konturéw przedmiotow metalowych i drewnianych

Obszary zastosowania: Spoiwo (ﬁ@}
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna \‘9

Bl metale niezelazne Ziarno
Bl drewno elektrokorund
Nasyp ﬁ
petny
Podtoze
ptotno J

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] u | u ] | u ] | u ] | u

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne Zalety

LS 309 jF Wysoka wydajnos¢ w obrobce metali i drewna m Bardzo dobra zdolnos¢ dopasowania sie do
promieni i konturéw dzieki bardzo elastycznemu podtozu z bawetny

Obszary zastosowania: Spoiwo @"ﬁ@} ﬁ
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna 2
B metale niezelazne Ziarno
B drewno elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
ptotno JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | ] | | ] | | ] | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Piétno Scierne Zalety

CS 31 0 X Wysokiej jakosci uniwersalny pas bezkoncowy do obrobki metali i drewna m Dobra wydajnosc przy
duzych obcigzeniach

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna %
B drewno Ziarno
B stal elektrokorund
B metale niezelazne Nasyp
[0 tworzywa sztuczne petny
Podtoze
ptétno X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
25 x 1065 60 FAG 10 244635
25 x 1065 80 F4G 10 244634
50 x 1020 40 F5 10 47753
50 x 1020 60 F5 25 48549
50 x 1020 80 F5 25 49300
50 x 2000 40 F4G 10 4587
50 x 2000 60 F4G 25 4590
50 x 2000 80 FAG 25 4591
50 x 2000 120 F4G 25 4593
50 x 3500 40 F4G 10 4608
50 x 3500 60 FAG 25 4610
50 x 3500 80 F4G 25 4611
75 x 2000 24 F4G 10 46996
75 x 2000 36 FAG 10 4594
75 x 2000 40 F4G 10 4595
75 x 2000 60 F4G 25 4596
75 x 2000 80 F4G 25 49399
75 x 2000 100 F4G 25 50090
75 x 2000 120 F4G 25 50652
75 x 2000 180 F4G 25 51222
75 x 2000 240 FAG 25 51470
100 x 920 60 F5 10 48717
100 x 920 80 F5 10 49454
100 x 920 100 F5 10 50136
150 x 2000 36 F4G 10 47492
150 x 2000 40 F4G 10 47921
150 x 2000 60 FAG 10 48821
150 x 2000 80 F4G 10 49581
150 x 2000 100 F4G 10 50216
150 x 2000 120 FAG 10 50767
200 x 550 24 F7G 10 170543
200 x 550 36 F7G 10 170544
200 x 550 40 F7G 10 97832
200 x 550 60 F7G 10 105992
200 x 550 80 F7G 10 123929
Inne wymiary na zaméwienie. Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno scierne CS 310 X

Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
200 x 550 100 F7G 10 105993
200 x 550 120 F7G 10 123931
200 x 750 24 F7G 10 47101
200 x 750 36 F7G 10 47561
200 x 750 40 F7G 10 48028
200 x 750 60 F7G 10 48970
200 x 750 80 F7G 10 49764
200 x 750 100 F7G 10 50340
200 x 750 120 F7G 10 50872
Plotno scierne Zalety
CS 310 XF Uniwersalny pas bezkoncowy do obrébki promieni i konturow pilnikami tasmowymi we wszystkich

obszarach obrobki metali

Obszary zastosowania: Spoiwo ﬁ

B stal szlachetna zywica syntetyczna
B metal uniwersalnie Ziarno
B metale niezelazne elektrokorund
B stal Nasyp
petny
Podioze
ptotno XF

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | | | | | |

Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu

6x610 40 FAG 25 4644

6x610 60 F4G 25 4645

6x610 80 FAG 25 4646

6x610 120 F4G 25 70595
9x533 40 F4G 25 286879
9x533 60 FAG 25 156968
9x533 80 F4G 25 286880
9x533 120 F4G 25 286881
10 x 330 40 FAG 25 86104
10 x 330 60 FAG 25 71110
10 x 330 80 FAG 25 71111

10 x 330 100 FAG 25 71112
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x 520 40 F4G 25 160139
12 x 520 60 F4G 25 160201
12 x 520 80 FAG 25 159040
12 x 520 120 F4G 25 160140
13 x 450 40 F4G 25 90914
13 x 450 60 FAG 25 75505
13 x 450 80 F4G 25 97081

13 x 450 120 F4G 25 105794
13 x 455 40 FAG 25 72895

Inne wymiary na zamoéwienie. Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno scierne CS 310 XF

Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu

13 x 455 60 F4G 25 73099
13 x 455 80 F4G 25 149565
13 x 455 100 FAG 25 73176
13 x 455 120 FAG 25 74086
13x610 40 FAG 25 4652

13x 610 60 FAG 25 4653

13x610 80 F4G 25 4654

13x610 100 F4G 25 70590
13x 610 120 FAG 25 70591

13x610 180 F4G 25 70593
13x610 240 FAG 25 99182
20 x 520 40 FAG 25 71959
20 x 520 60 FAG 25 71960
20 x 520 80 FAG 25 71961

20 x 520 120 FAG 25 71963
40 x 303 60 FAG 10 184719
40 x 303 80 F4G 10 188885

Pt6tno scierne ANTISTATIC Zalety
CS 31 1 Y ACT Dobra wydajnos¢ w trakcie obrobki drewna przy duzych obcigzeniach m Niewielkie zapychanie ziarna

pytem sciernym, dtuga zywotnos¢ dzieki recepturze ACT i wiasciwosciom antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna

O metal uniwersalnie Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze

poliester Y
Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | ] | | ] | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Plétno Scierne z warstwa aktywna

LS 312 JF
«

Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne nasypowe

Zalety

Doskonata wydajnosc i dtuga zywotnosc dzieki warstwie aktywnej m Bardzo dobra zdolnosc
dopasowania sie do promieni i konturow dzieki bardzo elastycznemu podtozu z bawetny

Obszary zastosowania: Spoiwo g ﬁ
o O
B stal szlachetna zywica syntetyczna \‘\/
B metal uniwersalnie Ziarno
Bl metale niezelazne elektrokorund
B stal Nasyp
0 drewno petny
Podtoze
ptotno JF
Granulacja ziarna Sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | u | | | | | u |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
50 x 1525 100 F1 25 247871
50 x 1525 240 F1 25 210375
50 x 1525 320 F1 25 247872
300 x 3500 100 F1 10 79849
300 x 3500 120 F1 10 132852
300 x 3500 180 F1 10 81518
300 x 3500 280 F1 10 79850
300 x 3500 320 F1 10 83657
300 x 3500 400 F1 10 81147
Ptotno scierne ze spoiwem MULTI Zalety

LS 313 JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

Inne wymiary na zamowienie.

80 100

Najwyzszej jakosci wyrob do obrobki ksztattek wrazliwych na dziatanie temperatury m Bardzo
dobra zdolnos¢ dopasowania sie do promieni i konturow dzieki bardzo elastycznemu podtozu
z bawetny m Zimny szlif dzieki zastosowaniu spoiwa MULTI

Obszary zastosowania: Spoiwo @} ﬁ
B stal szlachetna zywica syntetyczna 2
B aluminium Ziarno
[0 metale niezelazne elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
ptotno JF

120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | ] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Ptotno scierne ANTISTATIC,
SUPERFLEX Zalety

Ls 3 1 8 .’F ACT Najwyzszej jakosci wyrob do obrobki profili i konturdw, gtownie drewnianych m Doskonata zdolnos¢
dopasowania sie rowniez do matych promieni dzieki bardzo elastycznemu podtozu z bawetny m
Zredukowane zapychanie ziarna pytem sciernym, dtuga zywotnos¢ dzieki recepturze ACT

Obszary zastosowania: Spoiwo g ﬁ@
B drewno zywica syntetyczna \‘y
Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
ptétno JF
Granulacja ziarna sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | n | | | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Piétno scierne wodoodporne Zalety

CS 320 Y Doskonafta wydajno$¢ w obrobce materiatow twardych i trudnoskrawalnych m Idealny do wysokich
obcigzen m Do szlifowania na sucho i mokro

Obszary zastosowania: Spoiwo
B szkto/kamien zywica syntetyczna

B materiatow mineralnych Ziarno

B tworzywa sztuczne weglik krzemu
Nasyp
petny
Podtoze

poliester Y
Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | u | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Plétno scierne wodoodporne

CS 321 X

Granulacja ziarna Sciernego:

Zalety

Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne nasypowe

Doskonafa wydajno$¢ w obrobce materiatow twardych i trudnoskrawalnych m Wyrob specjalny do
szlifowania na mokro, ale nadaje sie réwniez do szlifowania na sucho

Obszary zastosowania:
B szkio/kamien

B materiatow mineralnych
B tworzywa sztuczne

Spoiwo
zywica syntetyczna %

Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny
Podtoze
ptotno X

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Piétno scierne wodoodporne

CS 322 X

Inne wymiary na zamowienie.

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Specjalny wyréb z wysokiej jakosci warstwa korkowo-zywiczng do polerowania szkta m Dtuga
zywotnos¢ przy niezmiennym efekcie polerowania m Wodoodporny

Obszary zastosowania:
B szklo/kamien

Spoiwo
zywica syntetyczna %

Ziarno
korek
Podioze
ptétno X

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Piétno scierne KULEX Zalety

CS 325 Y Pas o wysokiej zywotnosci, nadaje szlifowanej powierzchni charakterystyczny, btyszczacy obraz,
do stosowania ze srednig lub wysoka sita nacisku m Ekstremalnie wydtuzona zywotnosc przy statej
chropowatosci powierzchni i jakosci wykonczenia m Nadaje sie doskonale do szlifowania na sucho
i mokro

Obszary zastosowania: Spoiwo l
B stal szlachetna zywica syntetyczna \Q\@{

SN

B szkto/kamien Ziarno -
B metal uniwersalnie aglomerat weglika krzemu aé
Podtoze £2
poliester Y =

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | ] | | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Pt6tno scierne KULEX Zalety

CS 326 Y Wyréb do pracy ciagtej, nadaje szlifowanej powierzchni satynowo-matowy obraz, do stosowania
ze srednig lub wysoka sitg nacisku m Ekstremalnie wydtuzona zywotnosc¢ przy zachowaniu statej
chropowatosci i jakosci powierzchni m Nadaje sie doskonale do szlifowania na sucho i mokro

Obszary zastosowania: Spoiwo l
B stal szlachetna zywica syntetyczna \Q\‘a{
B stal Ziarno

aglomerat elektrokorundu

Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] | | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



KLINGSPOR

Ptotno scierne KULEX

CS 329 JF

Granulacja ziarna Sciernego:

Zalety

Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne nasypowe

Wyréb do pracy ciagtej, nadaje szlifowanej powierzchni satynowo-matowy obraz, do stosowania
z niewielka lub $rednia sita nacisku m Do obrobki przedmiotéw mocno profilowanych m Nadaje sie

szczegolnie do szlifowania na sucho

Obszary zastosowania:
M stal szlachetna
W stal

Spoiwo % @,*@’
zywica syntetyczna \‘y
Ziarno

aglomerat elektrokorundu

Podtoze

ptétno JF

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Ptotno scierne KULEX

CS329Y

Granulacja ziarna Sciernego:

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Wyréb do pracy ciagtej, nadaje szlifowanej powierzchni satynowo-matowy obraz, do stosowania
z niewielka lub srednia sita nacisku m Nadaje sie szczegdlnie do szlifowania na sucho

Obszary zastosowania:
M stal szlachetna
W stal

Spoiwo l
zywica syntetyczna CH@

Ziarno

aglomerat elektrokorundu
Podtoze

poliester Y

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Inne wymiary na zamowienie.

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Plétno scierne wodoodporne Zalety

CS 330 X Bardzo delikatne szlifowanie dajace gtadka powierzchnie o niskiej chropowatosci m Specjalny pas
bezkoncowy z granulatem korkowym i weglikiem krzemu do wykonczeniowego satynowania
powierzchni ze stali szlachetnej i stali

Obszary zastosowania: Spoiwo l
B stal szlachetna zywica syntetyczna *.\0{
B stal Ziarno

weglik krzemu /korek

Nasyp

petny

Podtoze

ptétno X
Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne Zalety

CS 333 X Idealny do szlifowania na sucho materiatow bardzo twardych lub trudnych do skrawania (odlewy,
zgorzeliny, ceramika, guma, tworzywa sztuczne)

Obszary zastosowania: Spoiwo l
B szkto/kamien zywica syntetyczna \Q\@{

B tworzywa sztuczne Ziarno
B metal uniwersalnie weglik krzemu §$ ﬁ
Nasyp N
petny
Podtoze
ptétno X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | ] | | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne nasypowe

KLINGSPOR

Plétno Scierne Zalety

CS 333 XF

Dhluga zywotnos¢ i wysoka wydajnosc m Wysokiej jakosci wyrob do szlifowania armatury z mosigdzu
na automatach szlifierskich m Optymalne potaczenie elastycznosci i wytrzymatosci na zrywanie

Obszary zastosowania: Spoiwo \Sﬁ
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna Q'a:/—'»”

Bl metale niezelazne Ziarno

B tworzywa sztuczne weglik krzemu
Nasyp

petny
Podtoze
ptotno XF
Granulacja ziarna Sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne Zalety

CS 333 JF

Dtuga zywotnosc i wysoka wydajnos¢ m Bardzo dobra zdolno$¢ dopasowania sie do konturéw
i promieni dzieki bardzo elastycznemu podtozu z bawetny m Nadaje sie doskonale do szlifowania
recznego armatury z mosiagdzu i innych ksztattek

Obszary zastosowania: Spoiwo s@*ﬁ', ﬁ
B metale niezelazne zywica syntetyczna &af—'ﬁ
B metal uniwersalnie Ziarno
B tworzywa sztuczne weglik krzemu
Nasyp
petny
Podtoze
ptotno JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] | ] | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Plétno scierne wodoodporne Zalety

CS 341 X Wysokiej jakosci uniwersalny wyréb do szlifowania na mokro m Dobra zywotnos¢, delikatne
wykonczenie m Przeznaczony specjalnie do szlifowania od zgrubnego po wykonczeniowe; nadaje
sie do szlifowania bezktowego i szlifowania powierzchni

Obszary zastosowania: Spoiwo l
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna Y
B stal szlachetna Ziarno i
B stal elektrokorund
B metale niezelazne Nasyp

petny

Podtoze

ptotno X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | | | u | | ] | u | | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Pt6tno scierne ze spoiwem MULTI Zalety

CS 409 Y Agresywne szlifowanie m Zimny szlif i wydtuzona zywotnos¢ w obrobce stali szlachetnej i stali
wysokostopowych dzieki zastosowaniu spoiwa MULT| m Bardzo dtuga zywotnosc zapewniona
rowniez w obrobce metali niezelaznych

Obszary zastosowania: Spoiwo I
B stal szlachetna zywica syntetyczna Y
[0 metale niezelazne Ziarno i

elektrokorund cyrkonowy

Nasyp

petny

Podtoze

poliester Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] ] | | ] | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne ze spoiwem MULTI Zalety

CS 41 0 X Dzieki zastosowaniu dodatkowego spoiwa MULTI zimny szlif, brak zabarwien nalotowych m
Zwiekszona wydajnos¢ w obrobce stali szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo l
B stal szlachetna zywica syntetyczna
[0 metale niezelazne Ziarno

elektrokorund

Nasyp ﬁ

petny

Podtoze

ptotno X
Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
50 x 450 60 FAG 25 53108
50 x 450 80 F4G 25 53267
50 x 450 120 FAG 25 53538
Ptotno scierne Zalety
CS 411 X Wysoka agresywnos¢ i wydajnos¢ w czasie szlifowania zgrubnego stali i stali szlachetne] m

Uniwersalne zastosowanie we wszystkich obszarach obrébki metali

Obszary zastosowania: Spoiwo I
B stal szlachetna zywica syntetyczna \Q}'{

B stal Ziarno
B metal uniwersalnie elektrokorund cyrkonowy %
Nasyp
petny
Podtoze
ptétno X

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
50 x 2000 36 FAG 10 26419
50 x 2000 40 F4G 10 26593
50 x 2000 60 F4G 25 72251
50 x 2000 80 FAG 25 26943
50 x 2000 120 F4G 25 103997
75 x 2000 24 F4G 10 4618
75 x 2000 36 FAG 10 4619

: A Cd. na nastepnej stronie =>
Inne wymiary na zamoéwienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno Scierne CS 411 X

F4G 10

75 x 2000 40 4620
75 x 2000 60 FAG 10 4622
75 x 2000 80 FAG 10 26969
75 x 2000 120 F4G 10 113664
100 x 2000 36 FAG 10 26463
150 x 2000 36 F4G 10 26488
150 x 2000 40 FAG 10 26668
150 x 2000 60 FAG 10 72775
150 x 2000 80 FAG 10 27030
150 x 2000 120 FAG 10 101308

Pt6tno scierne wodoodporne Zalety

CS 411Y Odporny na zrywanie pas bezkoncowy o wysokiej wydajnosci szlifowania m Bardzo duza agresywnosc¢

i wydajnosc¢ dzieki zastosowaniu warstwy aktywnej m Przeznaczony specjalnie do obrobki stali
szlachetnej, ale nadaje sie tez do szlifowania innych metali

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna %
B stal Ziarno
B metal uniwersalnie elektrokorund cyrkonowy
Nasyp
petny
Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | |

75 x 2000 24 FAG 10 62056

75 x 2000 36 FAG 10 62150

75 x 2000 40 FAG 10 62509 produkt magazynowy
75 x 2000 50 FAG 10 62604

75 x 2000 60 FAG 10 62938 produkt magazynowy
75 x 2000 80 FAG 10 63068

75 x 2000 120 FAG 10 20598

150 x 2000 24 FAG 10 62067

150 x 2000 36 FAG 10 62176

150 x 2000 40 FAG 10 62537

150 x 2000 60 FAG 10 62971

150 x 2000 80 FAG 10 63102

150 x 2000 120 FAG 10 278219

200 x 551 80 F7G 10 294226 produkt magazynowy
200 x 551 100 F7G 10 294227 produkt magazynowy
200 x 750 24 F7G 5 294215 produkt magazynowy
200 x 750 36 F7G 5 294216 produkt magazynowy
200 x 750 40 F7G 10 294217 produkt magazynowy
200 x 750 60 F7G 10 294218 produkt magazynowy
200 x 750 80 F7G 10 294219 produkt magazynowy
200 x 750 100 F7G 10 294220 produkt magazynowy
200 x 750 120 F7G 10 294221 produkt magazynowy

Inne wymiary na zamoéwienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

71

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Plétno scierne wodoodporne

CS412Y

Granulacja ziarna Sciernego:

50 60 80
u

16 24 30 36 40
| ] | |

Piétno scierne wodoodporne

cS416Y

Granulacja ziarna Sciernego:

Zalety

Pasy bezkoncowe waskie
Wyroby scierne nasypowe

Wysokiej jakosci wyrdb uniwersalny do szlifowania na mokro i sucho powierzchni ze stali szlachetnej,

stali i innych metali

Obszary zastosowania:
metal uniwersalnie
metale niezelazne

stal szlachetna

stal

drewno

O EHENE

100
| u ] | ]

Spoiwo l
zywica syntetyczna CH@

Ziarno o
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
poliester Y

120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Bardzo wysoka agresywnos¢ i wydajnos¢ m Wysoka réwniez przy szlifowaniu materiatow

zapychajacych nasyp

Obszary zastosowania:
M stal szlachetna

B tworzywa sztuczne
M skora

[0 metale niezelazne

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240
| | | | u | | |
Wymiary w mm Granulacja Forma

(szer. x dt.) taczenia
75 x 2000 24 FAG
75 x 2000 36 FAG
75 x 2000 40 FAG
75 x 2000 60 FAG
75 x 2000 80 FAG
75 x 2000 120 FAG
150 x 2000 36 FAG
150 x 2000 40 FAG
150 x 2000 60 FAG
150 x 2000 80 FAG
150 x 2000 120 FAG

Inne wymiary na zamowienie.

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Nasyp

pofotwarty

Podtoze

poliester Y

2

280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
10 208669
10 204858
10 205377
10 207651
10 220805
10 210753
10 231336
10 205474
10 204213
10 205130
10 219575

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkorncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Piétno scierne NOPPEX Zalety

CS 420 Y Pas o wysokiej zywotnosci, charakterystyczna struktura nasypu, nadaje szlifowanej powierzchni
satynowo-matowy obraz, do stosowania z wysoka lub $rednig sita nacisku m Idealny do szlifo-
wania bezktowego i szlifowania powierzchni m Nadaje sie doskonale do szlifowania na sucho

i mokro

Obszary zastosowania: Spoiwo l
Re 04

B stal szlachetna zywica syntetyczna &
| ISE] Ziarno i
elektrokorund
Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | ] ] | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Piétno Scierne g Zalety

| A
GX 533 jF ~ 3 Wyréb specjalny do obrobki mosigdzu (armatury sanitarnej) oraz tytanu (narzedzi chirurgicznych) m
T “‘ / Bardzo dobra zdolnos¢ dopasowania sie do promieni i ksztattow m Wysokie bezpieczenstwo procesu
\\‘“‘ szlifowania na automatach i na tzw. wolnym pasie dzieki odpornemu na zrywanie podtozu

poliestrowo-bawetnianemu

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metale niezelazne zywica syntetyczna
B tworzywa sztuczne Ziarno
B metal uniwersalnie weglik krzemu
B tytan / stopy tytanu Nasyp
B materiatow mineralnych petny
Podtoze

ptotno poliestrowo-bawetniane JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] | ] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne ze spoiwem MULTI Zalety

CS 631 JF Stata, wysoka agresywno$¢ podczas szlifowania i dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu ziarna
ceramicznego m Bardzo wydajny pas bezkoncowy do szlifowania powierzchni ze stali szlachetnej m
Bardzo dobra zdolnos¢ dopasowania sie do promieni i ksztattéw m Dzieki zastosowaniu spoiwa
MULTI w czasie obrébki stali szlachetnej nie tworza sie zabarwienia nalotowe

Obszary zastosowania: Spoiwo @‘ﬁ@} @
B stal szlachetna zywica syntetyczna \‘9
B tytan / stopy tytanu Ziarno

elektrokorund ceramiczny

Nasyp

pofotwarty

Podtoze

ptotno JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | u | ] | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptotno scierne ze spoiwem MULTI Zalety

CS 631 XF Stafa, wysoka agresywnos¢ podczas szlifowania i dtuga zywotnosc dzieki zastosowaniu ziarna
ceramicznego m Bardzo dobra zdolno$¢ dopasowania sie do promieni i ksztattow m Dzigki zasto-
sowaniu spoiwa MULTI w czasie obrobki stali szlachetnej nie tworza sie zabarwienia nalotowe

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna 2
B tytan / stopy tytanu Ziarno

elektrokorund ceramiczny

Nasyp

pofotwarty

Podtoze

ptotno XF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkoncowe waskie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Ptotno Scierne

[
7. 4\ : : : . .
~ Warstwa aktywna gwarantuje doskonata wydajnosc m Specjalny wyrob do obrobki materiatow
GX 712 JF \T“b(/

“ ciagliwych/twardych i wrazliwych na dziatanie wysokiej temperatury m Bardzo dobra zdolnosc

Zalety

dopasowania sie do promieni i ksztattow m Wysokie bezpieczenstwo procesu szlifowania na
automatach i na tzw. wolnym pasie dzieki odpornemu na zrywanie podtozu poliestrowo-
bawetnianemu

Obszary zastosowania: Spoiwo @a}
B metale niezelazne zywica syntetyczna \‘y
B stal szlachetna Ziarno
B stal elektrokorund
B metal uniwersalnie Nasyp

pofotwarty

Podtoze

plétno poliestrowo-bawelniane JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | u ] | u ] | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Pt6tno scierne wodoodporne Zalety

CS 81 1 Y ACT Wysoka agresywnosc i wydajnos¢ szlifowania; pas zaprojektowany specjalnie do zastosowan
o duzych obcigzeniach m Bardzo dobra przyczepnosc ziarna i dtuga zywotnosc dzieki recepturze ACT

Obszary zastosowania: Spoiwo
B Zeliwo aluminiowe zywica syntetyczna
B stal szlachetna Ziarno
B stal elektrokorund cyrkonowy
Nasyp
petny
Podtoze
poliester Y
Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

75

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe waskie

Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne ze spoiwem MULTI Zalety

CS 91 0 Y ACT Stata, wysoka agresywno$¢ podczas szlifowania i dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu ziarna
ceramicznego m Bardzo wydajny pas bezkoncowy do szlifowania powierzchni ze stali szlachetnej m
W czasie obrobki stali szlachetnej nie tworza sie zabarwienia nalotowe, zimny szlif m Brak
zjawiska zapychania ziarna pytem/tepienia w czasie szlifowania tytanu i stali wysokostopowych

Obszary zastosowania: Spoiwo

B stal szlachetna zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund ceramiczny
Nasyp
petny
Podtoze

poliester Y
Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | u u |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Piétno scierne wodoodporne Zalety

CS 91 2 Y ACT Stata, wysoka agresywno$¢ podczas szlifowania i dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu ziarna
ceramicznego m Bardzo wydajny pas bezkoncowy do szlifowania powierzchni ze stali szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna
B stal Ziarno
elektrokorund ceramiczny
Nasyp
petny
Podtoze

poliester Y
Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | | | ] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkoncowe z wiékniny KLINGSPOR

Pas bezkoncowy z witékniny Zalety

NBF 800 Wyréb specjalny do uszlachetniania powierzchni za pilniki tasmowe m Idealny do usuwania barw
nalotowych, usuwania lekkich zadzioréw, wyrownywania, matowania m Niewielkie zapychania sie
ziarna pytem sciernym, dtuga zywotnosc¢

._

Obszary zastosowania: Spoiwo

B stal szlachetna zywica syntetyczna %

Bl metale niezelazne Ziarno

[0 metal uniwersalnie elektrokorund

Wymiary w mm Ziarnistos¢ wiokniny Kolor Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu

6 x520 coarse brazowa FAW 10 258646
6 x 520 medium kasztanowa FAW 10 258647
6 x 520 very fine niebieska FAW 10 258648
9x533 coarse brazowa FAW 10 258652
9 x 533 medium kasztanowa FAW 10 258653
9 x 533 very fine niebieska FAW 10 258654
10 x 330 coarse brazowa FAW 10 258655
10 x 330 medium kasztanowa FAW 10 258656
10 x 330 very fine niebieska FAW 10 258657
12 x 520 coarse brazowa FAW 10 258658
12 x 520 medium kasztanowa FAW 10 258659
12 x 520 very fine niebieska FAW 10 258660
12 x 533 coarse brazowa FAW 10 258661
12 x 533 medium kasztanowa FAW 10 258662
12 x 533 very fine niebieska FAW 10 258663
13 x 457 coarse brazowa FAW 10 258664
13 x 457 medium kasztanowa FAW 10 258665
13 x 457 very fine niebieska FAW 10 258666
13x610 coarse brazowa FAW 10 258667
13x610 medium kasztanowa FAW 10 258668
13x610 very fine niebieska FA4W 10 258669
20 x 520 coarse brazowa FAW 10 258671
20 x 520 medium kasztanowa FAW 10 258672
20 x 520 very fine niebieska FaAW 10 258673
28 x 533 coarse brazowa FAW 10 258674
28 x 533 medium kasztanowa FAW 10 258695
28 x 533 very fine niebieska FAW 10 258696
30 x533 coarse brazowa FAW 5 258699
30 x 533 medium kasztanowa FAW 5 258700
30 x 533 very fine niebieska FAW 5 258701
30x610 medium kasztanowa FAW 5 258703
30x610 very fine niebieska FAW 5 258704

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe z wiékniny

Pas bezkoncowy z witékniny Zalety

NBS 800 Produkt specjalny do uszlachetniania powierzchni maszynami z prowadzeniem recznym (poza pilni-
kami tasmowymi) i maszynami stacjonarnymi m Idealny do usuwania barw nalotowych, usuwania
lekkich zadzioréw, wyrownywania, matowania m Niewielkie zapychania sie ziarna pytem sciernym,
dtuga zywotnosc¢

Obszary zastosowania: Spoiwo l
B stal szlachetna zywica syntetyczna % Re: 04

Bl metale niezelazne Ziarno
[0 metal uniwersalnie elektrokorund @ ﬁ
Wymiary w mm Ziarnistos¢ wiokniny Kolor Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
30 x 800 medium kasztanowa F3W 5 258706
30 x 800 very fine niebieska F3W 5 258707
40 x 618 coarse brazowa F3W 5 258711
40 x 618 medium kasztanowa F3W 5 258712
40x 618 very fine niebieska F3W 5 258713
40 x 820 coarse brazowa F3W 5 258714
40 x 820 medium kasztanowa F3W 5 258715
40 x 820 very fine niebieska F3W 5 258716
50 x 450 coarse brazowa F3W 5 258717
50 x 450 medium kasztanowa F3W 5 258718
75 x 2000 coarse brazowa F3W 5 258729
75 x 2000 medium kasztanowa F3W 5 258730
75 x 2000 very fine niebieska F3W 5 258731

Pas bezkoricowy z wiékniny " Zalety
 Pas miekki, elastyczny m Idealny do obrobki powierzchni profilowanych m Bardzo delikatne

<
NBS 850 e, Slastyczny I
ﬂ“‘q “\-s wykonczenie powierzchni

Obszary zastosowania: Spoiwo %
B stal szlachetna zywica syntetyczna
B metal uniwersalnie Ziarno

elektrokorund

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkoncowe do elektronarzedzi
Wyroby scierne nasypowe

Ptotno Scierne

LS 307 X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40

Wymiary w mm
(szer. x dt.)

60 x 400
60 x 400
60 x 400
60 x 400
60 x 400
65x410
65 x 410
65 x 410
65 x 410
65 x 410
75 x 457
75 x 457
75 x 457
75 x 457
75 x 457
75 x 457
75 x 457
75 x 457
75 x 508
75 x 508
75 x 508
75 x 508
75 x 533
75 x 533
75 x 533
75 x 533
75 x 533
75 x 533
75 x 533
75 x 533
75 x 533
75x 610
75 x 610
75 x 610
75 x 610

Inne wymiary na zamowienie.

KLINGSPOR

Zalety
Standardowe pasy bezkoncowe do obrobki metali, drewna, farb i lakieréw przy uzyciu elektronarzedzi

Obszary zastosowania: Spoiwo §§ﬁ %
B drewno zywica syntetyczna N
Bl metale Ziarno
B farby/lakiery elektrokorund
[0 metale niezelazne Nasyp
petny
Podtoze
ptétno X

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | |
Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
taczenia sztuk artykutu produktu
40 F2 10 268644 produkt magazynowy
60 F2 10 268653 produkt magazynowy
80 F2 10 268662 produkt magazynowy
100 F2 10 268671 produkt magazynowy
120 F2 10 268680 produkt magazynowy
40 F2 10 268645 produkt magazynowy
60 F2 10 268654 produkt magazynowy
80 F2 10 268663 produkt magazynowy
100 F2 10 268672 produkt magazynowy
120 F2 10 268681 produkt magazynowy
24 F2 10 268637 produkt magazynowy
36 F2 10 268641 produkt magazynowy
40 F2 10 268646 produkt magazynowy
60 F2 10 268655 produkt magazynowy
80 F2 10 268664 produkt magazynowy
100 F2 10 268673 produkt magazynowy
120 F2 10 268682 produkt magazynowy
150 F2 10 268687 produkt magazynowy
40 F2 10 268647 produkt magazynowy
60 F2 10 268656 produkt magazynowy
80 F2 10 268665 produkt magazynowy
100 F2 10 268674 produkt magazynowy
24 F2 10 268638 produkt magazynowy
36 F2 10 268642 produkt magazynowy
40 F2 10 268648 produkt magazynowy
60 F2 10 268657 produkt magazynowy
80 F2 10 268666 produkt magazynowy
100 F2 10 268675 produkt magazynowy
120 F2 10 268683 produkt magazynowy
150 F2 10 268688 produkt magazynowy
180 F2 10 268690 produkt magazynowy
40 F2 10 268649 produkt magazynowy
60 F2 10 268658 produkt magazynowy
80 F2 10 268667 produkt magazynowy
100 F2 10 268676 produkt magazynowy

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe do elektronarzedzi

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Ptotno scierne LS 307 X

Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
75 x 610 120 F2 10 268684 produkt magazynowy
100 x 560 40 F2 10 268650 produkt magazynowy
100 x 560 60 F2 10 268659 produkt magazynowy
100 x 560 80 F2 10 268668 produkt magazynowy
100 x 560 100 F2 10 268677 produkt magazynowy
100 x 560 120 F2 10 268685 produkt magazynowy
100 x 610 24 F2 10 268639 produkt magazynowy
100 x 610 36 F2 10 268643 produkt magazynowy
100 x 610 40 F2 10 268651 produkt magazynowy
100 x 610 60 F2 10 268660 produkt magazynowy
100 x 610 80 F2 10 268669 produkt magazynowy
100 x 610 100 F2 10 268678 produkt magazynowy
100 x 610 120 F2 10 268686 produkt magazynowy
100 x 610 150 F2 10 268689 produkt magazynowy
100 x 620 40 F2 10 268652 produkt magazynowy
100 x 620 60 F2 10 268661 produkt magazynowy
100 x 620 80 F2 10 268670 produkt magazynowy
100 x 620 100 F2 10 268679 produkt magazynowy
Ptotno scierne Zalety
LS 309 XH Specjalny pas bezkoncowy do szlifierek tasmowych recznych m Uniwersalne zastosowanie

w obrobce drewna, metali, farb i lakierow m Szeroki asortyment wyrobow w statej sprzedazy
do wszystkich typowych szlifierek

Obszary zastosowania: Spoiwo s@ﬁ ﬁ
B drewno zywica syntetyczna Qaf‘”
B metal uniwersalnie Ziarno
B metale niezelazne elektrokorund
O farby/lakiery/szpachle Nasyp
petny
Podtoze
ptétno X

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | || | | || |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu
60 x 400 40 F5 10 65163
60 x 400 60 F5 10 4100
60 x 400 80 F5 10 4104
60 x 400 120 F5 10 4097
65x410 40 F5 10 4106
65x410 60 F5 10 4114
65 x 410 80 F5 10 4120
65 x 410 100 F5 10 4124
65 x 410 120 F5 10 4128
75 x 457 40 F5 10 37269
75 x 457 60 F5 10 38825
75 x 457 80 F5 10 40345
75 x 457 100 F5 10 41560
Inne wymiary na zamoéwienie. Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42 - 47.



Pasy bezkoncowe do elektronarzedzi

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Ptotno scierne LS 309 XH

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
75 x 457
75 x 457
75 x 480
75 x 480
75 x 480
75 x 480
75 x 480
75 x 508
75 x 508
75 x 508
75 x 508
75x 533
75x 533
75 x 533
75x 533
75x 533
75x 533
75 x 533
75 x 533
75x 610
75 x 610
75x 610
75x 610
75 x 610
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 560
100 x 610
100 x 610
100 x 610
100 x 610
100 x 610
100 x 610
100 x 610
100 x 620
100 x 620
100 x 620
100 x 620
100 x 620
100 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
105 x 620
110 x 620
110 x 620
110 x 620
110 x 620
110 x 620

Inne wymiary na zamowienie.

Granulacja

120
150
40
60
80
100
120
40
60
80
100
40
60
80
100
120
150
180
240
40
60
80
100
120
40
60
80
100
120
150
180
40
60
80
100
120
150
180
40
60
80
100
120
150
40
60
80
100
120
150
40
60
80
100
120

Forma
taczenia
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5
F5

Opakowanie
sztuk

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Nr
artykutu

42627
43020
4098
4107
4115
4121
4125
4099
4103
4117
4118
4137
4139
4140
4141
4142
4143
4144
43614
37285
38842
40365
41576
42642
4151
4473
4474
4475
4476
4477
73079
4478
4480
4481
4482
4483
4484
43302
6272
6278
6283
6284
6286
6288
4485
4487
4489
4490
4491
4492
6290
6292
6294
6295
6296

KLINGSPOR

Dostepnosc
produktu

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42 - 47.

Pasy
bezkoncowe






Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

\Wskazowki dot. zastosowania

Formy taczenia pasow bezkoncowych

szerokich

KLINGSPOR oferuje pasy bezkoncowe o réznych formach Jezeli potrzebny Panstwu wyréb nie znajduje sie
taczenia. Wybor jednej z nich zalezy od zastosowania i rodzaju w ciagtej sprzedazy, chetnie go wyprodukujemy,
maszyny. Ponizsze rysunki przedstawiaja najczesciej stosowane pod warunkiem dotrzymania minimalnej wielkosci
formy potaczen. zamowienia.

Na kolejnych stronach w tabelach wyrobéw znajda Panstwo
informacje o formie taczenia pasa.

Tabela obok zawiera najczesciej uzytkowane typy szlifierek
szerokotasmowych. Jezeli nie znajda w niej Panstwo maszyny
przez siebie stosowanej, prosze sie zwrocic¢ do nas. Chetnie
pomozemy.

Pasy
bezkoncowe

Potgczenie zaktadkowe. Potgczenie standardowe dla pasow bezkoncowych
szerokich, na podtozu papierowym.

YR AN yY) Forma3 G
OO EEC L LTI R

Potaczenie w zygzak, podklejone folig, do szlifowania wykonczeniowego
pasami szerokimi na podtozu ptociennym, gwarantujacego najwyzsza
jakos¢ powierzchni

Forma 4 G

Potaczenie w zygzak, podklejone folia. Do obrébki wykonczeniowej
powierzchni wymagajacych najwyzszej jakosci.

Forma 5

Pofaczenie zaktadkowe. W miejscu potaczenia ziarno w petni zeszlifowane.

Umozliwia spokojne (bezudarowe) przejscie potaczenia przez strefe
szlifowania. Zastosowanie w potgczeniu z ptaska stopa dociskowa.

Forma 6 G

Potaczenie stykowe, podklejone po stronie ziarna folia wzmocniona - - - -
ptotnem. W miejscu potaczenia ziarno w petni zeszlifowane. Zastoso-

wanie w przemysle materiatéw drewnopochodnych.

83




KLINGSPOR Pasy bezkoncowe szerokie

Wskazowki dot. zastosowania

Szlifierki szerokotasmowe

?gag?)i/qgg(r)nk;i 11}90@332,151%%%\6\/3 Libra 30 (RTC 95, TC 110, RTC 110)  970/1115 1900
300, Saphir W 1309 1120/1320 1900 Libra 40, Libra 40/3 (RR110, RTC 110,
Pl BB S, Sl RRR 110, RRTC 110, TC 135, RR 135, 1115/1370 2200
SEres RTC 135, RRR 135, RRTC 135)

QU SO/ ] 2500 Libra 50 (RR 135, RTC 135, RRR 135, ;3¢ -
Levia 95 970 1900 RRTC 135)
it 110 56 5150 k.g{g?gs(ﬁmas, RTC 135, RRR 135, ;550 2620
Lev TR it 2520 LEV 95 RT/RR/R+T 970 1900
Levia 135, Levia 135R 2, Levia 135R 3 1370 2150 NEY 1115 FRYRe i o0
vt 210, L 2200 Sl 1800 A, Al, AK, AF, AKF, AW 1180/1380 2620
Levia 310, Levia 320, Levia 330 1120/1370 2150 K KA, KB, KH, KK, KP, KBA, KBH,
Regal 135 2, Regal 135 3, Regal 520, 137 p— KHV, KKA, KKH, KKP, KPH EE0E0 2P0
Regal 530 Elite CK, C/400, CT, CC, C/CK, CK/T  1150/1350 2620
Regal 320, Regal 330 1120/1370 2620 G GA Gp TR e
B, Kombi, Sandonomic C, 610/810/910/1010/ P
Sandonomic KC 1110/1310 1900 S4 1380/1680 4600
Elite B 610/910/1100/1310 1900 SN 1380/1680 2620/3250
Elite B/T 610/910 1900 SH 1380 2620/3250
Elite B/T 1110/1310/1660 2620 SK (Serie 4) 1150 2200
Elite-LAC K, Elite-LAC KK 1100/1300 2620 SK (Serie 5, Serie 6) 1380 2620
Elite-T 610/910/1110/1310 1900 K (Serie 7) 350-1650 2620/3250
Elite TP 910/1110/1310 1900 K (Serie 8) 1350 - 2200 2620/3250
Merite C, Merite KC 1010 1900 K (Serie 9) 1650-3000 3250/4600
MT C, MT KS/KK, MT KKS/KKK 410/610/940 1525 Chronosand 1115/1315 2620
Sandrite C, Sandrite KC 1110/1310 1900 Eurosand L 1115/1370 2620
Select C, Select K, Select KC, Select KK, Mastersand 110, Mastersand 135 1115/1370 2620
Select KS, Select KKC, Select KKK, 910/1110/1310 1900 Polisand 1130/1330 2200/2620
Select KKS, Select CB, Select KSB System 1350 RK 1370 2620
Select +plus+ 1370 2620

System T2 1350, System T3 1350, 1370 2620
AF 2, AF 3 1110/1360 2620 System T5 1350, System T7 1350
ALE 1360 2620 System BT44 1350 1370 2620
AWS 2, AWS 3, AWS Combi 1110/1360 1900 System BT22 2200 2220 2620
Optimat SBC 111/113/Classic, System T10 1370 2620
Optimat SBC 211/312/Classic, 1120/1370 1900
Optimat SBC 311/313/Classic Technosand K 1115/1370 2620
Optimat SBC 213/QC/Classic, Technosand L };173/1670/1920/ 2620
Optimat SBC 313/QCE/Classic, 1370 1900/2620
Optimat SBC 313/RQE/Classic IEpEEE 2000 2270 250
E-Line 111, E-Line 211, E-Line 311 1120 1900 Unisand 2000 1370 2620
E-Line 113, E-Line 213, E-Line 313 1370 1900 Unisand K 1115/1370 2620
ECO 1100, ECO 2 K, ECO 2 KC, p— — Linea Unisand K 1115/1370 1900
ECORIKECORICETECORIKE Explorer 670/970/1120 1900
GROMIAERORA] 20 (500 Explorer Super 670/970/1120 2200
2?8 12?3 CC, SCO 213 CH — — Slant 1370 2620
$C0 213 QC, SCO 213 QH 1370 2620 Under-Top 1120 1900
SGO 109 K 970 1900 Venus 112071370 2200
SGO 211K, SGO 211 RK, SGO 211 MK, Venus Super 1120/1370 2620
GO 311 RKK 1120 1900

820 (SIMPLEX, DUPLEX, KOMBI) 1400 2150
SQ i€ il 1500 Economic 520 (SIMPLEX, DUPLEX) 1400 2620
SKO 113 C, SKO 213 RC, SKO 213 CC 1370 1900 LKKB(BYK, LKBE)/K, KBB/K o REIET
STO 111 L, STO 211 RL 1120 1900 565 WA o T
STO 113L, STO 213 RL, STO 313 RRL 1370 1900 FYENEGH 00 T
Supe 109 1L Susar 200 1L B0 1900 EM 3N 1400, EGM 3M 1400 1400 1690
Super 111 L, Super 211 RL 1120 1900 510 530 810, 830, 850 1400 2620
Super 113 L, Super 213 RL 1370 1900 FW 650 670 1900
Super RRF/RRL 311/313, Super RLF .
311/313, Super MRL 311/313 1120/1370 1900 FW 950 classic 970 1700
SWO 313 RRF 1370 2620 FW 952 970 1900
SWT 113 K 970 1900 FW 1100, FW 1102 1110 1900
SWT 142 RK, SWT 124 MK, SWT 124 o0 — finish 1102, finish 1302 1110/1310 2200
RC, SWT 134 RCC, SWT 134 RRK Giant 1350 1350 4550
SWT 315 C, SWT 325 RL, SWT 325
RC. SWT 335 RH, SWT 325 CC, SWT GC65, GCI5, GC110 670/970/1120 2150
ww 325 CH, SWT 325 QC, SWT 335 1370 2620 GI 1000 RR/RRT, Gl 1300 RR/RRT 1120/1370 2620
RQE, SWT 335 RQH, SWT 335 QCE,
SWT 335 RRL, SWT 335 RRC MEANO 00 2SS0
SWT 515 C 1370 2150 20 3.1 1120 1900
SWT 525 CC, SWT 525 CH, EH 51.11, EH 52.11 1120 2150
SWT 525 QC, SWT 525 QH, &7 2 EH 5113, 52.13 1370 2150
SWT 535 RQE, SWT 535 RQH,
SWT 535 QCE, SWT 535 QCH EAS OO0 2620
SWT 700 1350/1650 2620/3250 AL 1223/2050/2350/ 3250
SWT 900 1350/1650/2200  2620/3250 KSA 8 o 2620/3250
Vega 111, Vega 211 CE, Vega 311 1120 2150 LSM 4-U, LSM 8 1350 2620/3250
Vega 113, Vega 213 CE, Vega 313 1370 2150 LSM 6, KSM 8 1350 2620
Libra 1 (TC 95, RR 95, RT 95, RTC 95) 970 2200 LAZ2 1400 2100
Libra 2 (TC 110, RR 110, RT 110, MFA 6 MFA 6 Imoression. MFA 8

1120 2200 b pression, b
RTC 110) MFA Impression 1400 2150/2620
Libra 3 (110 RRT, 110 RRR, 110 RRTC) 1120 2200 BBS 430 C 450 1600
Libra 4/2 (RR 135, RT 135, RTC 135,
TCTC 135, TCT 135, TT 135) 1580 2620 BBS 630 C 650 1600
Libra 4/3 (RRR 135, RRT 135, RTCTC 1500 J— BSH 650 HP 650 1900
135, RRTC 135, RTT 135, RTCT 135) BSM 1100 RP 1100 1900
Libra 6 (RT 115, RR 115, RT 135, SPB 300R, SPB 300C, SPB 300RR
1180/1380 2620 , ; 0

RR 135) SPB 300RC =20 1900
Libra 10 970 1525 SPB 400R, SPB 400C, SPB 400RR,

SPB 400RC g20 1900

SPB 430R, SPB 430C 450 1600




Pasy bezkoncowe szerokie
Wskazowki dot. zastosowania

KLINGSPOR

Szlifierki szerokotasmowe

85

SPB 630R, SPB 630C 650 1600 CL 63TS, CL 110, CL 130 640/1115/1315 2150
SPB 630R, SPB 630 RR, SPB 630RC 650 1900/2200 Sandya CL 110M 1115 2150
ggg g}gEkSPB 910C, SPB 910RC, 930 1900/2200 €592, CS110, C5130 930/1115/1315 2300
RP 9508 980 1500 Sandya Uno (CC, CS, CCS, RR, RCS) 930 1525
FEIEETIE e o0 Sandya 1K, Sandya 1S 970 1525
RRP 10008 1030 2200 Sandyap 10 1900
Aerostat 1130/1330 2200 ian:ya i S5anc/aE00 ?17105/1115 ggg
andya

Acrostat 1K 1050/113071350 1900 Sandya 5 S, Sandya 600, Sandya 7S~ 1115/1370 2150
Aerostat | 2 RS 1050/1130 1900
Aerostat Il 2 RS, Aerostat Il 2 RK Sandya 10/2, Sandya 10/3 1115/1320 2150

h ' 113071350 1900
Aerostat 2 KS, Aerostat 2 KK Sandya 10S, Sandya 15S, Sandya 165 1115/1370 2620
Compact 1K 1050 1900 Sandya 20, Sandya 95 1115/1370 2620
Compact 2 RS, Compact 2 RK 1050/1130 1900 Sandya 30 CS 1315 2300
MT 2/1100 1150 1900 Sandya 30 CLK, Sandya 7 1115 2150
Primo, Triplex, Magig, Topiq 1120/1350 2000 Sandya 30 CL 1315 2150
Enorm DUO 1100 1120 1900 Sandya 30/2, Sandya 30/3 930/1115/1315 2620
ool sontya 50 s 00

andya

Premium, Brilliant, Technic ‘1%%6}1782101/2202/;%50/ 2000 Sand)ia 60 1115 2620
Alpha, Alphatronic 1120/1380 2150 Sandya L90 915 2150
Comet 1 1120/1380 1900 Sandya 90 CLX4G, Sandya 30 RRT130 1315 2620
Comet 2, Comet 3 1100/1360 1900 Sandya Win 640 1525
Delta 1400 2150 EuroSander 1350 1350-1400 2620/3250
Deltatronic 1120/1380 2150 EuroSander 1700 1650-1730 2620/3250
Euro 1120/1380 1900 TAG 1400 2620/3250
Euro 95 WS 970 1900 TAGE 1400 2620
Lambda, Lambda KSE 2 1360 2620 TAG EU 1400 2620/3250
Megatronic 1120/1380 1900 TAG L 430/630/830 2620
Omega, Omegatronic 1120/1380 2150 Challenge 111/113, Challenge 211/213,
RSK-O 1120 1900 gnzllllee%%taez?f;1/3_§%Challenge 321/323, 1130/1380 2620
CSB-400 430 1600 Challenge 111AK, Challenge 211A,
CSB-600, CSB-900, SCSB-1100, 630/930/1130/ 1900 Challenge 211AK, Challenge 221AK, 1130 2200
SCSB-1300 1330 Challenge 221A
CSB-1600, CSB-1950 1630/1980 2620 Challenge 221B/223B 1130/1380 2620
gégBZf%OdOCSB 2-900, SCSB 2-1100, %%930/1130/ 1900 Rita 3/CC, Rita 4/CC 1400 3250
CSB 2-1050, CSB 2-1300,CSB 2-1600, 1080/1330/1630/ 5o 51,52 1130/1380 2200/2620
CSB 2-1950 1980 S3 1130/1380/1630 2620
Sl S ks, SR 00, | R 1900 4 1380 3250
CSB 3-1050, CSB 3-1300, CSB 1080/1330/1630/ 5650 S2iil, S21 1000 1900
3-1600, CSB 3-1950 1980 Valeria 1,2, 3 1400 3250
KCSB-U 930/1130/1330 1900 KSF 1120/1370/1620 2150/2620
éﬁ ;123(()) VV\\/I,V?/Asi ggoco \SNASZ;20 K 600/900/1100/1350 1900 Ksv ];22%//123277%/1620/ 2620
2200WC ¢ 600/900/1100/1350 1900 KsL 1370/1620 2620
SA 2200 WK, SA 2200 WG 110071350 1900 OFZ-K1(0), -K2(0), -K3(0) 950/1150/1400 2050/2500
SA 2200 KG 1100 1900 OFZ KS/Q 1400 2500
SA 2300 WWW, SA 2300 WWS 600/900/1100 1900 Weber 600 1120/1370 1900
SA 3100 W, SA 3100 C, SA 3100 K 900/1100/1350 1900 Weber 1000 1120/1370 2150
\s/\/lxcayzsgoa\g/o\/gps\//\x/’asz:gzv&/gpscé A% s00/1100/1350 1900 ke 110071300 1900
3200 WK, SA 3200 WG, SA 3200 KG LCE compact 1100/1350 1900
SA 3300 WWW, SA 3300 WWS, T, MKS 60071100/ 2150
SA 3300 WWC, SA 3300 PWS, SORAEE5a 550 ' 1350/1600
SA 3300 PWC, SA 3300 WWK, MK 920/1120/1370/ 2620
SA 3300 WWG 1620/2020
R AP ro vy 900/1100/1350 1900 KLE (200 2620
SA 4100 W 110071350 2620
DR SIS e 2o
SA 4300 WWW, SA 4300 WWS,
SA 4300 PWS, SA 4300 WWG, 110071350 2620
SA 4300 DWG, SA 4300 DKG
ST A 1100/1350 2620
SCSB 630/930/1130/1330 1900
SCSB2 630/930/1130/1330 1900
SCSB3 630/930/1130/1330 1900
Timesavers-Grindingmaster 2000 Serie  600/900/1100/1350 1900
Timesavers-Grindingmaster 2100 Serie  600/900/1100/1350 1900
Timesavers-Grindingmaster 2200 Serie  900/1100 1900
Timesavers-Grindingmaster 2200 Serie 1300 2620
Timesavers-Grindingmaster 3100 Serie  600/900 1525
Timesavers-Sandingmaster 3300 Serie  900/1100/1350 1900/2150/2620
Timesavers-Grindingmaster 4100 Serie  600/900/1350 1900
Timesavers-Grindingmaster 4200 Serie  600/900/1350 1900
Speedsander 930 1525
137-THDMW 940 1525 - S——— ——t
137-1HD60 940 1525
137-1HPM 940 1905
143-1HD60 1090 1525

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe szerokie

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety

PS 1 5 F Wysoko wydajny, specjalistyczny wyréb o wiasciwosciach antystatycznych m Do szlifowania na
szlifierkach tasmowych drewna miekkiego silnie zazywiczonego

Obszary zastosowania: Spoiwo D
B drewno zywica syntetyczna 'g\*,
[ tworzywa sztuczne Ziarno

elektrokorund

Nasyp

otwarty

Podtoze

papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc

(szer. x dt.) taczenia sztuk artykutu produktu

610 x 1900 80 F1 10 268793 produkt magazynowy
610 x 1900 120 F1 10 268800 produkt magazynowy
930 x 1900 40 F1 5 268788 produkt magazynowy
930 x 1900 60 F1 10 268791 produkt magazynowy
930 x 1900 80 F1 10 268794 produkt magazynowy
930 x 1900 100 F1 10 268797 produkt magazynowy
930 x 1900 120 F1 10 268801 produkt magazynowy
930 x 1900 150 F1 10 2683804 produkt magazynowy
1120 x 1900 40 F1 5 268789 produkt magazynowy
1120 x 1900 60 F1 10 268792 produkt magazynowy
1120 x 1900 80 F1 10 268795 produkt magazynowy
1120 x 1900 100 F1 10 268798 produkt magazynowy
1120 x 1900 120 [F 10 268802 produkt magazynowy
1120 x 1900 150 F1 10 268805 produkt magazynowy
1120 x 1900 180 F1 10 268806 produkt magazynowy

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.



Pasy bezkoncowe szerokie
Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny

PS 18 E

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60
] |

Wymiary w mm
(szer. x dt.)

1120 x 1900

Papier scierny

PS 20 F

LG HE G e =S

KLINGSPOR

Zalety

Specjalistyczny wyrdb do maszynowego szlifowania na szlifierkach tasmowych drewna miekkiego
z duza zawartoscia zywicy

Obszary zastosowania:
Bl drewno

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

otwarty

Podtoze

papier E

o~

Pasy
bezkoncowe

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
u | | | | u ]

Granulacja Forma Opakowanie Nr Dostepnosc
taczenia sztuk artykutu produktu
80 F1 10 268785 produkt magazynowy
Zalety

Wyrob uniwersalny do szlifowania powierzchni z metali szlachetnych m Duza objetos¢ materiatu
usunietego w jednostce czasu

Obszary zastosowania:
B stal szlachetna

Spoiwo
zywica syntetyczna

B metal uniwersalnie Ziarno

B metale niezelazne elektrokorund

O stal Nasyp
petny
Podioze
papier F

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | u | | | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe szerokie

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny Zalety

PS 21 F Agresywne szlifowanie dzieki samoostrzacemu sie elektrokorundowi cyrkonowemu m Optymalnie
dobrana receptura do szlifowania zgrubnego i wykonczeniowego stali szlachetnej

R

Obszary zastosowania: Spoiwo D
B stal szlachetna zywica syntetyczna 'S\'\*'
B metal uniwersalnie Ziarno
B stal elektrokorund cyrkonowy

Nasyp

petny

Podtoze

papier F

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] u | | | ] | | ] | u |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier scierny ANTISTATIC Zalety

PS 22 F ACT Wysoka wydajnos¢, delikatny obraz szlifowania, wyréb specjalny do obrobki drewna twardego,
paneli HPL oraz powtok melaminowych i folii podktadowych m Zredukowane zapychanie ziarna
pytem sciernym, wydtuzona zywotnosc¢ dzieki recepturze ACT i wtasciwosciom antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo 2
B drewno zywica syntetyczna 's}\*,
[0 metal uniwersalnie Ziarno
[0 farby/lakiery/szpachle elektrokorund
[J tworzywa sztuczne Nasyp

petny

Podtoze

papier F

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | ] | u ] | u ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Inne wymiary na zaméwienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.
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Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny ANTISTATIC Zalety

PS 24 F ACT Do obrobki powierzchni materiatow twardych i ciggliwych m Zapewnia doskonate, delikatnie
btyszczace wykonczenie powierzchni ze stali szlachetnej dzieki zastosowaniu twardego ziarna
z weglika krzemu o ostrych krawedziach m Dfuga zywotnos¢ przy obrobce powierzchni lakierowa-
nych w przemysle drzewnym i meblarskim dzieki zastosowaniu receptury ACT i wtasciwosciom
antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna
W farby/lakiery/szpachle Ziarno
B tworzywa sztuczne weglik krzemu
[0 drewno Nasyp
petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | ] | | ] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier scierny SUPER ANTISTATIC Zalety

PS 26 F Wyréb z grupy Premium do obrobki drewna i forniréw (oklein) m Dobra wytrzymatos¢ na zrywanie,
spokojna praca m Optymalna przewodnos¢ elektryczna m Ograniczone zalepiania pasa pytem
dzieki doskonatym wiasnosciom antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna

Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Papier scierny ANTISTATIC

PS 27 DW

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Papier scierny ANTISTATIC

PS 28 F N “‘\TGS

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80
| |

Inne wymiary na zaméwienie.

Zalety

Pasy bezkoncowe szerokie

Wyroby scierne nasypowe

Wyroéb specjalny do obrobki wysokiej jakosci powierzchni lakierowanych, gtownie lakierami UV m
Mocno zredukowane zapychanie ziarna pytem sciernym i znacznie dtuzsza zywotnosc¢ dzieki
zastosowaniu dodatkowe]j warstwy stearynianu i wiasciwosciom antystatycznym

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle
B aluminium

Spoiwo >
zywica syntetyczna s\’\*,

Ziarno

weglik krzemu
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier D

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

5, £ Zalety

) Wyrob uniwersalny do obrobki drewna, gtownie migkkiego m Wariant ze zoptymalizowana cena

dla pasow bezkoncowych szerokich o szerokosci do 1350 mm

Obszary zastosowania:
Bl drewno
B skora

Spoiwo D
zywica syntetyczna s\’\*,

Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier F

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42- 44, 83 - 85.




Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny ANTISTATIC

PS 29 F ACT

Granulacja ziarna sciernego:

Zalety

Wysokiej jakosci wyrob uniwersalny do obrobki drewna, duza oferta wyrobdw w statej sprzedazy m
Zredukowane zapychanie ziarna pytem sciernym, wydtuzona zywotnos¢ dzieki recepturze ACT
i wiasciwosciom antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo

B drewno zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier F

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

F1 10

930 x 1525 60 307851
930 x 1525 80 F1 10 307852
930 x 1525 100 F1 10 307853
930 x 1525 120 F1 10 307854
930 x 1900 80 i 10 307855
1100 x 1900 60 F1 10 307856
1100 x 1900 80 F1 10 307857
1100 x 1900 120 F1 10 307859
1100 x 1900 150 F1 10 307860
1120 x 1900 60 F1 10 292903
1120 x 1900 80 F1 10 292904
1120 x 1900 100 F1 10 292935
1120 x 1900 120 F1 10 292936
1120 x 1900 150 F1 10 292937
1120 x 1900 180 7 10 307861
1120 x 2150 60 F1 10 307862
1120 x 2150 80 F1 10 307863
1120 x 2150 100 F1 10 307864
1120 x 2150 120 F1 10 307865
1120 x 2150 150 F1 10 307866
1350 x 2620 60 F1 10 292938 produkt magazynowy
1350 x 2620 80 F1 10 292939 produkt magazynowy
1350 x 2620 100 F1 10 292940
1350 x 2620 120 F1 10 292941 produkt magazynowy
1350 x 2620 150 F1 10 292942 produkt magazynowy
1350 x 2620 180 F1 10 307867
1350 x 2620 240 F1 10 311488 produkt magazynowy
1360 x 1900 60 F1 10 307868
1360 x 1900 80 F1 10 307869
1360 x 1900 120 F1 10 307870
1360 x 1900 150 F1 10 307871
1380 x 2150 80 F1 10 307872
1380 x 2150 120 F1 10 307873
1380 x 2150 150 F1 10 307874

Inne wymiary na zamdwienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42- 44, 83 - 85.
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Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe szerokie

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny y Zalety
PS 38 G ACT : "g \ Wysoka wydajnos¢, delikatny obraz powierzchni szlifowanej, wyréb specjalnie zaprojektowany
-
‘

J do szlifowania wykonczeniowego ptyt drewnopochodnych pasami bezkorcowymi szerokimi
i segmentowymi m Doskonata przyczepnosc ziarna dzieki doskonatym wiasciwosciom antystatycznym
i recepturze ACT

Obszary zastosowania: Spoiwo >
B materiaty drewnopochodne zywica syntetyczna 'g\*,

Ziarno

weglik krzemu

Nasyp

petny

Podtoze

papier G

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.



Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny Zalety

PS 61 F Niezmiennie agresywne szlifowanie dzieki zastosowaniu samoostrzacego sie mikrokrystalicznego
ziarna ceramicznego m Wysokiej jakosci pas bezkorncowy do szlifowania powierzchni ze stali
szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna
B stal Ziarno
O drewno elektrokorund ceramiczny
Nasyp
petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | ] ] | ] ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamdwienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.

93

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Ptotno Scierne

CS 308Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Ptotno Scierne

¢S 310X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80
u | ] | |

Inne wymiary na zamowienie.

Zalety

Pasy bezkoncowe szerokie
Wyroby scierne nasypowe

Wyrob uniwersalny do obrobki metali i drewna m Duza wytrzymatos¢ na zrywanie m Odporny na

dziatanie wilgoci

Obszary zastosowania:
drewno

metale niezelazne

stal szlachetna

stal

tworzywa sztuczne

O EHENE

Spoiwo D
zywica syntetyczna $\’\*,

Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
poliester Y

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Wyrob uniwersalny o optymalnej relacji ceny do jakosci m Dostepny w wielu granulacjach

Obszary zastosowania:
B metal uniwersalnie
W stal

B stal szlachetna
[0 drewno

[0 tworzywa sztuczne

Spoiwo 2
zywica syntetyczna s\’\*,

Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
ptotno X

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42- 44, 83 - 85.



Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Piétno scierne ANTISTATIC Zalety

CS 31 1 Y ACT Wyrob specjalnie zaprojektowany do kalibrujacego szlifowania drewna m Zredukowane zapychanie
ziarna pytem sciernym, wydtuzona zywotnos¢ dzieki recepturze ACT i wiasciwosciom antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna

O metal uniwersalnie Ziarno
elektrokorund
Nasyp
otwarty
Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | | ] u | u ] | u

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Piétno scierne wodoodporne Zalety

CS 320 Y Bardzo twarde ziarno weglika krzemu o ostrych krawedziach do obrobki powierzchni przedmiotow
twardych i ciagliwych m Wysoka agresywnos¢ i wydajnos¢ szlifowania m Nadaje sie w szczegdlnosci
do szlifowania na mokro szkfa, ceramiki i tworzyw sztucznych

Obszary zastosowania: Spoiwo
Bl materiatow mineralnych zywica syntetyczna
B tworzywa sztuczne Ziarno
weglik krzemu
Nasyp
petny
Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | u | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Pasy bezkoncowe szerokie

Wyroby scierne nasypowe

Piétno scierne wodoodporne Zalety

CS 321 X Zapewnia doskonate, btyszczace wykonczenie powierzchni ze stali szlachetnej dzieki zastosowaniu
bardzo twardego ziarna z weglika krzemu o ostrych krawedziach m Wysoka agresywnosc

i wydajnosc szlifowania m Nadaje sie w szczegdlnosci do szlifowania na mokro szkfa, ceramiki

i tworzyw sztucznych

Obszary zastosowania: Spoiwo >
B materiatow mineralnych zywica syntetyczna 'g\*,
B tworzywa sztuczne Ziarno
B stal szlachetna weglik krzemu

Nasyp

petny

Podtoze

ptotno X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] | | ] | | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Piétno scierne KULEX Zalety

CS 326 Y Wyréb do pracy ciagtej, nadaje szlifowanej powierzchni satynowo-matowy obraz, do stosowania
ze srednig lub wysoka sitg nacisku m Ekstremalnie wydtuzona zywotnos¢ przy zachowaniu state;
chropowatosci powierzchni i jakosci wykonczenia m Nadaje sie doskonale do szlifowania na sucho

i mokro
Obszary zastosowania: Spoiwo D
B stal szlachetna zywica syntetyczna 's}\*,
| ISE] Ziarno

aglomerat elektrokorundu

Podtoze

poliester Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | ] | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.



Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Piétno scierne KULEX Zalety

CS 329 Y Wyréb do pracy ciagtej, nadaje szlifowanej powierzchni satynowo-matowy obraz, do stosowania
z niewielka lub $rednia sita nacisku m Nadaje sie szczegdlnie do szlifowania na sucho

Obszary zastosowania: Spoiwo

B stal szlachetna zywica syntetyczna

W stal Ziarno o
aglomerat elektrokorundu 5¢§
Podtoze £2
poliester Y =

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | ] | | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Plétno Scierne Zalety

CS 330 X Wyréb specjalny do delikatnego szlifowania wykonczeniowego dzieki zastosowaniu bardzo twar-
dego ziarna z weglika krzemu o ostrych krawedziach na granulacie korkowym m Przeznaczony
specjalnie do wykonczeniowego satynowania powierzchni ze stali i stali szlachetnej m Nadaje sie
doskonale do szlifowania na sucho i mokro

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal zywica syntetyczna

B stal szlachetna Ziarno
weglik krzemu /korek
Nasyp
petny
Podtoze
ptotno X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | ] |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.



KLINGSPOR

Ptotno scierne ANTISTATIC g

CS 336 % “‘\TOS

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60
] u |

Piétno scierne wodoodporne

CS 341 X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60
|

Inne wymiary na zamowienie.

[
“ Zalety

Pasy bezkoncowe szerokie
Wyroby scierne nasypowe

) Wysoka wydajnos¢, wyrdéb specjalny do kalibrowania i szlifowania wykonczeniowego powierzchni
z tworzyw drewnopochodnych (jednoczesciowe pasy bezkoncowe szerokie o szerokosci do 1620
mm) m Dzieki doskonatym wiasciwosciom antystatycznym pyt scierny nie przywiera do pasa

Obszary zastosowania:

B drewno

B materiatow mineralnych

B materiaty drewnopochodne

i zagwarantowana jest optymalna przewodnos¢ elektryczna

Spoiwo D
zywica syntetyczna $\’\*,

Ziarno

weglik krzemu
Nasyp
pofotwarty
Podtoze
poliester Y

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Wyréb uniwersalny do szlifowania na mokro i sucho stali i stali szlachetnej m Bardzo dobra wydajnosc¢

w szlifowaniu na mokro

Obszary zastosowania:
B metal uniwersalnie
M stal szlachetna

W stal

B metale niezelazne

Spoiwo 2
zywica syntetyczna s\’\*,

Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
ptotno X

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42- 44, 83 - 85.



Pasy bezkoncowe szerokie KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Pt6tno scierne ze spoiwem MULTI Zalety

CS 409 Y Agresywne szlifowanie dzieki zastosowaniu samoostrzacego sie elektrokorundu cyrkonowego m
Zapobiega powstawaniu barw nalotowych w czasie obrébki stali szlachetnej m Zimny szlif dzieki
zastosowaniu spoiwa MULTI m Niewielkie zapychanie ziarna pytem $ciernym w czasie szlifowania
aluminium i jego stopow

Obszary zastosowania: Spoiwo

B stal szlachetna zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund cyrkonowy
Nasyp
petny
Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | | ] u | u

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Ptétno scierne wodoodporne Zalety
CS 41 1 Y Agresywne szlifowanie m Wyréb uniwersalny do obrobki stali i stali szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal zywica syntetyczna

B stal szlachetna Ziarno
B metal uniwersalnie elektrokorund cyrkonowy
Nasyp
petny
Podtoze
poliester Y

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | u ] | | ]

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Inne wymiary na zamoéwienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:
patrz str. 42- 44, 83 - 85.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR

Plétno scierne wodoodporne

CS412Y

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Ptotno scierne ANTISTATIC

CS 5382

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Inne wymiary na zamowienie.

Zalety

Pasy bezkoncowe szerokie
Wyroby scierne nasypowe

Wyréb uniwersalny do szlifowania zgrubnego i miedzyoperacyjnego stali i metali niezelaznych

Obszary zastosowania:
stal szlachetna

metal uniwersalnie
stal

metale niezelazne
drewno

O EHENE

Spoiwo D
zywica syntetyczna $\’\*,

Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
poliester Y

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Wysoka wydajnos¢, wyrdéb specjalny do kalibrowania i szlifowania wykonczeniowego ptyt
drewnopochodnych pasami segmentowymi (szerokos¢ > 1620 mm) m Doskonata przyczepnosc¢
ziarna, wysoka zywotnosc¢ dzieki doskonatym wiasciwosciom antystatycznym i recepturze ACT

Obszary zastosowania:
B materiaty drewnopochodne

Spoiwo 2
zywica syntetyczna s\’\*,

Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny
Podtoze
poliester Z

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42- 44, 83 - 85.



Pasy bezkoncowe szerokie
Wyroby scierne nasypowe

Piétno Scierne Zalety

KLINGSPOR

CS 91 2 Y ACT Niezmiennie agresywne szlifowanie dzieki zastosowaniu samoostrzacego sie mikrokrystalicznego
ziarna ceramicznego m Wyréb o wysokiej wydajnosci do szlifowania powierzchni ze stali szlachetnej

Obszary zastosowania:
B stal szlachetna
W stal

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | u ] | u u | |

Spoiwo
zywica syntetyczna

Ziarno

elektrokorund ceramiczny
Nasyp

petny

Podtoze

poliester Y

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary na zamowienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 44. Wskazowki dotyczace zastosowania:

patrz str. 42- 44, 83 - 85.

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Tulejki scierne

Wyroby scierne nasypowe

Ptotno scierne Zalety

CS 3 1 0 X Stabilne ptotno o wzmocnionym podtozu m Klejone spiralnie, ksztatt cylindryczny m Uniwersalne
zastosowanie w obrobce metali m Wysoka agresywno$¢ przy zastosowaniu z trzpieniem
gumowym GK 310

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna sﬁ M
L] tworzywa sztuczne Ziarno

elektrokorund

Nasyp

petny

Podtoze

ptétno X

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| u ]
10 x 20 80 50 11555
10 x 20 150 50 11554
13 x 25 50 50 28188
13 x25 80 50 11558
13 x 25 150 50 11557
15 x 30 50 50 11568
15 x 30 80 50 11567
15 x 30 150 50 11566
22 x20 50 50 11571
22 x 20 80 50 11570
22 x20 150 50 11569
30 x 20 50 50 11574
30 x 20 80 50 11573
30 x 20 150 50 11572
30 x 30 50 50 11577
30 x 30 80 50 11576
30 x 30 150 50 11575
45 x 30 50 50 11580
45 x 30 80 50 11579
45 x 30 150 50 11578
60 x 30 50 25 11583
60 x 30 80 25 11582
60 x 30 150 25 11581
75 x 30 50 25 11586
75 x 30 80 25 11585
75 x 30 150 25 11584

Inne wymiary na zamoéwienie.
Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 42- 44.
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Tulejki scierne
Wyroby scierne nasypowe

Ptotno Scierne

¢S 310X

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50
|

Wymiary w mm
(szer. x wys.)
22 x29 x30
22 x29x 30
22 x 36 x 60
22 x 36 x 60
22 x 36 x 60

Inne wymiary na zaméwienie.

Zalety

KLINGSPOR

Stabilne ptotno o wzmocnionym podfozu m Klejone spiralnie, ksztaft stozkowy m Uniwersalne
zastosowanie w obrobce metali m Wysoka agresywnosc przy zastosowaniu z trzpieniem

gumowym GK 310

Bl metal uniwersalnie
O tworzywa sztuczne

Obszary zastosowania:

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

Podtoze

ptétno X

S &

kS

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Granulacja

50
80
50
80
150

Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 42- 44.

Opakowanie
sztuk

50
50
50
50
50

Nr

artykutu

11592
11591
11595
11594
11593

Dostepnos¢
produktu

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Tulejki Scierne i trzpienie gumowe

Wyroby scierne nasypowe

Ptotno scierne ze spoiwem MULTI Zalety

CS 451 X Stabilne ptdtno o wzmocnionym podfozu m Klejone spiralnie, ksztatt cylindryczny m Wysokiej
jakosci elektrokorund cyrkonowy ze spoiwem MULTI, przeznaczony gtownie do obrébki stali
szlachetnej m Wysoka agresywnos¢ przy zastosowaniu z trzpieniem gumowym GK 310

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna sﬁ M

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Nasyp

petny
Podtoze

ptétno X

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | |
30 x 20 60 50 255475
30 x 20 120 50 255584
45 x 30 60 50 255476
45x 30 120 50 255625
60 x 30 60 25 255626
60 x 30 120 25 255627
Trzpien gumowy Zalety
GK 3 1 0 Trzpien gumowy wielokrotnego uzytku do tulejek sciernych CS 310 X i CS 451 X o ksztatcie

cylindrycznym m Nasadzenie i zdjecie tulejki nastepuje poprzez jej lekki obrot

10x 20 x 6 44.000 1/min 1 14843
13x25x6 44.000 1/min 1 14845
15x30x6 36.000 1/min 1 14847
22 x20x6 26.000 1/min 1 14848
30x20x6 19.100 1/min 1 14849
30x30x6 19.100 1/min 1 14850
45x30x 6 12.700 1/min 1 14851
60 x 30 x 6 9.500 1/min 1 14852
75x30x8 7.600 1/min 1 14853

Inne wymiary na zamoéwienie.
Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 42- 44.
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Trzpienie gumowe KLINGSPOR

Trzpien gumowy Zalety
GK 3 1 0 Trzpien gumowy wielokrotnego uzytku do tulejek sciernych CS 310 X o ksztatcie stozkowym m
Nasadzenie i zdjecie tulejki nastepuje poprzez jej lekki obrot

22/29x30x 6 19.100 1/min 1 14855
22/36 x 60 x 6 15.900 1/min 1 14856

105

Pasy
bezkoncowe



KLINGSPOR Krazki fibrowe

Wskazowki dot. zastosowania

Krazki fibrowe KLINGSPOR charakteryzuja sie wysoka wy-
dajnoscia szlifowania, dtugim okresem trwatosci oraz opty-
malnym obrazem powierzchni szlifowanej. Uzupetnieniem
programu produkcji s3 odpowiednie dyski wsporcze.

Krazki maja zastosowanie w obrobce np. stali zwyktej, stali
szlachetnej, metali niezelaznych oraz zeliwa. Szeroka paleta
granulacji umozliwia dobor wiasciwego narzedzia dla kazdego
zastosowania. Za pomoca krazkéw fibrowych mozna tatwo
szlifowac nawet trudne do obrobienia powierzchnie.

Krazki fibrowe KLINGSPOR nadaja sie doskonale do obrobki

zgrubnej, usuwania rdzy z metali, usuwania zadziorow oraz

obrébki spawdw. Znajduja zastosowanie rowniez w obrobce
precyzyjnej metali.

W oparciu o nowoczesng technologie ciecia laserowego mozliwe
jest réwniez wykonanie specjalnych ksztattow krazkéw do
zastosowan specjalnych (patrz rysunek ponizej).

Minimalna wielkos¢ zamowienia dla
wyrobow na zamowienie

Jakos¢ i wydajnosc

= niewielkie zapychanie sie
Minimalna wielko$¢

Lo = ponadprzecietna zywotnosc
Zamowienia p p e y

Srednica krazka

= réwnomierny obraz powierzchni szlifowane;

do 230 mm 1000 szt. - zimny o7lif

Formy otworow dla krazkow fibrowych

O ® & ®

10 = otwor okragly 30 = otwor Inne ksztatty na zapytanie.
promienisty Prosimy o zapytanie!

Krazki fibrowe

Zastosowanie  Typ Ziarno Podtoze Nasyp Charakterystyka Strona
Stal, metale : e . - :
niezelazne CS 561 elektrokorund fibra [ ) Krazek fibrowy do obrébki stali i metali niezelaznych 107, 109
. Krazek fibrowy do obrobki stali i metali niezelaznych. Wysoka agresy-
FS 764 ACT elektrokorund fibra ® wnos¢ i trwato$¢ dzieki nowej Advanced Coating Technologie 110
Stal, stal
szlachetna
elektrokorund ' Krazek fibrow kiej wydajnosci szlifowania do obrébki zgrubnej
y 0 wysokiej wydajnosci szlifowania do obrobki zgrubnej
CS 565 cyrkonowy fibra ® i usuwania zadziorow ze stali i stali szlachetnej m, 12
Wysoko wydajny krazek o dtugim okresie trwatosci; dzieki dodatkowemu
CS 570 elektrokorund fibra [ ] spoiwu MULTI nadaje sie do szlifowania na zimno stali szlachetnej i stali 113
cyrkonowy wysokostopowych gtéwnie w obrébce ptaszczyzn
Stal szlachetna
il emnmng Wysoko wydajny krazek o niezwykle wysokiej wydajnosci usuwania ma-
FS 966 ACT fibra ® teriatu oraz dfugim okresie trwatosci; dzieki zastosowaniu samoostrzace- 15

i go ziarna ceramicznego nadaje sie do szlifowania stali wysokostopowych;
Gtz dodatkowe spoiwo MULTI do szlifowania na zimno

® =petny @ =pdtotwarty O = otwarty



Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

Krazek fibrowy

CS 561

Zalety

Uniwersalne zastosowanie m Najwiekszy z mozliwych wybor srednic, granulagji i form otworéw

Obszary zastosowania:

stal
metale niezelazne
metal uniwersalnie

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

KLINGSPOR

&

stal szlachetna
drewno

petny

|
|
|
O tworzywa sztuczne
O
O

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) sztuk artykutu produktu
100 x 16 16 ® 10 25 65708
100 x 16 24 © 10 25 65713
100x 16 36 ©® 10 25 65718
100 x 16 40 ® 10 25 65720
100 x 16 50 ® 10 25 65725
100x 16 60 ® 10 25 65730
100 x 16 80 ® 10 25 65735
100 x 16 100 ® 10 25 65739
100 x 16 120 © 10 25 65743
115 x 22 16 ® 10 25 66302
115 x 22 24 ® 10 25 72298
115 x 22 36 © 10 25 66308
115 x 22 40 ® 10 25 72192
115 x 22 50 ® 10 25 66313
115 x 22 60 ® 10 25 66318
115 x 22 80 ® 10 25 25472
115 x 22 100 ® 10 25 66322
115 x 22 120 ® 10 25 66327
115 x 22 16 @® 30 25 10977 produkt magazynowy
115 x 22 24 ® 30 25 10978 produkt magazynowy
115 x 22 30 ® 30 25 10979
115 x 22 36 ® 30 25 10980 produkt magazynowy
115 x 22 40 ® 30 25 10981 produkt magazynowy
115 x 22 50 ® 30 25 10982 produkt magazynowy
115 x 22 60 ® 30 25 10983 produkt magazynowy
115 x 22 80 @® 30 25 10984 produkt magazynowy
115 x 22 100 ® 30 25 10985 produkt magazynowy
115 x 22 120 ® 30 25 10986 produkt magazynowy
115 x 22 150 ® 30 25 10987
115 x 22 180 ® 30 25 10988
115 x 22 220 ® 30 25 10989
115 x 22 240 ® 30 25 10990
115 x 22 320 @ 30 25 10992
125 x 22 16 ® 10 25 66354

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116 Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 106.

Krazki fibrowe



KLINGSPOR Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - krazek fibrowy CS 561

Wymiary w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnos¢
(Sredn. x otwor) sztuk artykutu produktu
125 x 22 24 © 10 25 66358
125 % 22 36 © 10 25 66364
125x 22 40 ® 10 25 66366
125x 22 50 © 10 25 66371
125 x 22 60 © 10 25 66376
125x 22 80 ©® 10 25 70439
125 % 22 100 © 10 25 66379
125 x 22 120 © 10 25 66383
125 x 22 16 ® 30 25 11009 produkt magazynowy
125 x 22 24 @® 30 25 11010 produkt magazynowy
125 x 22 30 @® 30 25 11011
125x 22 36 @® 30 25 11012 produkt magazynowy
125 x 22 40 ® 30 25 11013 produkt magazynowy
125 x 22 50 ® 30 25 11014 produkt magazynowy
125 x 22 60 ® 30 25 11015 produkt magazynowy
125 x 22 80 ® 30 25 11016 produkt magazynowy
125 x 22 100 @® 30 25 11017 produkt magazynowy
125 x 22 120 @® 30 25 11018 produkt magazynowy
125x 22 150 @® 30 25 11019
125x 22 180 ® 30 25 11020
125 x 22 220 @® 30 25 11021
125x 22 240 @® 30 25 11022
125x 22 320 @® 30 25 11024
150 x 22 24 @® 30 25 11042
150 x 22 36 ® 30 25 11044
150 x 22 40 @® 30 25 11045
150 x 22 60 @® 30 25 11047
150 x 22 80 @® 30 25 11048
150 x 22 120 ® 30 25 11050
180 x 22 16 ® 10 25 66443
180 x 22 24 © 10 25 66451
180 x 22 36 © 10 25 66459
180 x 22 40 ©® 10 25 70447
180 x 22 50 © 10 25 70448
180 x 22 60 © 10 25 70449
180 x 22 80 ® 10 25 66465
180 x 22 100 ® 10 25 66469
180 x 22 120 © 10 25 66472
180 x 22 16 @® 30 25 11057 produkt magazynowy
180 x 22 24 @® 30 25 11058 produkt magazynowy
180 x 22 30 ® 30 25 11059
180 x 22 36 @® 30 25 11060 produkt magazynowy
180 x 22 40 ® 30 25 11061 produkt magazynowy
180 x 22 50 @® 30 25 11062 produkt magazynowy
180 x 22 60 ® 30 25 11063 produkt magazynowy
180 x 22 80 ® 30 25 11064 produkt magazynowy
180 x 22 100 @® 30 25 11065 produkt magazynowy
180 x 22 120 @® 30 25 11066 produkt magazynowy
180 x 22 150 ® 30 25 11067
180 x 22 180 ® 30 25 11068
180 x 22 220 ® 30 25 11069
180 x 22 240 ® 30 25 11070
180 x 22 320 @® 30 25 11072
235 x 22 24 ® 10 25 66497 produkt magazynowy
Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116 Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 106.



Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - krazek fibrowy CS 561

KLINGSPOR

235x 22
235x 22
235x 22
235x 22
235x 22

Krazek fibrowy

CS 561

Granulacja ziarna sciernego:

40
60
80
100

Zalety

Uniwersalne zastosowanie m Najwiekszy z mozliwych wybér srednic, granulacji i form otworéw =
Specjalne duze opakowania redukujg koszty magazynowania

00000

10
10
10
10

Obszary zastosowania:

|
|
|
O
O
O

stal

metale niezelazne
metal uniwersalnie
tworzywa sztuczne

stal szlachetna

drewno

25
25
25
25

66502
66504
66511
66514
66517

Krazki fibrowe

zywica syntetyczna

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

&

elektrokorund

petny

115x22
115x 22
115x 22
115x22
125 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22

36
40
60
36
40
60
80

PEFA®E®B®®®

30
30
30
30
30
30
30

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116

50
50
50
50
50
50
50

311520
311521
311518
311524
311523
311549
311547
311548

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 106.
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KLINGSPOR

Krazek fibrowy

FS 764 ACT

Granulacja ziarna Sciernego:

Zalety

Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

Uniwersalne zastosowanie m Zwiekszona wydajnosc i doskonata przyczepnosc ziarna dzieki
specjalnej recepturze ACT m Difuga zywotnos¢ m Nadaje sie réwniez do stali szlachetnej

Obszary zastosowania:

OOOEE N

16 24 30 36 40 50 60 80

Wymiary w mm
(Sredn. x otwor)
115x 22
115 x 22
115x 22
115x 22
115 x 22
115x 22
115x 22
125 x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116

Granulacja

24
36
40
50
60
80

120
24
36
40
50
60
80

120
24
36
40
50
60
80

120

100

stal

stal szlachetna

metal uniwersalnie
tworzywa sztuczne
metale niezelazne

drewno

Forma otworu

CRCRCRONONCORONCNONCRONORCRONONCRORONONONC)

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Opakowanie
sztuk

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Spoiwo

zywica syntetyczna g
Ziarno

elektrokorund

Nasyp
petny

120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Nr Dostepnosc
artykutu produktu

316469
316470
316471
316472
316473
316474
316475
316476
316477
316478
316479
316480
316481
316482
316483
316484
316485
316486
316487
316488
316489

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 106.



Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

Krazek fibrowy

CS 565

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Wymiary w mm
(Sredn. x otwor)
100 x 16
100 x 16
100x 16
115x 22
115 x 22
115x 22
115x 22
115 x 22
115x 22
115x 22
115x 22
115 x 22
115x 22
115x 22
115 x 22
115x 22
125x 22
125x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22

Zalety

KLINGSPOR

Efekt samoostrzenia m Wysoka agresywnosc na stali i stali szlachetnej m Idealny do zgrubnych
obrobek szlifierskich m Dobra relacja ceny do jakosci

Obszary zastosowania:

B stal szlachetna
W stal
B metal uniwersalnie

Spoiwo

zywica syntetyczna g
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy

Nasyp
petny

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

E E =
Granulacja Forma otworu
36 ® 10
60 ® 10
80 ® 10
24 ® 10
36 ® 10
40 ® 10
50 ® 10
60 ® 10
80 ® 10
24 ® 30
36 ® 30
40 ® 30
50 ® 30
60 ® 30
80 ® 30
100 ® 30
24 ® 10
36 ® 10
40 ® 10
60 ® 10
80 ® 10
24 ® 30
36 ® 30
40 ® 30
50 ® 30
60 ® 30
80 ® 30
100 ® 30
36 ® 10
40 ® 10
50 ® 10
60 ® 10
80 ® 10
24 ® 30

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116

Opakowanie
sztuk

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Nr Dostepnosc
artykutu produktu

23680
84604
188678
93409
65698
242800
85517
65700
65701
95335
6686
242801
92066
6687
6688
204609
95071
65681
242802
65707
23001
97643
6620 produkt magazynowy
242803 produkt magazynowy
93054
6721 produkt magazynowy
23005 produkt magazynowy
204611 produkt magazynowy
65702
242805
85519
65705
65706
95993

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 106.

Krazki fibrowe



KLINGSPOR

Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - krazek fibrowy CS 565

180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22

40
50
60
80

® 65703
@ 30 25 242807
@ 30 25 93045
® 30 25 6690
® 30 25 6691

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116

Krazek fibrowy

CS 565

Granulacja ziarna sciernego:

Zalety

Efekt samoostrzenia m Wysoka agresywnosc na stali i stali szlachetnej m Idealny do zgrubnych
obrobek szlifierskich m Dobra relacja ceny do jakosci m Specjalne duze opakowania redukuja koszty
magazynowania

Obszary zastosowania:

B stal szlachetna zywica syntetyczna g
B stal

B metal uniwersalnie elektrokorund cyrkonowy

petny

115x 22
115x22
115x 22
115x 22

40
60
80

® 30 311522
® 30 50 311516
® 30 50 311546
® 30 50 311545

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 106.
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Krazki fibrowe KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Zasobnik krazkow fibrowych Zalety

FS 555 Proste sktadowanie i pobieranie do 100 krazkéw fibrowych o srednicy od 115 do 180 mm m
Uporzadkowane przechowywanie tatwo dostepnych krazkow na stanowisku pracy

{ . : Zasobnik nie zawiera krazkow fibrowych

170 x 140 x 196 316463

Krazek scierny ze spoiwem MULTI Zalety

CS 570 Efekt samoostrzenia m Wysoka agresywnosc¢, gtownie przy obrébce stali szlachetnej m Zwiekszenie
wydajnosci poprzez obnizenie temperatury szlifowania m Dzieki spoiwu MULTI nie tworzg sie
zabarwienia nalotowe m Nadaje sie takze do obrobki aluminium

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna g
B aluminium Ziarno
[0 metale niezelazne elektrokorund cyrkonowy
Nasyp
petny

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

[ ] " E E E E =E =

100 x 16 (-] 204823

100 x 16 60 @ 10 25 204825

100 x 16 80 ® 10 25 204826

100 x 16 120 ® 10 25 204828

115 x 22 36 ® 10 25 204797

115 x 22 50 ® 10 25 204798

115 x 22 60 ©® 10 25 204799

115 x 22 80 ® 10 25 204800

115 x 22 120 ® 10 25 204802

115 x 22 24 ® 30 25 204085

115 x 22 36 ® 30 25 204086

115 x 22 40 ® 30 25 250258
Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116 Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 106.
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KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony- krazek Scierny ze spoiwem MULTI CS 570

Wymiary w mm
(Sredn. x otwor)
115 x 22
115x 22
115 x 22
115 x 22
115x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116

Granulacja

50
60
80
100
120
36
50
60
80
100
120
24
36
40
50
60
80
100
120
36
50
60
80
120
24
36
40
50
60
80
100
120

Forma otworu

PR OCOLOOLOIAIARIAIDOOOOOO®®D®B®®

30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
10
30
30
30
30
30
30
30
30
10
10
10
10
10
30
30
30
30
30
30
30
30

Opakowanie
sztuk

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Nr
artykutu
204087
204088
204089
204090
204091
204806
204810
204811
204812
204813
204814
204092
204093
250259
204094
204095
204096
204097
204098
204816
204817
204818
204819
204821
204099
204100
250260
204101
204102
204103
204104
204105

Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

Dostepnos¢
produktu

produkt magazynowy

produkt magazynowy
produkt magazynowy

produkt magazynowy

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 106.



Krazki fibrowe

Wyroby scierne nasypowe

Krazek scierny ze spoiwem MULTI

FS 966 ACT

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50

115x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
115 x 22
125 x 22
125 x 22
125x 22
125x 22
125 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22
180 x 22

60
]

80

36
40
50
60
80
36
40
50
60
80
36
40
50
60
80

Zalety

KLINGSPOR

Mikrokrystaliczny efekt samoostrzenia m Wysoka agresywnos¢ przez caty okres uzytkowania m
Doskonata przyczepnosc ziarna m Wysoka zywotnos¢ gtownie przy duzych obcigzeniach m
Zwigkszenie wydajnosci poprzez obnizenie temperatury szlifowania m Dzieki spoiwu MULTI nie

tworzg sie zabarwienia nalotowe

Obszary zastosowania:

M stal szlachetna

% 30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

CRCRCRORONONCRONONCRORONONORC)

25

Odpowiedni zasobnik patrz strona 113 / Dysk wsporczy patrz strona 116

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

&

elektrokorund ceramiczny

Nasyp
petny

316490
316491
318504
316492
316493
316494
316495
318655
316496
316497
316498
316499
316500
316501
316502

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 106. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 106.
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KLINGSPOR Dyski wsporcze

Dysk wsporczy Zalety

ST 358 Srednio twardy dysk wsporczy umozliwia dobre dopasowanie krazka do przedmiotu obrabianego m
Uniwersalne zastosowanie, gtownie do szlifowania powierzchni i wykonczeniowego (od granulagji
50 i drobniejszej) m Wysoka odpornos¢ na dziatanie temperatury

Odpowiedni do Gwint/ Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
krazka o srednicy Trzpien robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
100 x 16 M 10 80 m/s 15.000 1/min 1 305190
100 x 22 M 14 80 m/s 15.000 1/min 1 2774
115 x 22 M 10 80 m/s 13.300 1/min 1 14859
115 x 22 M 14 80 m/s 13.300 1/min 1 14838
125 x 22 M 14 80 m/s 12.200 1/min 1 14835
150 x 22 M 14 80 m/s 10.200 1/min 1 14836
180 x 22 M 14 80 m/s 8.500 1/min 1 14840
235 x 22 M 14 80 m/s 6.600 1/min 1 14841
Dysk wsporczy Zalety
ST 3 58 A Do szlifowania zgrubnego m Zimny szlif m \Wysoka agresywnos¢ dzieki twardej, zebrowanej powierzchni

$ciernej m Wysoka odpornos¢ na dziatanie temperatury i stabilnosc

Odpowiedni do Gwint/ Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
krazka o srednicy Trzpien robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115 M 14 80 m/s 13.300 1/min 1 126346
125 M 14 80 m/s 12.200 1/min 1 126347

178 M 14 80 m/s 8.500 1/min 1 126348






KLINGSPOR

KLINGSPOR produkuje szerokg game najrozniejszych narzedzi
sciernych wysokiej jakosci w grupie asortymentowej arkusze

i krazki.

Stal, stal PS 21 FK

szlachetna pS 61 FK

PS 18 EK
PS 19 EK
PS19F

PS 22 K

Drewno
PS 22 F ACT

PL 28 C/CK
PS30D
PL31B
PL 28 C/CK
PS 33 B/C
Farby, lakiery, BS 7BV
szpachle FP 73 WK
PS 11 A/C

PS 8 A/C

KL 361 JF
KL 371 X
KL 375
KL 381 J
KL 385 JF
Drewno KL 381

Stal / metal
uniwersalnie

NPA 400

Stal szlachetna NDS 800

SV 484
SK 500
Farby, lakiery,
szpachle SW 501
SW 502

@ =peiny @ = pdtotwarty

elektrokorund
cyrkonowy
elektrokorund
ceramiczny
elektrokorund
szlachetny

weglik krzemu
weglik krzemu

elektrokorund

elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
weglik krzemu

weglik krzemu

elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund

elektrokorund

elektrokorund /
weglik krzemu

elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund
elektrokorund

weglik krzemu

O = otwarty

papier F
papier F
papier E
papier E
papier E
papier E
papier F
papier C
papier D
papier B
papier C
papier B/C
papier B
folia
papier A/C

papier A/C

ptotno JF
ptotno X
ptotno J
ptotno J
ptotno JF
ptotno J

widknina z wioknem
poliestrowym

widknina z wioknem
poliestrowym

wioknina z wtoknem
poliestrowym

gabka

gabka

gabka

® 0 ¢ ¢ © 06 o 06 6 © 06 06 O 0o o

Arkusze i krazki scierne
Wskazowki dot. zastosowania

Petny nasyp, wytrzymate podtoze oraz wysokiej jakosci samoostrzacy sie elektrokorund
cyrkonowy gwarantujg wydtuzony okres trwatosci przy jednoczesnej wysokiej wydajnosci 148
szlifowania, w szczegdInosci w trakcie obrobki metali, gtéwnie stali szlachetnych

Petny nasyp, stabilne podtoze i mikrokrystaliczne samoostrzace sie ziarno ceramiczne 155
zapewniajg agresywne szlifowania stali i stali szlachetnej

Spedjalistyczny wyréb do recznego szlifowania drewna migkkiego z duza zawartoscia 135,
2ywicy 145
Spegjalistyczny wyrdb do szlifowania ptyt MDF i drewna twardego 147
Specjalistyczny wysoko wydajny produkt do szlifowania drewna twardego, idealnie 125

nadaje sie do obrobki parkietow i renowacji podtég

Papier scierny o pototwartym nasypie, wysokiej wydajnosci szlifowania; daje rownomierny 135,

obraz szlifowanej powierzchni drewna i metalu 149
Dzigki petnemu nasypowi wyrdb charakteryzuje sie podwyzszona wydajnoscia szlifowania.

W trakcie obrébki powierzchni drewna twardego, niezazywiczonego uzyskuje sie rowno- 125,
mierng jakos¢ powierzchni. ACT i wiasnosci antystatyczne zapobiegaja przedwczesnemu 145

zapychaniu sie ziarna

Uniwersalny wyréb do szlifowania przy uzyciu elektronarzedzi drewna oraz innych materiatéw 126, 152

Papier $cierny wielostronnego zastosowania w obrobce drewna, farb i lakieréw; korzystna cena 127
Elastyczny papier do obrébki wykonczeniowej o optymalnej relacji ceny do jakosci;

szerokie spektrum zastosowania do obrébki drewna, farb i lakierow; umozliwia 128
uzyskanie delikatnego obrazu powierzchni szlifowanej

Uniwersalny wyréb do szlifowania przy uzyciu elektronarzedzi drewna oraz innych materiatow 126, 152

Wysokiej jakosci papier scierny, w szczegdInosci do obrobki farb, lakieréw i szpachli 122'51336’
Wysokiej jakosci papier scierny, gtéwnie do obrobki farb, lakieréw i szpachli; wyrob 130,

o bardzo dtugim okresie trwatosci dzieki dodatkowej warstwie aktywnej 157
Wyréb specjalny o bardzo wytrzymatym na zrywanie podtozu z folii do obrobki farb, 156
lakierow i szpachli o dtugiej zywotnosci dzieki dodatkowej warstwie aktywnej

Wysokiej jakosci, bardzo elastyczny, wodoodporny papier $cierny do obrobki farb, lakierow 123,

i szpachli, gtéwnie w branzy naprawy samochodéw i w lakierniach 124 144
Bardzo elastyczny, wodoodporny papier scierny do obrobki farb, lakierdw i szpachli, 122,
gtéwnie w branzy naprawy samochodow i lakiernictwa 123
Wysokiej jakosci bardzo elastyczne ptdtno $cierne wielostronnego zastosowanie 130

w przemystowej obrobce metali; nadaje sie rowniez do stali szlachetnej

Uniwersalny wyréb do szlifowania ptaszczyzn w obrobce metali; korzystna cena 131
Standardowe ptdtno scierne do recznej obrébki metali, bardzo elastyczne 132
Standardowe ptétno scierne do obrdbki recznej metali i drewna 133

Bardzo elastyczny, uniwersalny wyréb do przemystowej obrébki metali; dobra relacja ceny 134
do wydajnosci

Standardowe ptétno $cierne do obrobki recznej metali i drewna 133

Nadaje sie doskonale do usuwania zadzioréw, czyszczenia oraz uszlachetniania powierzchni 139

Najwyzsza jakos¢, zwiekszona wytrzymatos¢ krawedzi; nadaje sie wysmienicie do
zgrubnego czyszczenia, usuwania zadziorow oraz obrébki spawéw wszedzie tam, gdzie 161
wymagane jest narzedzie o wysokiej wydajnosci

Standardowy krazek o wspaniatej relacji ceny do wydajnosci; nadaje sie do uszlachetniania 161
powierzchni ptaskich i lekko profilowanych

Kostka szlifierska z czterostronnym nasypem do precyzyjnej obrobki powierzchni profi-
lowanych i ptaskich, nadaje sie do wielokrotnego uzytku. Przeznaczona jest zaréwno do 139
szlifowania na sucho, jak i na mokro

Bardzo elastyczne narzedzie scierne do szlifowania recznego. Gabka szlifierska z dwustron-
nym nasypem o miekkim podkfadzie z pianki. Odporna nazatamania i pekniecia, nadaje siedo 140
wielokrotnego uzytku. Przeznaczona do szlifowania na sucho i mokro

W poréwnaniu do SW 501 do jej wykonania zastosowano ostrzejsze ziarno z weglika krzemu 141

A k. /m?

Gl B35 i X Ptotno ciezkie
B ok. 105 g/m?
C  ok. 110 g/m?

J Ptotno lekki

D ok 130 g/m? oo exiie
E k. 250 g/m?
r Zk, 300 g/rr:z JF Ptotno lekkie, bardzo elastyczne
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Arkusze i krazki scierne
Wskazowki dot. zastosowania

Arkusze

= specjalne wykonania do obrobki okreslonego rodzaju
materiatu (np. drewna, metali itd.)

= rozne wymiary do indywidualnych zastosowan

= do szlifowania na sucho i na mokro

= podfoza: papier i ptotno

Krazki
= uniwersalne zastosowanie do maszyn réznego typu
= specjalne wykonania z réznymi formami i uktadem otworéw

KLINGSPOR

= rozne wymiary do indywidualnych zastosowan

= do szlifowania na sucho i na mokro

podtoza: papier

wyroby samoprzyczepne

odpowiednie dyski wsporcze
odpowiedni dysk wsporczy do szlifierek katowych i mimosro-

dowych

Ukfad otworow dla arkuszy 59005
GL 1 115 x 280 mm
KLINGSPOR oferuje wiele wyrobow z otworami odpylajacymi. © 0000 10 otwor6w odpylajacych & 10 mm
Uk.’rald qtvvorqu zalezy od typu stospwanej przez Pgnstwa oo o L3 93x230mm
szlifierki. Ponizsza tabela przedstawia najczesciej uzytkowane o o o 8 otworéw odpylajacych @ 10 mm
typy maszyn oraz stosowane do nich uktady otworéw. Na @
kolejnych stronach w tabelach znajda Panstwo informacje GLo 23x230mm v
o oferowanych ukfadach otwordw. oo oo 8 otworow odpylajacych & 10 mm £x
o’
. . ’ ’ . . . . . . O O 0O O O ;
Jezeli potrzebny Panstwu wyrob nie znajduje sie w ciggte; ° GL11 |15x280mm =
sprzedazy, chetnie go wyprodukujemy, pod warunkiem ‘00000 114 @urnietiony wlpylelereydn & 10 uim
dotrzymania minimalnej wielkosci zamowienia. " o s o cL1z 115%280 mm
Inne uktady otworéw na zaméwienie! @ w © @ 8 otworéw odpylajacych @ 10 mm
ceeee 115 x 230 mm
6 5000 GL 15 10 otwordw odpylajacych @ 10 mm
°°°° 93 x 180 mm
6o oo b 8 otworow odpylajacych @ 10 mm
°e e 80 x 133 mm
GL18 8 otworow odpylajacych @ 10 mm
Minimalna wielko$¢ zamowienia dla wyrobow na zamowienie
Ksztatt / wykonanie Podtoze papier Podtoze ptotno Wymiary Min. \'NI(-‘.:|k(?SC
Zamowienia
PS1T A PS11C PS30D, 230 x 280 mm 250 szt.
Arkusze PL31B, PS33B, PS33C, KL 361 JF, KL 371 X, KL 385 JF
PS 73 BW 230 x 280 mm 250 szt.
70 x 450 mm 500 szt.
. 115 x 140 mm 1.000 szt.
Arkusze ﬁg ;gg ';i ;11 E P9 22 FACT, KL 361 JF, CS310 X
' 93 x 230 mm 600 szt.
115 x 280 mm 500 szt.
szerokos¢ 70 mm 500 szt.
szerokos¢ 80 mm 500 szt.
b PS 22 K, PS 33 BK, PS 33 CK,
Wyroby samoprzyczepne PS 73 BWK 93 x 230 mm 500 szt.
szerokos¢ 100 mm 500 szt.
szerokos¢ 115 mm 500 szt.
Arkusze wigksze niz PS 22 F ACT KL 361 JF, CS 310 X 0d 230 x 280 mm 100 szt
230 x 280 mm
Arkusze duze cs4ny 1400 x 1540 mm 20 szt.



KLINGSPOR Arkusze i krazki scierne

Wskazowki dot. zastosowania

Arkusze KLINGSPOR do kazdej maszyny

Jezeli w tabeli nie znajda Panstwo maszyny przez siebie stoso-
wanej, prosze sie zwrocic do nas. Chetnie pomozemy.

. Uktad .
Producent Typ Wymiary w mm otworéw Wykonanie
FS 2 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
VS/E 230, VSS/E 260 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
VSSE 260, VSS 260 93 x 230 GL9 mocowane
FDS 140 115 x 140 GL 38 mocowane
AEG powertools FDS 140 115 x 140 GL 39 samoprzyczepne
VSS 20, VSSE 230, VS 280, VSE 280, VSSE 280 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
VSS 20, VSSE 20, VS 280, VSSE 280 115 x 280 bez otworow mocowane
VSS/E 20, VS/E 280, VSSE 280 115 x 280 GL M mocowane
VS 11 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
VSS 20, VSSE 20 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
Atlas Copco VSS 20, VSSE 20 115 x 280 GL M samoprzyczepne
LSO30 H070-3, LS030 S070-3 93 x 180 bez otworow mocowane
LSO31 H070-3, LSO31 5070-3, LSO32 H070-3, LSO32 5070-3 93 x 180 GL3 mocowane
P 63-01 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
KA 330 EKA 90 x 190 GL4 samoprzyczepne
KA 175, KA 186, KA 186 E 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
KA 320 EKA 93 x 190 GL4 samoprzyczepne
KA 320 EKA, KA 300 93 x 230 GL3 mocowane
BD 175, BD 180 E, DN 41 AE, DN 180 E, KA 185, KA 185 E, KC 185 E 93 x 230 GL9 mocowane
ElackisiBecker KC 962, VB 135 A, CD 400, BN 41 AE 93 x 230 GL9 mocowane
KA 185, KA 185 E 93 x 230 bez otworow mocowane
KA 273 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
P 63-03, P 63-04, P 63-05, BD 273, SR 410 115 x 280 bez otworow mocowane
P 63-03, P 63-04, P 63-05, KA 273, SR 410 E, BD 273, DN 41, BD 175, BD 180E 115 x 280 GL 11 mocowane
VB 135A, DN 180E, KA 185E, KC 962, DN 49, DN 273, VB 250 E, KA274EKA 115 x 280 GL M mocowane
PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 16 A 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
GSS 23 AE, GSS 230 A, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 AE 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
PSS 23 A, PSS 180, PSS 240, PSS 180 A, PSS 240 A, PSS 240 AE 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
GSS 230 AVE Professional 93 x 185 GL 10 samoprzyczepne
PSS 250 AE, PSS 200 A 93 x 190 GL 10 samoprzyczepne
PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE, GSS 230 AVE Professional 93 x 230 GL9 mocowane
PSS 22, PSS 23 A, PSS 230, PSS 23, PSS 23 AE, PSS 250 AE, 93 x 230 GL9 mocowane
Boscl GSS 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 A, PSS 23 AE, PSS 230 93 x 230 bez otworow mocowane
GSS 140 A 115 x 107 GL 37 samoprzyczepne
1289 D 115 x 115 bez otworow samoprzyczepne
GSS 140 A 115 x 140 GL 38 mocowane
GSS 28/A, GSS 280 A/AE, PSS 28 AE/280 AE, PSS 300 AE, GSS 280 AVE Professional 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE 115 x 280 bez otworow mocowane
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE, PSS 300 AE, GSS 280 AVE Professional 115 x 280 GL 11 mocowane
KLR 210, VLR 210, BLR 170 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
Casals BLR 250, VLR 300 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
LN 216, LR 228 115 x 280 bez otworow mocowane
D26423, D 26422 93 x 230 GL3 samoprzyczepne
D26441 108 x 115 GL 20 samoprzyczepne
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
DeWalt, ELU VS 71 115 x 280 bez otworow mocowane
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115 x 280 GL1 mocowane
D26420, D26421 115 x 280 GL1 samoprzyczepne
D26441 140 x 115 GL 33 mocowane
EST 170 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
BSS 150, BT-OS 150 93 x 230 GL3 mocowane
: RT-OS 30, BT-OS 280 E 115 x 230 GL 15 samoprzyczepne
Einhell ERU 270 115x 230 GL16 samoprzyczepne
RT-0S 30, BT-0S 280 E 115 x 280 GL1 mocowane

SS-G 270, BSS 250 115 x 280 GL 13 mocowane



Arkusze i krazki Scierne KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

MSs 641 a, MSs 641 b 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
MSs 641 a, MSs 641 b 115 x 280 GL 1 mocowane
MSs 641 a, MSs 641 b 115 x 280 GL 11 samoprzyczepne
TP31E 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
TP 115/350 VE, TP 517/AS 115 x 280 bez otworow mocowane
RS 4, RS 4 E, RS 4 - STF, RS 4 E - STF, RS 400, RS 400 Plus, RTS 400 (EQ-Plus, EQ, Q-Plus, Q) 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
RS 3 - STF, RS 4 E - STF, RS 4, RS 4 E 80 x 165 GL8 mocowane
RS 3, RS 3 Plus, RS 3 E, RS 3 E Plus, RS 3 - STF, RS 3 E - STF, RS 300, RS 300 Q/EQ 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
RS 3 - SFE, RS 3 E - SFE, LRS 93 93 x 180 GL17 samoprzyczepne
RS 3 - STF, RS 3 E- STF 93 x 230 bez otworow mocowane
RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93 x 230 GL9 mocowane
RS 1,RS 2, RS 2 E, LRB - IAS, RS 200, RS 100C, RS 100 CQ, RS 200 Q/EQ 115 x 230 GL 15 samoprzyczepne
RS 2 - STF, RS 2 E- STF, RS 1- STF, RS 2, RS 2 E 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
RS2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115 x 280 bez otworow mocowane
RS 2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115 x 280 GL 11 mocowane
05 80-2, OSE 80-2 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
MS 713 115 x 105 GL43 samoprzyczepne
WFO 280 115 x 280 GL1 mocowane
WFO 280 115 x 230 GL 15 samoprzyczepne
SV 8 SA 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
FS 10 SB 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
SV 125G 114 x 104 GL 19 samoprzyczepne
SV 12 SF 115 x 115 GL 20 samoprzyczepne
SV 125D, SV 12V 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
2436, 2437 93 x 180 GL6 samoprzyczepne
2440 115 x 230 GL 15 samoprzyczepne
2441 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115 x 280 GL M mocowane
UVA 115 E 115 x 230 GL 11 samoprzyczepne
U 115E, UK 115/ 115 E 115 x 230 GL 15 samoprzyczepne
U115, U115 E 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
U 115E, UK 115/ 115 E 115 x 280 GL1 mocowane
BO 3700, BO 3711 93 x 230 GL9 mocowane
BO 4554, BO 4556, BO 4565, BO 4555, BO 4566 115 x 103 GL 19 samoprzyczepne
9045 B, 9045 N, 9046, BO 4900V 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
BO 4556, BO 4558, BO 4555 115 x 140 GL38 mocowane
BO 4901, 9046 115 x 280 bez otworow mocowane
9046, BO 4900V 115 x 280 GL 11 mocowane
SR 4350 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
SRE 4350 TURBOTEC 93 x 185 GL 10 samoprzyczepne
SR 221, SR 321, SR 4320, SFE 227, SF 226 93 x 230 bez otworow mocowane
SR 226, SRE 227, SR 180 INTEC, SRE 4350 TURBOTEC 93 x 230 GL9 mocowane
SRE 357, SR 356, SR 10-23, SR 10-23 Intec, SR 20-23 93 x 230 bez otworow mocowane
SR 216, SRE 217, SRA 60 115 x 115 GL 20 samoprzyczepne
FSR 200 INTEC 115 x 103 GL 19 samoprzyczepne
SR 358, SRE 359, SR 4351, SRE 4351 TURBOTEC 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359 115 x 280 bez otworow mocowane
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359, SRE 4351 TURBOTEC 115 x 280 GL 1 mocowane
POS 13 80 x 133 GL 18 samoprzyczepne
PV 240 A, TV 4102 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
TV 4003, TV 4103 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
ESS 2590 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
ESS 200 RS 93 x 185 GL 10 samoprzyczepne
ESS 1890 C 93 x 190 GL 10 samoprzyczepne
S35, NS 40, NS 40 1, NS-801 93 x 230 bez otworow mocowane
S 35, NS-401, NS 801, NS 40, ESS 1890 C, ESS 2590, ESS 200 RS, ESS 280 RV 93 x 230 GL9 mocowane
EOS 2410 115 x 110 GL 29 samoprzyczepne
NS-6200, NS 6300 A, ESS 3215 V 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
NS 6300 A 115 x 280 bez otworow mocowane
ESS 3215 VHG 115 x 280 GL M mocowane
7300, 7300 'S, 7330, 7390, 7395, 7365 AA 93 x 180 GL 17 samoprzyczepne
7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93 x 190 GL 10 samoprzyczepne
7315, 7320, 7330, 7365 AA, 7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93 x 230 GL9 mocowane
7314 MA 115 x 110 GL 29 samoprzyczepne
7312 AA, 7314 MA 115 x 140 GL 38 mocowane
666, 7381 MA 115 x 230 GL 16 samoprzyczepne
7381 MA 115 x 280 GL 11 mocowane
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KLINGSPOR Arkusze scierne

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny wodoodporny Zalety

PS 8 A Optymalny do obrobki powierzchni materiatéw twardych i ciggliwych m Bardzo elastyczny papier
lateksowy umozliwia bardzo dobre dopasowanie sie do obrabianego detalu m Nadaje sie do szlifo-
wania na mokro i sucho

Obszary zastosowania: Spoiwo ;g

B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna
B tworzywa sztuczne Ziarno
O szkto/kamien weglik krzemu
[0 metal uniwersalnie Nasyp
petny
Podtoze
papier A

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500
| | u | u ] ] ] ] ] ] ] ] ] ]

Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 180 50 269269 produkt magazynowy
230 x 280 220 50 269275 produkt magazynowy
230 x 280 240 50 269279 produkt magazynowy
230 x 280 280 50 269285 produkt magazynowy
230 x 280 320 50 269289 produkt magazynowy
230 x 280 360 50 269294 produkt magazynowy
230 x 280 400 50 269299 produkt magazynowy
230 x 280 600 50 269314 produkt magazynowy
230 x 280 800 50 269323 produkt magazynowy
230 x 280 1000 50 269328 produkt magazynowy
230 x 280 1200 50 269334 produkt magazynowy
230 x 280 1500 50 269340 produkt magazynowy
230 x 280 2000 50 269344 produkt magazynowy
230 x 280 2500 50 269352 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.



Arkusze Scierne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny wodoodporny Zalety

PS 8 C Optymalny do obrobki powierzchni materiatéw twardych i ciggliwych m Bardzo elastyczny papier
lateksowy umozliwia bardzo dobre dopasowanie sie do obrabianego detalu m Nadaje sie do szlifo-
wania na mokro i sucho

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna @
B tworzywa sztuczne Ziarno
O szkto/kamien weglik krzemu
[0 metal uniwersalnie Nasyp
petny
Podtoze
papier C

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

HE n E E = E E = |
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 60 50 269424 produkt magazynowy
230 x 280 80 50 269429 produkt magazynowy
230 x 280 100 50 269435 produkt magazynowy
230 x 280 120 50 269444 produkt magazynowy
230 x 280 150 50 269448 produkt magazynowy
Papier scierny wodoodporny Zalety
PS 1 1 A Wyrob specjalny dla branz blacharstwa samochodowego i lakiernictwa m Optymalny do obrobki

powierzchni materiatow twardych i ciggliwych m Bardzo dobra zdolnos¢ dopasowania sie krazka
do obrabianego detalu przy zachowaniu duzej stabilnosci m Nadaje sie do szlifowania na mokro

i sucho
Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna @
B tworzywa sztuczne Ziarno
O szkto/kamien weglik krzemu
[0 metal uniwersalnie Nasyp
petny
Podtoze
papier A

Granulacja ziarna $ciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | | | | | ] | | ] | |

Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 220 50 2002 produkt magazynowy
230 x 280 240 50 2003 produkt magazynowy
230 x 280 280 50 2004 produkt magazynowy
230 x 280 320 50 2005 produkt magazynowy
230 x 280 360 50 2006 produkt magazynowy

- : o Cd. na nastepnej stronie =>
Inne wymiary i granulacje na zaméwienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.

Arkusze
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KLINGSPOR Arkusze scierne

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier $cierny wodoodporny PS 11 A

Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnos¢
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 400 50 2007 produkt magazynowy
230 x 280 500 50 2008 produkt magazynowy
230 x 280 600 50 2009 produkt magazynowy
230 x 280 800 50 2010 produkt magazynowy
230 x 280 1000 50 11892 produkt magazynowy
230 x 280 1200 50 6616 produkt magazynowy
230 x 280 1500 50 186794 produkt magazynowy
230 x 280 2000 50 186795 produkt magazynowy
Papier scierny wodoodporny Zalety
PS 11 C Wyrob specjalny dla branz blacharstwa samochodowego i lakiernictwa m Optymalny do obrobki

powierzchni materiatow twardych i ciagliwych m Bardzo dobra zdolno$¢ dopasowania sie krazka
do obrabianego detalu przy zachowaniu duzej stabilnosci m Nadaje sie do szlifowania na mokro

i sucho
Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna @
B tworzywa sztuczne Ziarno
[0 szkto/kamien weglik krzemu
O metal uniwersalnie Nasyp
petny
Podtoze
papier C

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 60 50 2022 produkt magazynowy
230 x 280 80 50 2023 produkt magazynowy
230 x 280 100 50 2117 produkt magazynowy
230 x 280 120 50 2116 produkt magazynowy
230 x 280 150 50 2011 produkt magazynowy
230 x 280 180 50 2012 produkt magazynowy
230 x 280 220 50 2013
230 x 280 240 50 2014
230 x 280 280 50 2015
230 x 280 320 50 2016
230 x 280 360 50 2017
230 x 280 400 50 2018

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.



Arkusze Scierne
Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny ptétnowany

PS 19 F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30
] |

36 40
] |

50

Papier scierny

PS 22 F ACT

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40
|

50
|

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

KLINGSPOR

Zalety

Specjalistyczny wysoko wydajny produkt do szlifowania drewna twardego m Idealnie nadaje sie
do obrobki parkietow i renowacji podtdg

Obszary zastosowania: Spoiwo ?"
B drewno zywica syntetyczna QS/}(‘
Ziarno
weglik krzemu
Nasyp
petny
Podtoze
papier F + tkanina
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| u
Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie o %
Zalety =
Najwyzszej jakosci produkt do drewna twardego m Dobra stabilnosc krawedzi m Zredukowane
zapychanie ziarna pytem sciernym dzieki recepturze ACT i wiasciwosciom antystatycznym
Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna @ @
[0 metal uniwersalnie Ziarno
O farby/lakiery/szpachle elektrokorund
[J tworzywa sztuczne Nasyp
O stal petny
[0 metale niezelazne Podtoze
papier F
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | || || | u || | | ||
Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
40 100 6529
60 100 6531
80 100 6532
100 100 6533
120 100 6534

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118 - 121.



KLINGSPOR

Papier Scierny

PL 28 C

Granulacja ziarna Sciernego:

Arkusze scierne
Wyroby scierne nasypowe

Zalety
Uniwersalny wyréb do szlifowania recznego i przy uzyciu elektronarzedzi drewna i innych materiatow

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna

W farby/lakiery/szpachle Ziarno
elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
papier C

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

| | | | | | | |
Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
40 50 269218 produkt magazynowy
60 50 269221 produkt magazynowy
80 50 269224 produkt magazynowy
100 50 269226 produkt magazynowy
120 50 269230 produkt magazynowy
150 50 269235 produkt magazynowy
180 50 269237 produkt magazynowy
220 50 269239 produkt magazynowy
240 50 269241 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118 - 121.



Arkusze Scierne
Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny

PS30D

Granulacja ziarna sciernego:

KLINGSPOR

Zalety
Wyrdb o dobrej relacji ceny do jakosci m Wielostronne zastosowanie

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna

m drewno Zamo
0 metal uniwersalnie elektrokorund

pofotwarty

papier D

115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zaméwienie.

40 100 194671
60 100 194673
80 100 194674
100 100 194675
120 100 194676
180 100 194679
240 100 194680
40 50 194660 produkt magazynowy
60 50 194662 produkt magazynowy
80 50 194663 produkt magazynowy
100 50 194664 produkt magazynowy
120 50 194665 produkt magazynowy
150 50 194666 produkt magazynowy
180 50 194667
240 50 194668
320 50 194669

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazoéwki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118 - 121.
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KLINGSPOR Arkusze scierne

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny do obrobki wykanczajacej Zalety
PL 31 B Wyréb o optymalnej relacji ceny do jakosci m Zoptymalizowane zuzycie na szlifierkach recznych
i elektronarzedziach m Bardzo delikatny obraz powierzchni szlifowanej

Obszary zastosowania: Spoiwo
W farby/lakiery/szpachle klej @
B drewno Ziarno
[0 metal uniwersalnie elektrokorund
Nasyp
pofotwarty
Podtoze
papier B

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

" E E E E E E E E ®E ®E =m [ ]
93 x 230 40 100 2416
93 x 230 60 100 2418
93 x 230 80 100 2419
93 x 230 100 100 2390
93 x 230 120 100 2391
93 x 230 180 100 2393
93 x 230 240 100 2395
93 x 230 40 COGL9 100 2665
93 x 230 60 GL9 100 2667
93 x 230 80 T Glo 100 2668
93 x 230 100 O GL9 100 2669
93 x 230 120 COGLY 100 2670
93 x 230 180 GL9 100 2684
115 x 280 40 100 2412
115 x 280 60 100 2414
115 x 280 80 100 2415
115 x 280 100 100 2379
115 x 280 120 100 2380
115 x 280 150 100 2381
115 x 280 180 100 2382
115 x 280 220 100 2383
115 x 280 240 100 2384
115 x 280 40 TGl 100 5326
115 x 280 60 GL1 100 5324
115 x 280 80 GL1 100 5323
115 x 280 100 G 100 5322
115 x 280 120 GL1 100 5321
115 x 280 180 GL1 100 5319
230 x 280 40 50 2059
230 x 280 50 50 2060
230 x 280 60 50 2061
230 x 280 80 50 2062
230 x 280 100 50 2048
230 x 280 120 50 2049

- : o Cd. na nastepnej stronie =
Inne wymiary | granulaqe na zamowienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.
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Arkusze Scierne
Wyroby scierne nasypowe

KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier $cierny do obrobki wykanczajacej PL 31 B

230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Papier Scierny

PS 33 B/PS 33 C

Granulacja ziarna Sciernego:

150
180
220
240
280
320
400

Zalety

50
50
50
50
50
50

2050
2051
2052
2053
2054
2055
2057

Wysoka wydajnos¢ m Wielostronne zastosowanie

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle
B drewno

[0 tworzywa sztuczne

zywica syntetyczna

elektrokorund

pototwarty

papier B/C

230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zaméwienie.

60

80
100
120
150
180
220
240
280
320
400
500
600

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

147849
147850
147851
149719
147852
149528
147853
149529
147854
149793
149530
148971
170667
170668

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazoéwki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118 - 121.
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KLINGSPOR

Papier Scierny z warstwa aktywna

PS 73 BW

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

Ptotno scierne brazowe

KL 361 JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40
| | | |

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
115 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Arkusze scierne
Wyroby scierne nasypowe

Zalety

Wysokiej jakosci wyrob do obrébki lakierdw, farb i szpachli m Wysoka wydajnos¢ m Mocno zre-
dukowane zapychanie ziarna pytem sciernym i wyraznie dtuzsza zywotnosc dzieki dodatkowej
warstwie aktywnej

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle
[ tworzywa sztuczne

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pofotwarty
Podtoze

papier B

K&

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Zalety

Wysokiej jakosci wyrob uniwersalnego zastosowania m Optymalna zdolnos¢ dopasowania sie
do obrabianego przedmiotu dzieki bardzo elastycznemu podtozu z bawetny m Mozliwe czyste
| proste rozrywanie

Obszary zastosowania: Spoiwo

K&

B stal zywica syntetyczna

Bl metal uniwersalnie Ziarno

Bl metale niezelazne elektrokorund

B drewno Nasyp

B stal szlachetna petny

[0 tworzywa sztuczne Podtoze
ptotno JF

50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu

40 100 73953
60 100 74436
80 100 72227

100 100 73583

120 100 72488
30 50 2083
40 50 2084
50 50 2085
60 50 2086
80 50 2087

100 50 2088

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 000. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 000 - 000.



Arkusze Scierne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - ptotno scierne brgzowe KL 361 JF

Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnos¢
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 120 50 2089
230 x 280 150 50 2090
230 x 280 180 50 2091
230 x 280 220 50 2092
230 x 280 240 50 2093
230 x 280 280 50 2094
230 x 280 320 50 2095
230 x 280 360 50 2096
230 x 280 400 50 2097
230 x 280 500 50 2098
230 x 280 600 50 5334
Piétno scierne niebieskie Zalety
KL 371 X Uniwersalny wyrob w korzystnej cenie do recznego szlifowania powierzchni

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie klej

Bl metale niezelazne Ziarno
elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
ptétno X

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
u ] | | ] | | | | | u ] | | ] |

Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc

(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 40 50 2100

230 x 280 50 50 2101

230 x 280 60 50 2102

230 x 280 80 50 2103

230 x 280 100 50 2104

230 x 280 120 50 2105

230 x 280 150 50 2106

230 x 280 180 50 2107

230 x 280 220 50 2108

230 x 280 240 50 2109

230 x 280 280 50 119885

230 x 280 320 50 119886

230 x 280 360 50 119887

230 x 280 400 50 119888

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 000. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 000 - 000.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR

Ptotno Scierne

KL 375 )

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

80
|

Zalety

Arkusze scierne
Wyroby scierne nasypowe

Standardowe ptotno Scierne do recznej obrobki metali, bardzo elastyczne

Obszary zastosowania:

Bl metal uniwersalnie

W drewno

Spoiwo
zywica
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
ptotno J

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Granulacja

36
40
60
80
100
120
150
180
220
240

Opakowanie
sztuk

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Nr
artykutu

268918
268923
268928
268934
268945
268950
268957
268963
268966
268969

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118 - 121.



Arkusze Scierne
Wyroby scierne nasypowe

Ptotno Scierne

KL 381 J

Granulacja ziarna Sciernego:

KLINGSPOR

Zalety
Standardowe ptotno Scierne do obrobki recznej metali i drewna

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie klej-zywica

Bl drewno Ziarno
elektrokorund
Nasyp
petny
Podtoze
ptétno J

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280
230 x 280

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

| | | u | | | | | | | | |
Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
36 50 268852 produkt magazynowy
40 50 268855 produkt magazynowy
50 50 268858 produkt magazynowy
60 50 268860 produkt magazynowy
80 50 268864 produkt magazynowy
100 50 268866 produkt magazynowy
120 50 268870 produkt magazynowy
150 50 268873 produkt magazynowy
180 50 268875 produkt magazynowy
220 50 268879 produkt magazynowy
240 50 268883 produkt magazynowy
320 50 268886 produkt magazynowy
400 50 268890 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118 - 121.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Arkusze scierne

Wyroby scierne nasypowe

Plétno Scierne brazowe Zalety

KL 385 JF Uniwersalny wyrob w korzystnej cenie do szlifowania profilowego m Optymalna zdolno$¢ dopa-
sowania sie do obrabianego przedmiotu dzieki bardzo elastycznemu podtozu z bawetny m tatwe
odrywanie podtoza z rolki

Obszary zastosowania: Spoiwo ;g

B drewno zywica syntetyczna
B metal uniwersalnie Ziarno
Bl metale niezelazne elektrokorund
[0 stal szlachetna Nasyp
[0 tworzywa sztuczne petny
Podtoze
ptotno JF

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| n | | | | | | | | | | | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
230 x 280 40 50 218047
230 x 280 50 50 218048
230 x 280 60 50 218050
230 x 280 80 50 218051
230 x 280 100 50 218052
230 x 280 120 50 218053
230 x 280 150 50 218054
230 x 280 180 50 218055
230 x 280 220 50 218056
230 x 280 240 50 218057
230 x 280 280 50 218058
230 x 280 320 50 218059
230 x 280 400 50 218061
230 x 280 600 50 218063

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.



Arkusze Scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny samoprzyczepny

PS 18 EK

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50
] |

Wymiary w mm
(szer. x dt.)

70x 120
70 x 120
70 x 120

Papier Scierny samoprzyczepny

PS 22 K

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50
| |

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
70 x 125
70 x 125
70x 125
70 x 125
70x 125
70x 125
80 x 133

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Zalety

KLINGSPOR

Specjalistyczny wyrdb do recznego szlifowania drewna miekkiego z duza zawartoscig zywicy,

samoprzyczepny

Obszary zastosowania:
B drewno

[ tworzywa sztuczne
O farby/lakiery/szpachle

60 80
] u | | | | u ]

Granulacja
80 100
100 100
120 100
Zalety

Opakowanie
sztuk

Spoiwo

zywica

Ziarno

elektrokorund szlachetny
Nasyp

otwarty

Podtoze

papier E

2!

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Nr Dostepnosc
artykutu produktu
269601 produkt magazynowy
269604 produkt magazynowy
269605 produkt magazynowy

Wysoka wydajno$¢ skrawania m Jednolity obraz powierzchni szlifowanej

Obszary zastosowania:

B drewno

B metal uniwersalnie
[0 farby/lakiery/szpachle
[0 tworzywa sztuczne
O stal

60 80
| | | | | | | | |

Granulacja Uktad otworow

60
80
100
120
150
180
40 GL18

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

pototwarty
Podtoze

papier E

S

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | |
Opakowanie Nr Dostepnosc

sztuk artykutu produktu
100 147593 produkt magazynowy
100 140608 produkt magazynowy
100 131668 produkt magazynowy
100 129801 produkt magazynowy
100 135581 produkt magazynowy
100 129802
100 149852

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118 - 121.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Arkusze Scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier Scierny samoprzyczepny PS 22 K

Wymiary w mm Granulacja Uktad otworow Opakowanie Nr Dostepnos¢
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
80 x 133 60 100 149853
80 x 133 80 100 149854
80 x 133 100 100 149855
80 x 133 120 100 149857
80 x 133 150 100 232741
80 x 133 180 100 232742
80 x 133 220 100 206371
100 x 115 80 100 103378
100 x 115 100 100 103379
100 x 115 120 100 103380
100 x 115 150 100 103381
115x 115 80 100 82076
115x 115 100 100 81638
115x 115 120 100 81637
115 x 115 150 100 94721
115 x 230 40 GL15 100 122331
115 x 230 60 GL15 100 116647
115 x 230 80 GL15 100 116648
115 x 230 100 GL15 100 116649
115 x 230 120 GL15 100 114942
115 x 230 150 71 GL1s 100 111500
Papier $cierny samoprzyczepny Zalety

PS 33 BK / PS 33 CK Wysoka wydajnosc m Wielostronne zastosowanie

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna @ @
B drewno Ziarno
[0 tworzywa sztuczne elektrokorund
Nasyp
pototwarty
Podtoze
papier B/C
Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| n | | n | || | | | | | || | |
Wymiary w mm Granulacja Uktad otworow Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu

70 x 125 80 100 155072 produkt magazynowy
70 x 125 100 100 151786 produkt magazynowy
70 x 125 120 100 151785 produkt magazynowy
70 x 125 150 100 151784 produkt magazynowy
70 x 125 180 100 148228 produkt magazynowy
70 x 125 220 100 155500 produkt magazynowy
70 x 125 240 100 152381 produkt magazynowy
70 x 125 280 100 197133 produkt magazynowy
80x 133 40 2] GLis 100 146974

Cd. na nastepnej stronie >
Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.



Arkusze Scierne samoprzyczepne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - apier scierny samoprzyczepny PS 33 BK / PS 33 CK

Wymiary w mm Granulacja Uktad otworow Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
80 x 133 60 . GL18 100 146975
80 x 133 80 GL18 100 146976
80 x 133 100 GL18 100 146977
80 x 133 120 GL18 100 147169
80 x 133 150 GL18 100 149107
80 x 133 180 GL18 100 147479
80 x 133 220 7l GL18 100 149819
80 x 133 240 GL18 100 148050
80 x 133 320 ] GL18 100 149897
80 x 133 400 GL18 100 149899
93x 178 40 GL17 100 146970
93x 178 60 1 GL17 100 146971
93x 178 80 GL17 100 146972
93x 178 100 GL17 100 146973
93x 178 120 GL17 100 148046
93x 178 150 GL17 100 149138
93x 178 180 GL17 100 148047
93x 178 240 GL17 100 148048
100 x 115 80 100 147101
100x 115 100 100 147102
100 x 115 120 100 147103
100 x 115 150 100 148658
100x 115 180 100 147104
100 x 115 240 100 147105
115 x 230 40 GL15 100 146966
115 x 230 60 GL15 100 146967
115 x 230 80 GL15 100 146968
115 x 230 100 LX) GL1s 100 146969
115 x 230 120 GL15 100 147182
115 x 230 150 GL15 100 149820
115 x 230 180 GL15 100 147183
115 x 230 220 GL15 100 149486
115 x 230 240 GL15 100 147184
115 x 230 320 GL15 100 147185

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Klocek

Klocek do szlifowania recznego Zalety

HK 1 00 Nadaje sie doskonale do obrobki powierzchni ptaskich i lekko wygietych m Ergonomiczny ksztatt
utatwia chwyt

Wymiary w mm Opakowanie Nr Dostepnos¢
(szer. x df. x wys.) sztuk artykutu produktu

68 x 118 x 40 1 185320 produkt magazynowy



Widknina szlifierska, kostka szlifierska

Widknina szlifierska

NPA 400

Wymiary w mm
(szer. x dt.)
152 x 229
152 x 229
152 x 229
152 x 229
152 x 229
152 x 229
152 x 229
152 x 229

Ziarnistos¢
wiokniny
coarse
medium
very fine
very fine
medium
ultra fine
bez granulacji
1 komplet

Kostka szlifierska, elastyczna,
nasyp czterostronny

SK 500

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30

36 40

Wymiary w mm
(szer. x df. x wys.)

98 x 68 x 25
98 x 68 x 25
98 x 68 x 25
98 x 68 x 25
98 x 68 x 25
98 x 68 x 25
98 x 68 x 25
98 x 68 x 25

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 119. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118 - 121.

50 60
]

Zalety

KLINGSPOR

Nadaje sie doskonale do uszlachetniania powierzchni, np. wyréwnywania juz istniejacego obrazu
szlifowania

Obszary zastosowania  Obszary zastosowania Spoiwo
korund: weglik krzemu: T %;;
B stal szlachetna Ie?arby/lakiery Zywica syntetyczna
B metal uniwersalnie B tworzywa sztuczne
B drewno B stal szlachetna
O farby/lakiery [0 metal uniwersalnie
[0 tworzywa sztuczne 0 drewno
Kolor Ziarno Opakowanie Nr Dostepnos¢
sztuk artykutu produktu
brazowa elektrokorund 10 258862 produkt magazynowy
oliwkowa elektrokorund 10 258864 produkt magazynowy
ciemno zielona elektrokorund 10 258865 produkt magazynowy
kasztanowa elektrokorund 10 258866 produkt magazynowy
czarna weglik krzemu 10 258863 produkt magazynowy
szara weglik krzemu 10 258867 produkt magazynowy
nie Scierna biata bez granulacji 10 258868 produkt magazynowy
wszystkie kolory elektrokorund/weglik krzemu 7 258869

Zalety

Mozna szlifowac wieksza lub mniejsza powierzchnig (czterostronne zastosowanie) m Dzieki ela-
stycznemu korpusowi z pianki nadaje sie do obrébki powierzchni pfaskich i profilowanych m
Wyréb wytrzymaty, mozna go my¢, nadaje sie do wielokrotnego uzytku

|
O
O

80
|

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle

drewno
tworzywa sztuczne
metal uniwersalnie

Granulacja

60

80
100
120
150
180
220
280

Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny

<

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| |
Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu

100 271069 produkt magazynowy
100 271070 produkt magazynowy
100 271072 produkt magazynowy
100 271071 produkt magazynowy
100 271075 produkt magazynowy
100 271073 produkt magazynowy
100 271074 produkt magazynowy
100 225169

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR

Gabka szlifierska, elastyczna,
nasyp dwustronny

SW 501

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Zalety

Gabka szlifierska

Satynowo-matowy obraz powierzchni szlifowanej m Nadaje sie do obrébki powierzchni lekko
i mocno profilowanych (dwustronne zastosowanie) m Wyréb odporny na zgniecenia i zatamania m
Mozna go my¢, nadaje sie do wielokrotnego uzytku

Obszary zastosowania:

W farby/lakiery/szpachle
Bl drewno

[0 tworzywa sztuczne
[0 metal uniwersalnie

Ziarno

elektrokorund @
Nasyp

petny

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

123 x98 x 10
123 x98 x 10
123x98x 10
123 x98x 10
123 x98x 10
123x98x 10

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

80
100
120
150
220

Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 118.

140

271080 produkt magazynowy
100 271081 produkt magazynowy
100 277189 produkt magazynowy
100 271082 produkt magazynowy
100 271083 produkt magazynowy
100 271084 produkt magazynowy



Gabka szlifierska

Gabka szlifierska, elastyczna,
nasyp dwustronny

SW 502

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

Wymiary w mm
(szer. x dt. x wys.)
123 x98x 10
123 x98 x 10
123 x98x 10
123 x98x 10

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Zalety

KLINGSPOR

Btyszczacy obraz powierzchni szlifowanej m Nadaje sie do obrobki powierzchni lekko i mocno
profilowanych m Wyréb odporny na zgniecenia i zatamania m Mozna go my¢, nadaje sie do wie-

lokrotnego uzytku

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle
B drewno

B tworzywa sztuczne
[0 metal uniwersalnie

Ziarno
weglik krzemu

Nasyp
petny

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Granulacja

120
150
180
220

Uwaga: Wskazowki dotyczace zastosowania: patrz str. 118.

|
Opakowanie Nr Dostepnos¢
sztuk artykutu produktu
100 271077 produkt magazynowy
100 271209 produkt magazynowy
100 271078 produkt magazynowy
100 271079 produkt magazynowy

Arkusze
i krazki Scierne



Krazki scierne
Wskazowki dot. zastosowania

KLINGSPOR

Forma i ukfad otworéw dla krgzkow
sciernych

KLINGSPOR oferuje wiele wyrobdéw z otworami odpylajacymi.

Forma i ukfad otwordw zalezy od typu stosowanej przez Panstwa
szlifierki. Tabela obok przedstawia najczesciej uzytkowane
typy maszyn oraz stosowane do nich uktady otworow.

Na kolejnych stronach w tabelach znajda Panstwo informacje
o oferowanych formach i uktadach otworéw.

Inne uktady otworéw na zamowienie!

GLS 1

@ 150 mm

8 otwordw odpylajacych @ 10 mm
na obwodzie @ 120 mm

+ 1 otwor srodkowy @ 17 mm

GLS 2

@ 150 mm

8 otworéw odpylajacych @ 10 mm
na obwodzie @ 65 mm

© O

0 = bez otworu

10 = otwor okragty

)

30 = otwor promienisty

(0] o O
(o] o o o
o O
o o
° GLS 15
GLS 4 Delta @ 96 mm
GLS 3 @ 115 mm GLS 5 6 otworow odpylajacych @ 8 mm
@ 150 mm 8 otwordw odpylajacych @ 10 mm @ 125 mm na obwodzie @ 52 mm

6 otworow odpylajacych @ 10 mm
na obwodzie @ 80 mm

na obwodzie @ 65 mm

8 otworow odpylajacych @ 10 mm
na obwodzie @ 65 mm

o o
o o
(o] (o]
GLS 24
98 x 148 mm GLS 47 GLS 51
@ 150 mm @ 150 mm

7 otworéw odpylajacych @ 10 m

8 otworow odpylajacych @ 9 mm
na obwodzie @ 120 mm,

6 otworow odpylajacych @9 mm
na obwodzie @ 80 mm

+ 1 otwor srodkowy @ 17 mm

8 otworéw odpylajacych @ 10 mm
na obwodzie @ 120 mm,

8 otworéw odpylajacych @ 8 mm
na obwodzie @ 65 mm

+ 1 otwor srodkowy @ 10 mm

Minimalna wielko$¢ zamowienia dla wyrobow na zamowienie

Minimalna wielkos¢

GLS 52

@225 mm
10 otworéw odpylajacych @ 12 mm
na obwodzie @ 105 mm

Minimalna wielkos¢

Wykonanie Srednica Podtoze papier L Podtoze ptotno L
zamowienia zamoéwienia
do 125 mm 1.000 szt. 1.000 szt.
_ do 200 mm 500 szt. 500 szt.
razxi do 400 mm PS 11 C, PS 22 F ACT 200 szt. CS 310 X, CS 321 X 200 szt.
standardowe
do 600 mm 100 szt. 100 szt.
ponad 600 mm 25 szt. 25 szt.
do 125 mm PS 21 FK, PS 22 K, 1.000 szt. 1.000 szt.
_ do 200 mm PS 33 BK/CK, 500 szt. 500 szt.
Sfmzogrzyczepne do 400 mm PS 61 FK 200 szt. CS 411 XK 200 szt.
do 600 mm PS 73 BWK/CWK 100 szt. 100 szt.
ponad 600 mm FP73 WK 25 szt. 25 szt.



Krazki scierne
\Wskazowki dot. zastosowania

Szlifierki mimosrodowe i z tarcza trojkatna

Producent

AEG
powertools

Atlas Copco

Black &
Decker

Bosch

DeWalt

Einhell

Fein

Felisatti

Festool

Typ

Delta DSE 260
FS2D

EX 400, EXE 400, EX 450, EXE 460-
125, EX 125 E, EX 125 ES

EXE 450
EXE 450
EXE 460 - 150, ROS 150 E, EX 150 E
EX/E 450

LST 21 R350, LST 22 R350, LST 22
R325, LST 20 R350

VS 11D
LST 30 H90-11
LST 20 R525, LST 20 R550

LST 21 R525, LST 21 R550, LST 22
R525, LST 22 R550

TXE 150

LST 20 R625, LST 20 R650, LST 30
H090-15, LST 30 S090-15

ROS 150 E, LST 21 R625, LST 21 R650,
LST 22 R625, LST 22 R650, LST31
H90-15, LST31 S90-15, LST32 HO90-
15, LST32 S090-15, LST 22 R625-9,
G2438-6.5N Pro, G2438-6.5I Pro,
G2438-6.31 Pro, G2438-6.10I Pro,
G2438-6.5C Pro, G2438-6.3N Pro,
G2438-6.3C Pro, G2438-6.10N Pro,
G2438-6.10C Pro, G2438-10Velcro6 Pro,
LST 22 R650-9

TXE 150

VP510

KA 510

KA 165 GT (mouse)
KA 230 E

BD190, BD190 E, BD190S, BD190D,
XTA90EK, KS 191 EK, KA 198, KA
190, KA 190 E, KA 190 S, KA 198GT,
KA220, KA220G, KA191EK

Delta GDA 280 E, Delta PDA 100, PDA

10-92, Delta PDA 120 E, Delta PDA
240 E, PDA 180, PDA 180 E

PEX 11 A, PEX 115, PEX 11 AE

PEX 300 A/AE, GEX 125-150 AVE
Professional, PEX 400 AE, PEX 12 A,
PEX 12 AE, PEX 125 A-1, PEX 125 AE,
PEX 270 A/AE, GEX 125 A, GEX 125
AC, GEX 125-1 AE, PEX 220 A

PEX 15 AE, GEX 150 AE, GEX 150
AC/E, GEX 150 Turbo, PEX 420 AE

ES 55 E, DW423, D26453

ES 56 E, ES 56 EK, DW443, D 26410
DE-G 200 E

EX 115

EX-G 125 E, BES 125, EX-G 125, BT-RS
420 E, BES 125 E, BRS 380 E

LL 107 VEA

MSf 636-1, M 10000-5, XS 712
MSf 636-1

MSf 649-2 a/b, M 10000-6
ROT 14-200 E

X 1107 VE

ROT 14-200 E

TP 521/AS, TP 521/E, TP 522 AS/CE,
RGF 150/600 E

RO 90 DX FEQ-Plus
DS 400, DTS 400
DX 93

ES 125, ES 125 E, ES 125 E-PLUS, ES
125 PLUS

ES 125 EQ-Plus; ES 125 EQ, ES 125
Q-Plus, ES 125 Q, ETS 125, LEX 2
125/3, LEX 1 125/7, LEX 3 125/3,
LEX 3 125/5

RO 125 FEQ-Plus
ET2E

ET 2 E - Plus, RO 150, RO 150 E,

RO 2 E-Plus, LEX 3 150/3, LEX 150,
ETS 150/3, ETS 150/5, WTS 150/7 E,
WTS 150/7 E-Plus, ETS 150/5 EQ, ETS
150/S EQ-E, ETS 150/5 EQ-Plus

Multi-Jetstream (8+8+1)

Srednica w
mm

105x105x105

98 x 148

125

125 mozliwos¢ przezbrojenia
150

150

150

90

98 x 148

115

125

125

125 mozliwos¢ przezbrojenia

150

150
96x96x96
94x94x94

96x96x96

115

125

150
125
150
94x94x94
115
125

115
125
150
150
150
150
200
150

90
98 x 148
94 x 94 x 94

125

125

125
150

150

Forma i uktad
otworow

GLS 17
GLS 24

GLS 5

GLS 5
GLS 2 (7)
GLS 3
GLS7

GLS 41
GLS 24

bez otworow

bez otworéw
GLS5
GLS 5

bez otworow

GLS 3

GLS7
GLS 15
GLS 15
GLS 25
GLS 34

GLS 5

GLS 15

GLS 4

GLS5

GLS 3
GLS 5
GLS 3
GLS 15
GLS 4
GLS 5
bez otworow
GLS 5
GLS 26
GLS 2 (7)
GLS 2
GLS 3
GLS 3
GLS 3

GLS 41
GLS 24
GLS 16

GLS 5

GLS 27

GLS 27
GLS 2

GLS 1

GLS 51

Producent Typ

Flex

Hilti
Hitachi
HOLZ HER

Kress

Mafell

Makita

Metabo

Milwaukee

Peugeot

Pro Tool
Ryobi

SKIL

Stayer

Wegoma

OD 100-2, ODE 100-2

XS 712, XS 713

X 1107 VE, XS 1107 VE

ORE 125-2

WEFE 150, WFE 380, WFE 450 E
FSV13Y, TSV 13 Y, SV 13 YA

SAY 150 A

2445

CDS 6425, CDS 6420, CDS 6422 E
CPS 6115-1, 6115 E

CPS 6125-1, CPS 6125 E, CPS 6125
E SET, HEX 1385 E, HEX 6385 E,
300 EXE

900 MPS, 900 HEX /2
UT 150 E, UX 150 E
BO 4561, BO 4565

BO 5000, BO 5010, BO 5041,
BO 5031 K, BO 5021, BO 5021 K,
BO 5041 K

BO 6030, BO 6040 )
DS E 130, DS E 170, DS E 180

DSE 300, DSE 300 Intec, DSE 280
INTEC

SXE 400

SXE 125, FSX 200 INTEC, SXE 425
TURBOTEC, SX E 425, SXE 325 INTEC

SX E 425 XL, SXE 450 TURBOTEC, SX
E 450 Duo

PDS 13, FS 2 D
PRS 125 E
ROS 150 E
PAE 115

PRX 150 E
ESP 150 E

ERO 2412V, CRO 180M, ROS 300 A,
CRO 180 MHG

7110 AA, 7115 AA
7415

7400, 7425, 7430, 7435, 7440 AA,
7460 AA, 7470 MA

RO 150 E, LRT 150
LRE 84 H, RTE84H
RX 91 C, RT188N, RTE46L, RTE146L

Srednica w
mm

98x148
125
150
125
150
125
150
150
105
15

125

150
150
96 x 96 x 96

125

150
96x96x96
94x94x94
80

125

150

98 x 148
125
150
115
150
150

125
96x96x96
115
125
150
125
150

KLINGSPOR

Forma i uktad
otworow

GLS 24
GLS 5
GLS 3
GLS 27
GLS 3
GLS 5
GLS 3
GLS 7 (1)
GLS 17
GLS 4

GLS 5

GLS 3
GLS 1, 3,47
GLS 15

GLS 5
GLS 1
GLS 15
GLS 15
GLS 13
GLS 5

GLS 3

GLS 24
GLS 5
GLS 3
GLS 4
GLS 3
GLS 3

GLS 5
GLS 15
GLS 4
GLS 5
GLS 3
GLS 5
GLS 3

Jezeli nie znajda Panstwo tutaj maszyny przez siebie stosowanej,

prosze sie zwrdéci¢ do nas. Chetnie pomozemy.

Jezeli potrzebny Panstwu wyréb nie znajduje sie w ciagte;
sprzedazy, chetnie go wyprodukujemy, pod warunkiem
dotrzymania minimalnej wielkosci zamowienia.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Krazki scierne

Wyroby scierne nasypowe

Papier scierny wodoodporny Zalety

PS 1 1 C Specjalny wyréb dla branzy blacharstwa samochodowego i lakierni m Do obrobki powierzchni
materiatow twardych i ciggliwych m Dobra zdolnos¢ dopasowania sie do ksztattow przedmiotu
obrabianego przy zachowaniu wysokiej stabilnosci m Nadaje sie do szlifowania na mokro i sucho

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna
B metal uniwersalnie Ziarno
O szkto/kamien weglik krzemu
O tworzywa sztuczne Nasyp
petny
Podtoze
papier C

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
u ] | | ] | u ] | | ] | ] u

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Papier Scierny ptétnowany Zalety

PS 1 9 F Specjalistyczny wysoko wydajny produkt do szlifowania drewna twardego m Idealnie nadaje sie
do obrobki parkietow i renowacji podtdg

Obszary zastosowania: Spoiwo 7"
B drewno zywica \.)\QZQ

Ziarno

weglik krzemu

Nasyp

petny

Podtoze

papier F + tkanina

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | |
Srednica w mm Otwor centralny Granulacja Opakowanie Nr Dostepnos¢
w mm sztuk artykutu produktu
406 25 16 10 269922 produkt magazynowy
406 25 24 10 269932 produkt magazynowy
406 25 36 10 269939 produkt magazynowy
406 25 60 25 269958 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.



Krazki scierne / Krazki scierne samoprzyczepne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny Zalety

PS 22 F ACT Wysokiej jakosci produkt do obrobki drewna twardego m Zredukowane zapychanie ziarna pytem
sciernym dzieki recepturze ACT i wiasciwosciom antystatycznym

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica syntetyczna g
B metal uniwersalnie Ziarno
O farby/lakiery/szpachle elektrokorund
0 tworzywa sztuczne Nasyp
petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| u u | | ] | | | ] | | ] |

Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
180 x 22 40 ® 30 50 115022
180 x 22 60 @ 30 50 120109
180 x 22 80 @ 30 50 115020
180 x 22 100 ® 30 50 120110
Papier scierny samoprzyczepny Zalety
PS 1 8 EK Specjalistyczny wyréb do recznego szlifowania drewna migkkiego z duza zawartoscig zywicy,
samoprzyczepny

Obszary zastosowania: Spoiwo
B drewno zywica M g
0 tworzywa sztuczne Ziarno
[0 farby/lakiery/szpachle elektrokorund szlachetny f
Nasyp
otwarty
Podtoze
papier E

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| || | | | | | | | | |
Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
125 36 O o 50 270238 produkt magazynowy
125 40 O o 50 270267 produkt magazynowy
125 60 O o 50 270325 produkt magazynowy
125 80 O o 50 270377 produkt magazynowy
125 100 O o 50 270432 produkt magazynowy
125 120 O o 50 270471 produkt magazynowy

- : o Cd. na nastepnej stronie >
Inne wymiary i granulacje na zaméwienie.

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Krazki scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny samoprzyczepny PS 18 EK

Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
125 150 O o 50 270515 produkt magazynowy
125 180 O o 50 270544 produkt magazynowy
125 220 O o 50 270577 produkt magazynowy
125 240 O o 50 270595 produkt magazynowy
125 36 GLS5 50 270247 produkt magazynowy
125 40 GLS5 50 270284 produkt magazynowy
125 60 GLS5 50 270337 produkt magazynowy
125 80 GLS5 50 270392 produkt magazynowy
125 100 GLS5 50 270443 produkt magazynowy
125 120 GLS5 50 270484 produkt magazynowy
125 150 GLS5 50 270521 produkt magazynowy
125 180 GLS5 50 270552 produkt magazynowy
125 220 GLS5 50 270582 produkt magazynowy
125 240 GLS5 50 270606 produkt magazynowy
150 36 O o 50 270242 produkt magazynowy
150 40 O o 50 270272 produkt magazynowy
150 60 O o 50 270330 produkt magazynowy
150 80 O o 50 270383 produkt magazynowy
150 100 O o 50 270436 produkt magazynowy
150 120 O o 50 270477 produkt magazynowy
150 150 O o 50 270518 produkt magazynowy
150 180 O o 50 270548 produkt magazynowy
150 220 O o 50 270581 produkt magazynowy
150 240 O o 50 270599 produkt magazynowy
150 40 GLS1 50 270303 produkt magazynowy
150 60 & GLS 50 270356 produkt magazynowy
150 80 @ Gl 50 270413 produkt magazynowy
150 100 GLS1 50 270460 produkt magazynowy
150 120 & GLst 50 270504 produkt magazynowy
150 150 @ Gl 50 270535 produkt magazynowy
150 180 & GLST 50 270570 produkt magazynowy
150 220 GLS1 50 270591 produkt magazynowy
150 240 & GLST 50 270619 produkt magazynowy
150 36 GLS3 50 270249 produkt magazynowy
150 40 GLS3 50 270289 produkt magazynowy
150 60 GLS3 50 270346 produkt magazynowy
150 80 GLS3 50 270403 produkt magazynowy
150 100 GLS3 50 270451 produkt magazynowy
150 120 GLS3 50 270496 produkt magazynowy
150 150 GLS3 50 270525 produkt magazynowy
150 180 GLS3 50 270560 produkt magazynowy
150 220 GLS3 50 270584 produkt magazynowy
150 240 GLS3 50 270609 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.



Krazki scierne samoprzyczepne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny samoprzyczepny Zalety
PS 1 9 EK Specjalistyczny wyréb do szlifowania ptyt MDF i drewna twardego, samoprzyczepny

Obszary zastosowania: Spoiwo M
B drewno zywica syntetyczna

Ziarno

weglik krzemu
Nasyp

petny
Podtoze
papier E

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| ] | | u

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Krazki scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny samoprzyczepny Zalety

PS 21 FK Agresywne szlifowanie dzieki zastosowaniu samoostrzacego sie elektrokorundu cyrkonowego m
Optymalnie dobrana receptura dla obrobki zgrubnej i wykonczeniowej stali szlachetnej m Diuga
zywotnosc

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal zywica syntetyczna g g

B stal szlachetna Ziarno
B metal uniwersalnie elektrokorund cyrkonowy
Nasyp
petny
Podtoze
papier F

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | |
Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
115 40 O o 50 237224
115 60 oo 50 248808
115 80 O o 50 249326
115 120 O o 50 249327
115 150 O o 50 248809
115 240 O o 50 255347
125 40 O o 50 246857 produkt magazynowy
125 60 O o 50 237780 produkt magazynowy
125 80 O o 50 237781 produkt magazynowy
125 120 O o 50 237782 produkt magazynowy
125 150 O o 50 255348 produkt magazynowy
125 240 O o 50 237785 produkt magazynowy
150 40 O o 50 230312 produkt magazynowy
150 60 O o 50 230313 produkt magazynowy
150 80 O o 50 230314 produkt magazynowy
150 120 O o 50 246488 produkt magazynowy
150 150 O o 50 239244 produkt magazynowy
150 240 O o 50 251509 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.



Krazki scierne samoprzyczepne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny samoprzyczepny Zalety

PS 22 K Uniwersalny krazek $cierny do obrébki metali i drewna m Jednolity obraz powierzchni szlifowanej m
Dostepny w wielu granulacjach i wymiarach

Obszary zastosowania: Spoiwo
drewno zywica syntetyczna g f

|

B metal uniwersalnie Ziarno

[ stal szlachetna elektrokorund

[0 farby/lakiery/szpachle Nasyp

[0 tworzywa sztuczne pototwarty
Podtoze
papier E

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | |
Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu

96 40 GLS15 50 142134 produkt magazynowy
96 60 GLS15 50 142135 produkt magazynowy
96 80 GLS15 50 142136 produkt magazynowy
96 100 GLS15 50 145055 produkt magazynowy
96 120 GLS15 50 142137 produkt magazynowy
96 150 GLS15 50 146336 produkt magazynowy
96 180 GLS15 50 142138 produkt magazynowy
96 240 GLS15 50 142139

115 24 oo 50 6754

115 40 O o 50 2785 produkt magazynowy
115 60 O o 50 2786 produkt magazynowy
115 80 O o 50 6756 produkt magazynowy
115 100 O o 50 2787 produkt magazynowy
115 120 oo 50 6757

115 150 O o 50 80046

115 180 oo 50 2788

115 220 O o0 50 88330

115 240 O o 50 88333

115 320 O o 50 95561

115 400 O o 50 111470

115 40 GLs4 50 82938

115 60 GLS4 50 82940

115 80 GLS4 50 82941

115 100 GLS4 50 82942

115 120 GLS4 50 82944

115 180 GLS4 50 82946

115 240 GLS4 50 87424

125 24 O o 50 7300

125 40 O o 50 2294 produkt magazynowy
125 60 O o 50 2295 produkt magazynowy
125 80 O o 50 6774 produkt magazynowy
125 100 O o 50 2296 produkt magazynowy
125 120 O o 50 6775 produkt magazynowy
125 150 O o 50 78163 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie. Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Krazki scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier Scierny samoprzyczepny PS 22 K

Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
125 180 O o 50 62107 produkt magazynowy
125 220 O o 50 97176 produkt magazynowy
125 240 O o 50 91922 produkt magazynowy
125 320 O o 50 93284 produkt magazynowy
125 400 O o 50 130114 produkt magazynowy
125 24 GLS5 50 89485
125 40 GLS5 50 89486 produkt magazynowy
125 60 GLS5 50 89488 produkt magazynowy
125 80 GLS5 50 89489 produkt magazynowy
125 100 GLS5 50 89491 produkt magazynowy
125 120 GLS5 50 89493 produkt magazynowy
125 150 GLS5 50 89494 produkt magazynowy
125 180 GLS5 50 89495 produkt magazynowy
125 220 GLS5 50 90758 produkt magazynowy
125 240 GLS5 50 92753
125 320 GLS5 50 89496 produkt magazynowy
125 400 GLS5 50 104778 produkt magazynowy
125 40 € GLS27 50 260795
125 60 & GLs27 50 260796
125 80 @ GLs27 50 260797
125 100 @ GLs27 50 260798
125 120 @ GLs27 50 260799
125 150 @ GLS27 50 260800
125 180 @ GLs27 50 260801
125 240 @ GLs27 50 260802
150 24 O o 50 2474 produkt magazynowy
150 40 O o 50 20207 produkt magazynowy
150 60 O o 50 6649 produkt magazynowy
150 80 O o 50 6936 produkt magazynowy
150 100 O o 50 6697 produkt magazynowy
150 120 O o 50 6937 produkt magazynowy
150 150 O o 50 71140 produkt magazynowy
150 180 O o 50 4022 produkt magazynowy
150 220 O o 50 93324 produkt magazynowy
150 240 O o 50 91605 produkt magazynowy
150 320 O o 50 91721 produkt magazynowy
150 400 O o 50 129092 produkt magazynowy
150 24 GLS1 50 6516
150 40 & GLSt 50 6520 produkt magazynowy
150 60 @ GLS 50 6523 produkt magazynowy
150 80 @ Gl 50 6524 produkt magazynowy
150 100 GLS1 50 6525 produkt magazynowy
150 120 & GLST 50 6526 produkt magazynowy
150 150 @ Gl 50 80722 produkt magazynowy
150 180 GLS1 50 6611 produkt magazynowy
150 220 & GLST 50 98990 produkt magazynowy
150 240 @ Gl 50 89451 produkt magazynowy
150 320 GLS1 50 89450 produkt magazynowy
150 400 @ GLSt 50 129389
150 40 GLS2 50 74088
150 60 GLS2 50 72633
150 80 GLS2 50 72632
150 100 GLS2 50 73490
150 120 GLS2 50 72628
150 150 GLS2 50 79862

- : A Cd. na nastepnej stronie >
Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.



Krazki scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier Scierny samoprzyczepny PS 22 K

Srednica w mm Granulacja
150 180
150 240
150 24
150 40
150 60
150 80
150 100
150 120
150 150
150 180
150 220
150 240
150 320
150 400
150 40
150 60
150 80
150 100
150 120
150 150
150 180
150 240
180 24
180 40
180 60
180 80
180 100
180 120
200 40
200 60
200 80
200 100
200 120

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Forma otworu

OO ODODOEEREEOG

GLS2
GLS2
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS3
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51

()
)
n
o

O00O0O0O00O0O0O0O

Opakowanie
sztuk

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Nr
artykutu

72624
91814
93321
89181
86634
86635
97072
86636
86637
87528
100157
97778
97779
128356
306611
306612
305559
306507
305560
306508
306509
309471
2782
2476
2477
6914
2783
6915
77659
77660
77656
77658
77661

KLINGSPOR

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR

Papier Scierny samoprzyczepny

PL 28 CK

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40

Srednica w mm

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150

50 60 80
| |

Granulacja

36
40
60
80
100
120
150
180
220
240
40
60
80
100
120
150
180
220
40
60
80
100
150

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

Zalety

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

B drewno
W farby/lakiery/szpachle

Forma otworu

EECNCRCRCNCRENE)

Obszary zastosowania:

O0000O00O000O0

[9)
I
%)
a1

GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5

00000

Krazki scierne samoprzyczepne
Wyroby scierne nasypowe

Spoiwo
zywica
Ziarno
elektrokorund
Nasyp

petny
Podtoze
papier C

Opakowanie Nr
sztuk artykutu
50 270659
50 270661
50 270668
50 270676
50 270685
50 270692
50 270700
50 270705
50 270709
50 270715
50 270664
50 270671
50 270679
50 270687
50 270694
50 270702
50 270707
50 270712
50 270663
50 270670
50 270677
50 270686
50 270701

Uniwersalny wyrob do szlifowania recznego i przy uzyciu elektronarzedzi drewna i innych
materiatow, samoprzyczepny

&

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy



Krazki scierne samoprzyczepne
Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny samoprzyczepny

PS 33 BK/PS 33 CK

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30

Srednica w mm

96
96
96
96
96
98 x 148
98 x 148
98 x 148
98 x 148
115
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
150

36 40

Granulacja

40
60
80

100

120
60
80

100

120
40
60
80

100

120
40
60
80

100

120
40
60
80

100

120

150

180

240
40
60
80

100

120

150

180

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

50 60 80
| ] |

Zalety

Wysoka wydajnosc m Wielostronne zastosowanie

Obszary zastosowania:

B farby/lakiery/szpachle
B drewno
0 tworzywa sztuczne

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Forma otworu

GLS15
GLS15
GLS15
GLS15
GLS15
GLS24
GLS24
GLS24

e e P e e R
n)

O0O00O0O0O00OO0O

GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5

OO0 OO

O00000O0

Spoiwo
zywica syntetyczna
Ziarno

elektrokorund

Nasyp

pototwarty

Podtoze

papier B/C

Opakowanie
sztuk

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Nr
artykutu

147163
147164
147165
147166
148195
215473
215474
215475
215476
147701
148469
147144
150379
146955
154113
147604
149055
150431
150433
146954
147642
147643
147977
147170
150760
147837
147838
147922
147107
146739
147106
146740
148375
146958

KLINGSPOR

7€

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Cd. na nastepnej stronie >

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Krazki scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny samoprzyczepny PS 33 BK/PS 33 CK

Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
150 220 O o 100 149916 produkt magazynowy
150 240 O o 100 146959 produkt magazynowy
150 320 O o 100 146716 produkt magazynowy
150 400 O o 100 147108 produkt magazynowy
150 40 GLS1 100 146978 produkt magazynowy
150 60 & GLS 100 146979 produkt magazynowy
150 80 @ Gl 100 143130 produkt magazynowy
150 100 GLS1 100 143131 produkt magazynowy
150 120 & GLSt 100 147093 produkt magazynowy
150 150 @ Gl 100 148379 produkt magazynowy
150 180 GLS1 100 147095 produkt magazynowy
150 220 @ GLst 100 149794 produkt magazynowy
150 240 & GLST 100 147094 produkt magazynowy
150 320 @ Gl 100 147096 produkt magazynowy
150 400 GLS1 100 147097 produkt magazynowy
150 60 GLS2 100 147226
150 80 GLS2 100 143132
150 100 GLS2 100 143133
150 120 GLS2 100 147225
150 150 GLS2 100 148377
150 180 GLS2 100 147224
150 240 GLS2 100 147280
150 320 GLS2 100 147721
150 40 GLS3 100 147647 produkt magazynowy
150 60 GLS3 100 147124 produkt magazynowy
150 80 GLS3 100 146946 produkt magazynowy
150 100 GLS3 100 143694 produkt magazynowy
150 120 GLS3 100 146947 produkt magazynowy
150 150 GLS3 100 149151 produkt magazynowy
150 180 GLS3 100 146948 produkt magazynowy
150 220 GLS3 100 149255 produkt magazynowy
150 240 GLS3 100 146907 produkt magazynowy
150 320 GLS3 100 147126 produkt magazynowy
150 400 GLS3 100 147125 produkt magazynowy
150 40 B 100 310531
150 60 100 301874
150 80 100 301925
150 100 100 301926
150 120 100 301927
150 150 100 301928
150 180 100 304084
150 220 100 301929
150 240 100 304815
150 320 100 301930
150 400 100 310898
225 40 50 223162
225 60 50 210124
225 80 50 210129
225 100 50 224731
225 120 50 210130
225 40 50 302042
225 60 50 302043

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.



Krazki scierne samoprzyczepne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier $cierny samoprzyczepny PS 33 BK/PS 33 CK

225 80 ® 50

@ GLS52 302044
225 100 @ GLS52 50 302045
225 120 @ GLS52 50 302046
225 220 @ GLS52 50 302049

Papier Scierny samoprzyczepny g Zalety
PS 61 FK "\ ) Niezmiennie agresywne szlifowanie m Krazek scierny o wysokiej wydajnosci do szlifowania stali
\T “‘_s / szlachetnej m Bardzo dobre wyniki rowniez przy szlifowaniu renowacyjnym parkietow

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna g g
B stal Ziarno
B drewno elektrokorund ceramiczny
Nasyp J
petny
Podtoze
papier F
Granulacja ziarna Sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Inne wymiary i granulacje na zaméwienie.
Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.
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Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Krazki scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

Folia scierna, z warstwa aktywna,
samoprzyczepny Zalety

[
FP 73 WK T“'QC Specjalny wyrob do obrébki farb, lakierow i szpachli o wytrzymatym na zrywanie podtozu z folii m
W\ U

Bardzo dobra zdolnos¢ dopasowania krazka do ksztattow przedmiotu obrabianego, dobra
\“‘ przyczepnosc ziarna rowniez w obszarze krawedzi m Mocno zredukowane zapychanie ziarna
\ pytem i znacznie wydtuzona zywotnosc

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna g
(] tworzywa sztuczne Ziarno

elektrokorund

Nasyp

pototwarty

Podtoze

Folia
Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | | | | | | |
Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
125 80 O o 100 321596 produkt magazynowy
125 100 O o 100 321398 produkt magazynowy
125 120 O o 100 321941 produkt magazynowy
125 150 O o 100 321541 produkt magazynowy
125 180 O o 100 321942 produkt magazynowy
125 240 O o 100 321943 produkt magazynowy
125 320 O o 100 321944 produkt magazynowy
125 400 O o 100 321995 produkt magazynowy
125 500 O o 100 321996 produkt magazynowy
125 600 O o 100 321997 produkt magazynowy
125 800 O o 100 321998 produkt magazynowy
125 1000 O o 100 321999 produkt magazynowy
125 1200 O o 100 322000 produkt magazynowy
125 1500 O o 100 322001 produkt magazynowy
150 80 GLS47 100 320641 produkt magazynowy
150 100 GLS47 100 320642 produkt magazynowy
150 120 GLS47 100 320643 produkt magazynowy
150 150 GLS47 100 320644 produkt magazynowy
150 180 GLS47 100 320725 produkt magazynowy
150 240 GLS47 100 320726 produkt magazynowy
150 320 GLS47 100 320727 produkt magazynowy
150 400 GLS47 100 320728 produkt magazynowy
150 500 GLS47 100 320735 produkt magazynowy
150 600 GLS47 100 320729 produkt magazynowy
150 800 GLS47 100 320730 produkt magazynowy
150 1000 GLS47 100 320731 produkt magazynowy
150 1200 GLS47 100 320732 produkt magazynowy
150 1500 GLS47 100 320733 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.



Krazki scierne samoprzyczepne KLINGSPOR

Wyroby scierne nasypowe

Papier Scierny z warstwa aktywna,
samoprzyczepny Zalety

PS 73 BVV'(/ PS 73 C\M( Wysokiej jakosci wyrob do obrébki farb, lakierdw i szpachli m Wysoka wydajnos¢ m Mocno zre-

dukowane zapychanie ziarna pytem i znacznie wydtuzona zywotnosc dzieki dodatkowe] warstwie
aktywnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna g
1 tworzywa sztuczne Ziarno
elektrokorund
Nasyp
pototwarty
Podtoze
papier B/C
Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | u | | | | u | | | | | | ] | | | |
Srednica w mm Granulacja Forma otworu Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
150 40 O o 100 301231
150 60 O o 100 301232
150 80 O o 100 301233
150 100 O o 100 301234
150 120 O o 100 301235
150 150 O o 100 301236 produkt magazynowy
150 180 O o 100 301237
150 220 O o 100 301238
150 240 O o 100 301239
150 320 O o 100 301240
150 400 O o 100 301241
150 500 O o 100 301937
150 800 O o 100 301886
150 1000 O o 100 301891
150 40 © GLST 100 301205
150 60 GLS1 100 301206
150 80 GLS1 100 301207
150 100 GLS1 100 301208
150 120 GLS1 100 301209
150 150 @ GLSt 100 301210 produkt magazynowy
150 180 GLS1 100 301211 produkt magazynowy
150 220 & GLST 100 301212 produkt magazynowy
150 240 @ GLSt 100 301213 produkt magazynowy
150 320 GLS1 100 301214 produkt magazynowy
150 400 @ Gl 100 301215 produkt magazynowy
150 500 GLS1 100 301216
150 600 GLS1 100 301217
150 800 GLS1 100 301890
150 40 GLS3 100 301218
150 60 GLS3 100 301219
150 80 GLS3 100 301220
150 100 GLS3 100 301221
150 120 GLS3 100 301222 produkt magazynowy
150 150 GLS3 100 301223 produkt magazynowy

- ‘ o Cd. na nastepnej stroni =
Inne wymiary i granulacje na zaméwienie.

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR

Krazki scierne samoprzyczepne

Wyroby scierne nasypowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - papier scierny samoprzyczepny PS 73 BWK/PS 73 CWK

Srednica w mm Granulacja
150 180
150 220
150 240
150 320
150 400
150 500
150 600
150 800
150 40
150 60
150 80
150 100
150 120
150 150
150 180
150 220
150 240
150 320
150 400
150 500
150 600
150 80
150 100
150 120
150 150
150 180
150 220
150 240
150 320
150 400

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

Forma otworu

BE0B800800808 50000000

) (:') )

GLS3

GLS3

GLS3

GLS3

GLS3

GLS3

GLS3

GLS3
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS47
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51
GLS51

Opakowanie
sztuk

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Nr
artykutu

301224
301225
301226
301227
301228
301229
301230
301889
301810
301811
301812
301813
301814
301855
301856
301857
301858
301859
301860
301861
301862
310524
309470
310478
310479
310525
310526
309093
309094
310527

Dostepnosc
produktu
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.



Dyski wsporcze KLINGSPOR

Dysk wsporczy samoprzyczepny Zalety

HST 359 Dobra przyczepnos¢ wszystkich krazkéw sciernych z warstwa weluru m Do srednio ciezkiego
szlifowania i polerowania

&

Srednica w mm Gwint/ Trzpien Opakowanie Nr Dostepnos¢
sztuk artykutu produktu
115 M 10 1 70432
115 M 14 1 70433
115 8 mm 1 6874
125 M 14 1 70434
125 8 mm 1 70435
150 M 14 1 70436
180 M 14 1 73066

Dysk wsporczy wielootworowy do
szlifierek mimosrodowych "4 £\ Zalety
s ) Dobra przyczepnosc¢ wszystkich krazkow sciernych z warstwa weluru dzieki delikatnej, odpornej

HST 555\\‘“« [\

na dziatanie wysokiej temperatury oktadzinie samoprzyczepnej m Dla wszystkich typowych form
otwordw, rowniez dla form wielootworowych i siatkopodobnych m Kompatybilny z wszystkimi

typowymi szlifierkami mimosrodowymi

Srednica w mm Element ustalajacy dla Twardos¢ Opakowanie Nr Dostepnos¢
sztuk artykutu produktu
150 M 8 /5/16" krazek dystansowy, adapter Festool soft (miekki) 1 320488
150 M 8/ 5/16" krazek dystansowy, adapter Festool medium (Sredni) 1 320489

150 M 8/5/16" krazek dystansowy, adapter Festool firm (twardy) 1 320587

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Dyski wsporcze

Dysk wsporczy wielootworowy do
szlifierek mimosrodowych l_‘ 74 Zalety
s ) Dobra przyczepnosc wszystkich krazkow sciernych z warstwa weluru dzieki delikatnej, odpornej
HST 555 \ ‘\T (‘\- na dziatanie wysokiej temperatury okfadzinie samoprzyczepnej m Dla wszystkich typowych form
\\“ otworow, réwniez dla form wielootworowych i siatkopodobnycht m Dysk wsporczy samoprzyczepny
do serii BOSCH GEX-150

g

Srednica w mm Element ustalajacy dla Twardos¢ Opakowanie Nr Dostepnos¢
sztuk artykutu produktu

150 M8 medium ($redni) 1 320490



Krazki scierne z wiokniny szlifierskiej KLINGSPOR

Widknina szlifierska Zalety
SV 484 Uniwersalny krazek scierny o doskonatej relacji ceny do jakosci m Miekkie i elastyczne szlifowanie

Obszary zastosowania: Spoiwo

B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna g
B drewno Ziarno

B tworzywa sztuczne elektrokorund

B metal uniwersalnie

B stal szlachetna

Granulacja ziarna Sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | |
Srednica w mm Granulacja Ziarnistosc Opakowanie Nr Dostepnosc
widkniny sztuk artykutu produktu
115 80 coarse 10 104134
115 100 medium 10 104135
115 180 medium 10 104138
115 280 very fine 10 104139
125 80 coarse 10 104136 produkt magazynowy
125 100 medium 10 104137
125 180 medium 10 104140 produkt magazynowy
125 280 very fine 10 104141 produkt magazynowy
Widknina szlifierska Zalety
NDS 800 Wysoka stabilnos¢ krawedzi m Agresywne szlifowanie m Diuga zywotnos¢

Obszary zastosowania: Spoiwo
metal uniwersalnie zywica syntetyczna

|
B stal szlachetna Ziarno
[0 farby/lakiery/szpachle elektrokorund
[0 tworzywa sztuczne
1 drewno
Srednica w mm Ziarnistosc Kolor Opakowanie Nr Dostepnosc
wiokniny sztuk artykutu produktu
115 coarse brazowa 10 258430
115 medium czerwona 10 258431
115 very fine niebieska 10 258432
125 coarse brazowa 10 258433
125 medium czerwona 10 258434
125 very fine niebieska 10 258445

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 142. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 118, 142 - 143.

Arkusze
i krazki Scierne



KLINGSPOR Dyski wsporcze

Dysk wsporczy samoprzyczepny Zalety
N DS 555 Dobra przyczepnos¢ dla krazkow z widkniny m Do srednio ciezkiego szlifowania i polerowania

&

Srednica w mm Gwint/ Trzpien Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
115 M 14 1 164100

125 M 14 1 208275
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KLINGSPOR

Minikrazki Quick Change Disc firmy KLINGSPOR zostaty
zaprojektowane do stosowania z pneumatycznymi szlifierkami
z przektadnia katowa, moga byc jednak wykorzystywane
z urzadzeniami tej samej konstrukgji z napedem elektrycznym.
Minikrazki Quick Change Disc umozliwiajg szybka i bezpieczna
wymiane narzedzia.

Obszary zastosowania:

= budowa narzedzi

= przemyst lotniczy

= budowa napedow

= budowa maszyn

= budowa form

= budowa zbiornikéw i aparatow

= budowa modeli

Zalety:

= tatwa i szybka wymiana narzedzia redukuje czasy przezbro-
jenia maszyny

= Stabilne, odporne na temperature, mocowanie krazka na
talerzyku wsporczym (bez podklejania lub warstwy czepne)).

= Narzedzie jest osadzone zawsze centrycznie

= fatwa obstuga. Spokojna praca narzedzia

= Réznorodne mozliwosci zastosowania dzieki réznym wymiarom
i stopniom twardosci dysku wsporczego

Materiat Scierny  Typ Strona Ziarno
QMC/QRC 412 166, 171 elektrokorund
QMC/QRC 411 167,172 Slektrokorund
cyrkonowy
QMC/QRC 409 168, 173 Clektrokorund
cyrkonowy
QMC/QRC 910 169, 174 elektrokorund cera-
' miczny
QMC/QRC 400 170, 174 elektrokorund
QMC/QRC 800 170, 175 elektrokorund

Minikrazki Quick Change Disc

Wskazowki dot. zastosowania

Minimalna wielkos¢ zamowienia dla
wyrobow na zamowienie

Minikrazki Quick

Change Disc Srednica Minimalna ilo$¢
25 mm 1.700 szt.
QRC/QMC 412
QRC / QMC 411 38 mm 1.200 szt.
QRC/QMC 409 50 mm 900 szt.
QRC/QMC 910
76 mm 600 szt.
38 mm 400 szt.
QRC/ QMC 800 50 mm 350 szt.
76 mm 350 szt.
38 mm 700 szt.
QRC/ QMC 400 50 mm 500 szt.
76 mm 375 szt.
Nasyp  Charakterystyka
° Dobra relacja ceny do jakosci. Uniwersalne narzedzie
do szlifowania zgrubnego i miedzyoperacyjnego.
° Dzieki samoostrzacemu elektrokorundowi cyrkonowemu

wysoka wydajnosc i agresywne szlifowanie.

Wysoka wydajnosc i agresywne szlifowanie dzieki
[ ] samoostrzacemu elektrokorundowi cyrkonowemu,
z dodatkowym spoiwem MULTI do szlifowania na zimno.

Bardzo ostre ziarno ceramiczne o najwyzszej agresywnosci,
z dodatkowym spoiwem MULTI do szlifowania na zimno.

Miekki krazek z wiokniny szlifierskiej do operacji wykoncze-
niowych i czyszczenia.

Twardy krazek z wiokniny szlifierskiej do czyszczenia i lekkich
operacji usuwania zadziorow oraz do usuwania sladow
szlifowania wstepnego.



Minikrazki Quick Change Disc

Wskazowki dot. zastosowania

W grupie ,,minikrazkow Quick Change Disc” popularnos¢ na

rynku zdobyty dwa systemy mocowania. KLINGSPOR oferuje

oba systemy — Quick Metal Connect i Quick Roll Connect, dla
wszystkich dostepnych typow minikrazkow.

System QMC (Quick Metal Connect)

Minikrazki Quick Change Disc z metalowym zaczepem mocuje

sie po prostu przez zakrecenie na wewnetrznym gwincie dysku

Wsporczego.

System QRC (Quick Roll Connect)

W grupie ,,minikrazkow Quick Change Disc” popularnos¢ na
rynku zdobyty dwa systemy mocowania. KLINGSPOR oferuje
oba systemy — Quick Metal Connect i Quick Roll Connect, dla
wszystkich dostepnych typow minikrazkow.

KLINGSPOR

Prawidtowy wybdr dysku wsporczego

Dyski wsporcze do krazkow Quick Change Disc wystepuja
w zaleznosci od rodzaju zastosowania w réznych stopniach
twardosci. Im twardszy dysk wsporczy, tym wyzsza wydajnosc.
Miekkie dyski wsporcze dzieki ich elastycznosci nadaja sie
do obrobki powierzchni profilowanych oraz do szlifowania
wykonczeniowego.

Z pomocg przystawki QCA 555 (art. nr 308693) mozliwe
jest ich zastosowanie na kazdej dostepnej w handlu szlifierce
katowe;j.

Dopuszczalne maksymalne wartosci obrotow dysku
wsporczego znajda Panstwo w tabeli produktu.

Arkusze
i krazki Scierne
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KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Quick Metal Connect

Minikrazek Quick Change Disc Zalety
QMC 41 2 Uniwersalne zastosowanie do szlifowania zgrubnego i miedzyoperacyjnego

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna P X@
B metale niezelazne Ziarno

elektrokorund

Nasyp M

petny

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | | | |
Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
25 36 100 295112
25 40 100 295113
25 50 100 295114
25 60 100 295155
25 80 100 295156
25 100 100 295157
25 120 100 295158
25 150 100 295159
25 180 100 295160
25 240 100 295161
25 320 100 295162
38 36 100 295174
38 40 100 295175
38 50 100 295176
38 60 100 295177
38 80 100 295178
38 100 100 295179
38 120 100 295180
38 150 100 295181
38 180 100 295182
38 240 100 295183
38 320 100 295184
50 36 100 295196
50 40 100 295197
50 50 100 295198
50 60 100 295199
50 80 100 295200
50 100 100 295201
50 120 100 295202
50 150 100 295203
50 180 100 295204
50 240 100 295205
50 320 100 295206
76 36 50 295218
76 40 50 295219
Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 171. Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 164 - 165.



Minikrazki Quick Change Disc

Quick Metal Connect

Uwaga: dokonczenie z poprzedniej strony - Minikrazek Quick Change Disc QMC 412

76 50 50

76 60
76 80
76 100
76 120
76 150
76 180
76 240
76 320
Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 171.
Minikrazek Quick Change Disc Zalety

QMC 411

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80
| | | | | |

38 36

38
38
38
38
50
50
50
50
50
50
76
76
76
76
76
76
Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 171.

Obszary zastosowania:

M stal szlachetna
M metal uniwersalnie

50
50
50
50
50
50
50
50

295220
295221
295222
295223
295224
295225
295226
295227
295228

KLINGSPOR

Agresywne szlifowanie dzieki samoostrzacemu sie elektrokorundowi cyrkonowemu m Duza wydajnos¢
w obrobce stali i stali szlachetnej

Spoiwo

zywica syntetyczna P \X@
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy M

Nasyp

petny

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

40
60
80
120
36
40
50
60
80
120
36
40
50
60
80
120

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
50
50
50
50
50
50

295288
295289
295291
295292
295293
295300
295301
295302
295303
295304
295305
295312
295313
295314
295315
295316
295317

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 164 - 165.
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Minikrazki Quick Change Disc
Quick Metal Connect

KLINGSPOR

Minikrazek Quick Change Disc Zalety

QMC 409 Duza wydajnos¢ w obrobce stali szlachetnej i stali wysokostopowych m Zimny szlif w obrobce
stali szlachetnej dzieki zastosowaniu spoiwa MULTI m Niewielkie zapychanie ziarna pytem
w czasie obrobki aluminium

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna P X@
B metal uniwersalnie Ziarno

elektrokorund cyrkonowy

Nasyp &M

petny

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | |
Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
38 36 100 295324
38 60 100 295327
38 80 100 295328
38 120 100 297720
50 36 100 295334
50 40 100 295335
50 60 100 295337
50 80 100 295338
50 120 100 295339
76 36 50 295346
76 40 50 295347
76 60 50 295349
76 80 50 295350
76 120 50 297324

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 171.

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 164 - 165.



Minikrazki Quick Change Disc KLINGSPOR

Quick Metal Connect

Minikrazek Quick Change Disc Zalety

QMC 91 O Ekstremalnie wysoka wydajnosc¢ w obrobce stali szlachetnej dzieki zastosowaniu mikrokrystalicznego
samoostrzacego sie ziarna ceramicznego m Stata agresywnosc szlifowania m Zimny szlif w obrébce
stali szlachetnej dzieki zastosowaniu spoiwa MULT]I

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna P X@
B stale wysokostopowe Ziarno

elektrokorund ceramiczny

Nasyp @M

petny

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | | ] u

Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) sztuk artykutu produktu
38 40 100 295357
38 60 100 295359
38 80 100 295360
50 36 100 295366
50 40 100 295367
50 50 100 295368
50 60 100 295369
50 80 100 295370
76 36 50 295376
76 40 50 295377
76 50 50 295378
76 60 50 295379
76 80 50 295380

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 171.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 164 - 165.
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KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Quick Metal Connect

Minikrazek Quick Change Disc Zalety

QMC 400 Nadaje sie do obrobki wykonczeniowej powierzchni m Do czyszczenia metali i powierzchni
lakierowanych

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna £
[0 metal uniwersalnie Ziarno

elektrokorund ﬁ

medium 100 295386
38 fine 100 295387
38 very fine 100 295388
50 medium 50 295392
50 fine 50 295393
50 very fine 50 295394
76 medium 25 295398
76 fine 25 295399
76 very fine 25 295400
Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 171.
Minikrazek Quick Change Disc Zalety
QMC 800 USL’vaa_nlie niewielkich zadziorow m Usuwanie rdzy i farby m Dtuga zywotnos¢ dzieki twardej, stabilnej
wiokninie
Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna £
O farby/lakiery/szpachle Ziarno

elektrokorund QM

coarse 100 295404
38 medium 100 295405
38 very fine 100 295406
50 coarse 50 295410
50 medium 50 295411
50 very fine 50 295412
76 coarse 25 295416
76 medium 25 295417
76 very fine 25 295418

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 171.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 164 - 165.
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Minikrazki Quick Change Disc KLINGSPOR

Quick Metal Connect / Quick Roll Connect

Dysk wsporczy Zalety

QMC 555 Bezpieczne mocowanie w systemie QMC m Optymalne szlifowanie (agresywnos¢, jakos¢ powierzchni)
dzieki trzem rodzajom twardosci

=N

v

Srednica x Twardos¢ Kolor Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
trzpien w mm liczba obrotow sztuk artykutu produktu
25x6 soft (miekki) szara 30.000 1/min 1 300056
25x6 medium (Sredni) niebieska 30.000 1/min 1 295422
38x6 soft (miekki) szara 30.000 1/min 1 300058
38x6 medium (Sredni) niebieska 30.000 1/min 1 295424
38x6 firm (twardy) czerwona 30.000 1/min 1 300059
50 x 6 soft (miekki) szara 30.000 1/min 1 300060
50 x 6 medium (Sredni) niebieska 30.000 1/min 1 295426
50 x 6 firm (twardy) czerwona 30.000 1/min 1 295427
76 x 6 soft (miekki) szara 20.000 1/min 1 300061
76 x 6 medium (Sredni) niebieska 20.000 1/min 1 295430
76 x6 firm (twardy) czerwona 20.000 1/min 1 295431
Minikrazek Quick Change Disc Zalety
QRC 412 Uniwersalne zastosowanie do szlifowania zgrubnego i miedzyoperacyjnego

',EQ Obszary zastosowania: Spoiwo x@
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna £
(V] B metale niezelazne Ziarno
elektrokorund
Nasyp QM
petny

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | |
Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
25 80 100 295167
25 120 100 295169
38 80 100 295189
38 120 100 295191
Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 175. Cd. na nastepnej stronie =

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 164 - 165.
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KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Quick Roll Connect

Uwaga: dokonczenie z poprzedniej strony - Minikrazek Quick Change Disc QRC 412

50 36

100 295207
50 40 100 295208
50 60 100 295210
50 80 100 295211
50 120 100 295213
76 36 50 295229
76 60 50 295232
76 80 50 295233
76 120 50 295235

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 175.

Minikrazek Quick Change Disc Zalety

QRC 41 1 Agresywne szlifowanie dzieki samoostrzacemus sie elektrokorundowi cyrkonowemu m Duza wydajnos¢
w obrobce stali i stali szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna P W
B metal uniwersalnie Ziarno

elektrokorund cyrkonowy

Nasyp Q‘W

petny

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | || | | |
38 40 100 295295
38 60 100 295297
50 36 100 295306
50 40 100 295307
50 60 100 295309
50 80 100 295310
50 120 100 295311
76 36 50 295318
76 40 50 295319
76 60 50 295321
76 80 50 295322
76 120 50 295323

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 175.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 164 - 165.
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Minikrazki Quick Change Disc

Quick Roll Connect

Minikrazek Quick Change Disc

QRC 409

r

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

| | | | | | |
Srednica w mm Granulacja Opakowanie
sztuk
50 36 100
50 60 100
50 80 100
50 120 100
76 36 50

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 175.

Zalety

KLINGSPOR

Duza wydajno$¢ w obrobce stali szlachetnej i stali wysokostopowych m Zimny szlif w obrobce
stali szlachetnej dzieki zastosowaniu spoiwa MULTI m Niewielkie zapychanie ziarna pytem

w czasie obrobki aluminium

Obszary zastosowania:
B stal szlachetna
B metal uniwersalnie

Spoiwo
zywica syntetyczna £ X@

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy M
Nasyp

petny

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Nr Dostepnos¢
artykutu produktu

295340
295343
295344
295345
295351

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 164 - 165.
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KLINGSPOR Minikrazki Quick Change Disc

Quick Roll Connect

Minikrazek Quick Change Disc Zalety

QRC 91 0 Ekstremalnie wysoka wydajnosc w obrobce stali szlachetnej dzieki zastosowaniu mikrokrystalicznego
samoostrzacego sie ziarna ceramicznego m Stata agresywnosc szlifowania m Zimny szlif w obrébce
stali szlachetnej dzieki zastosowaniu spoiwa MULT]I

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna P X@
B stale wysokostopowe Ziarno

elektrokorund ceramiczny

Nasyp M

petny

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
u | | | ]

Srednica w mm Granulacja Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
50 40 100 295372
50 60 100 295374
50 80 100 295375
76 40 50 295382
76 60 50 295384
76 80 50 295385

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 175.

Minikrazek Quick Change Disc Zalety

QRC 400 Nadaje sie do obrobki wykonczeniowej powierzchni m Do czyszczenia metali i powierzchni
lakierowanych

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna £
[0 metal uniwersalnie Ziarno

elektrokorund M

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 175.

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 164 - 165.



Minikrazki Quick Change Disc

Quick Roll Connect

KLINGSPOR

Minikrazek Quick Change Disc Zalety
QRC 800 Usuwanie niewielkich zadziorow m Usuwanie rdzy i farby m Dtuga zywotno$¢ dzieki twardej, stabilne;
wiokninie

Obszary zastosowania:
' M metal uniwersalnie
[ farby/lakiery/szpachle

Spoiwo
zywica syntetyczna £ X@

Ziarno

elektrokorund M

Srednica w mm Ziarnistosc Opakowanie Nr Dostepnosc
(szer. x dt.) widkniny sztuk artykutu produktu
50 coarse 50 295413
50 medium 50 295414
50 very fine 50 295415
76 coarse 25 295419
76 medium 25 295420
Odpowiedni dysk wsporczy patrz strona 175.
Dysk wsporczy Zalety
QRC 5 5 5 Bezpieczne mocowanie w systemie QRC m Optymalne szlifowanie (agresywnos¢, jakos¢ powierzchni)

dzieki dwom rodzajom twardosci

=\

v

Srednica x Twardos¢ Kolor Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
trzpien w mm liczba obrotow sztuk artykutu produktu
25x6 medium (Sredni) niebieska 30.000 1/min 1 295423
38x6 medium (Sredni) niebieska 30.000 1/min 1 295425
50 x 6 medium (Sredni) niebieska 30.000 1/min 1 295428
50 x 6 firm (twardy) czerwona 30.000 1/min 1 295429
76 x 6 medium (Sredni) niebieska 20.000 1/min 1 295432
76 X 6 firm (twardy) czerwona 20.000 1/min 1 295433

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 164. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 164 - 165.
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Sciernice listkowe nasadzane
Wskazowki dot. zastosowania

KLINGSPOR

Sciernica listkowa nasadzana

Zaprojektowane przed ponad 40 laty przez firme KLINGSPOR
sciernice listkowe znajduja uzasadnione i ekonomiczne zastoso-
wanie w wielu dziedzinach obrobki powierzchni. Sciernice
listkowe nasadzane firmy KLINGSPOR skfadaja sie z wysokie]
jakosci listkéw (lamelek) z nasypem elektrokorundu o wachla-
rzowym, promienistym utozeniu, mocno zatopionych w zywicznym
rdzeniu, znajdujgcym sie w samym srodku Sciernicy. Dzieki
takiej konstrukgji sciernica listkowa nasadzana szlifuje miekko
i dopasowauije sie idealnie do ksztattow obrabianego przed-
miotu. Sciernice listkowe nasadzane firmy KLINGSPOR stosuje
M aszyny: sie g%éwnie w obrébce, lktérej celem jest osiagniecie bardzo
delikatnej powierzchni.

Sciernice listkowe nasadzane firmy KLINGSPOR mozna stoso-

waé w zaleznosci od wymiarow na nastepujacych maszynach: KLINGSPOR oferuje odpowiednig sciernice listkowa nasadzana

dla wielu obszarow zastosowania, od powierzchni ptaskich
M szlifierkach prostych po profilowane i do wszystkich rodzajow materiatow.

\g@ watach gietkich

stacjonarnych szlifierkach wrzecionowych

Minimalna wielko$¢ zamowienia dla wyrobéw na zamoéwienie

Minimalna wielkos¢ Minimalna wielkos¢

Produkt Srednica w mm L Produkt Srednica w mm L
zamowienia zamowienia
165 20 szt. S 100 - 165 20 szt.
FSR 618 200 - 300 10 szt. SME11W 200 - 300 10 szt.
350 — 400 4 szt. 350-410 4 szt.
100 — 165 20 szt. 100 - 165 20 szt.
MM 650 200 - 300 10 szt NELAE 200 - 300 10 szt
: NCW 600 -
350-410 4 szt.
Zastosowanie Maszyny
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Sciernice listkowe nasadzane
Wskazowki dot. zastosowania

Mocowanie

Sciernice listkowe nasadzane SM 611, MM 650,
sciernice listkowe nasadzane z widkniny szlifierskiej
NCW/NFW 600

Te Sciernice listkowe s3 mocowane na wrzecionie maszyny za
pomoca dwach talerzykdw mocujacych SMD 612.

Wazne jest prawidtowe mocowanie Sciernicy!

Aby zagwarantowac spokojng prace $ciernicy listkowej, nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby talerzyki mocujace byty osadzone
rownomiernie, prosto i stabilnie na wewnetrznej krawedzi
rowka metalowej ostony bocznej. Talerzyki mocujace sa
dostarczane fabrycznie z otworem montazowym, ktory
uzytkownik Sciernicy moze szybko ifatwo rozwierci¢ do wyma-
ganego wymiaru srednicy watu. Informacje na temat srednicy
otworu montazowego oraz maksymalnej wielkosci rozwier-
tu znajduja sie w opisie produktu SMD 612.

UWAGA: Sciernice listkowa nasadzana wolno mocowaé
jedynie za pomoca talerzyka mocujacego SMD 612.
Otwor metalowej ostony bocznej nie nadaje sie do
mocowania sciernicy!

KLINGSPOR

Sciernica listkowa nasadzana SM 611 H

Sciernica listkowa nasadzana z rdzeniem drewnianym
przeznaczona jest gtownie do stosowania ze szlifierkami
wrzecionowymi ze stozkowym wrzecionem mocujacym.
Sciernice mozna montowac bezposrednio na wrzecionie bez
talerzyka mocujacego. Sciernica listkowa nasadzana SM611
H dostarczana jest fabrycznie z otworem @ 113 mm, ktory
uzytkownik sciernicy moze szybko i fatwo rozwierci¢ do
wymaganego wymiaru srednicy watu.

Sciernice
listkowe

Sciernica listkowa nasadzana SM 611 W

Sciernica listkowa nasadzana dostarczana jest fabrycznie
z otworem @ 125,4 mm i moze by¢ mocowana na maszynie
bez talerzyka mocujacego.

Sciernica listkowa nasadzana w ksztalcie walca SM 611,
sciernica listkowa nasadzana w ksztatcie walca
z wiokniny szlifierskiejf NCW/NFW 600

Te Sciernice w ksztafcie walca posiadaja fabrycznie otwor
montazowy o $rednicy 19 mm, pasujacy do wszystkich
powszechnie stosowanych szlifierek do satynowania z
odpowiednim wrzecionem.

WSM 617

WSM 617, sciernice listkowa nasadzang drugiej generagji
z wbudowanym gwintem wewnetrznym M14 i 34", mozna
mocowac na szlifierce katowej bez koniecznosci stosowania
dodatkowych narzedzi.



KLINGSPOR Sciernice listkowe nasadzane

Wskazoéwki dot. zastosowania

Sciernica listkowa

Obraz powierzchni szlifowanej " 2 o
nasadzana o granulacji

W zwigzku ze swoja budowa sciernica listkowa nasadzana
nadaje sie wysmienicie do obrobki, majacej na celu delikatne
wykonczenie powierzchni.

= obraz szlifu: linie dtugie
= minimalne zagtebienia

Przy tej samej granulacji narzedzia, chropowatos¢ powierzchni = gtadkie wykonczenie

poddanej obrobce sciernica listkowa nasadzana jest o wiele
nizsza niz w przypadku obrobki tradycyjnym pasem bezkon-
cowym. Dlatego tez wybierajac granulacje, nalezy zwrocic
uwage, aby byfa ona grubsza o 2-3 wielkosci ziarna w stosunku
do granulacji pasa bezkoncowego.

Pas bezkoncowy

o granulacji 40

= obraz szlifu: linie krotkie
= szorstka powierzchnia

= chropowate wykorczenie

Czynniki majace wptyw na szlifowanie
Efekt szlifowania zalezy od wielu parametréw procesu.

W ponizszej tabeli zestawiono rozne czynniki i ich wptyw
na wynik szlifowania.

_ rosnie delikatniejsza krotsza
_ spada bardziej szorstka dtuzsza
_ rosnie bardziej szorstka krotsza
_ spada delikatniejsza dtuzsza
_ rosnie bardziej szorstka krotsza
_ spada delikatniejsza dtuzsza
_ rosnie bardziej szorstka krotsza
_ spada delikatniejsza dtuzsza

* Wskazowka: Istotnym parametrem majacym wptyw na wydajnos¢ szlifowania jest dobér odpowiednio grubego
(wigksza ilos¢ zeszlifowanego materiatu) lub drobnego (mniejsza ilos¢ zeszlifowanego materiatu) ziarna.

5:1
Pakiety
Inna mozliwoscig wptywu na wynik szlifowania jest pakietowanie. Przy pakietowaniu ” “‘ “‘ “‘ “‘ ‘“
pomiedzy listkami (lamelkami) z ptétna wycinane sa przektadki. W ten sposéb pomiedzy | | | | |
poszczegolnymi listkami (lamelkami) tworzg sie wolne przestrzenie, ktore maja wptyw na 311

sposob, w jaki sciernica szlifuje. Im wiekszy jest stosunek liczby listkow (lamelek) do przektadek,

tym twardsza jest Sciernica listkowa nasadzana.
Standardowo sciernice listkowe nasadzane sg produkowane bez pakietow. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | \ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ HM
1:1

Wyjatek: Sciernice listkowe nasadzane o $rednicy = 250 mm, szerokosci > 50 mm oraz granulacji
220 i drobniejszej sa produkowane z pakietami 5:1.
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Sciernice listkowe nasadzane
Wskazowki dot. zastosowania

Dobor prawidtowej srednicy Sciernicy
listkowej

Aby zagwarantowac optymalng predkosc skrawania
(38-42 m/s), srednice $ciernicy listkowej nasadzanej dla maszyn
nie posiadajacych regulacji liczby obrotow nalezy dobierac
na podstawie wyznaczonej liczby obrotow.

W maszynach posiadajacych regulacje liczby obrotow liczbe
te ustawia sie odpowiednio do srednicy sciernicy listkowej
nasadzane;.

Uwaga! Przed wiaczeniem maszyny nalezy bezwzglednie
sprawdzic, czy ustawiona wstepnie liczba obrotow nie
przekracza maksymalnej dopuszczalnej liczby obrotow
sciernicy listkowej nasadzane;j.

Prawidtowa srednice sciernicy listkowej nasadzanej,
odpowiednig do optymalnego zakresu liczby obrotow,
mozna odczytac z tabeli obok.

Jezeli Sciernica listkowa nasadzana stosowana jest z optymalna
liczba obrotow, listki (lamelki) uktadaja sie w wyniku dziatania
sity odsrodkowe] prosto promieniscie wokot rdzenia, dzieki
czemu sciernica uzyskuje optymalna wydajnosc szlifowania.
Obcigzenie i zuzycie listkow (lamelek) nastepuje w takim
przypadku jedynie na ich krawedzi. Dzieki temu do szlifowania
wykorzystywane jest wcigz nowe, ostre ziarno scierne.
Gwarantuje to stafg ilos¢ usuwanego materiatu i rownomierny
obraz powierzchni szlifowanej od pierwszego do ostatniego
obrabianego przedmiotu.

Przy zbyt niskiej liczbie obrotow listki Sciernicy podczas pracy za
bardzo przylegaja do obrabianej powierzchni. Sciemica szlifuje
zbyt duza powierzchnia, przez co powstaje wieksze tarcie
miedzy obrabianym przedmiotem a $ciernicg. To z kolei
prowadzi do wiekszego obcigzenia termicznego przedmiotu
obrabianego i $ciernicy listkowej nasadzanej. W rezultacie
nastepuje wigksze zuzycie listkow (lamelek). W pewnym
warunkach moze dojs¢ do uszkodzenia Sciernicy listkowe;
nasadzanej w wyniku utraty listkow (lamelek).

KLINGSPOR

Profilowanie listkow (lamelek)

Wstepnie profilowane $ciernice listkowe nasadzane sa dopa-
sowane specjalnie do indywidualnego ksztattu przedmiotu
obrabianego, dzieki czemu osigga sie optymalny wynik od

pierwszego momentu szlifowania.Dzieki temu unikamy bardzo

czasochtonnego recznego profilowania sciernicy.

Jezeli potrzebna jest Panstwu sciernica listkowa nasadzana
o indywidualnym profilu, chetnie pomozemy.

$rednica sciernicy Zalecana liczba obrotow [min-1]

(mm] (38 - 42 m/s)

100 7.300 - 8.000

140 5.200 - 5.700

165 4.400 - 4.800

200 3.650 — 4.000

250 2,900 - 3.200

300 2.400 - 2.650

350 2.100 - 2.300

380 1.900 - 2.100

410 1750 - 1.950

480 1.500 - 1.650 o

510 1.400 - 1550 §§
2E

Dopuszczalna predkos¢ maksymalna:

Sciernice listkowe nasadzane SM 611 firmy KLINGSPOR
0 szerokosci < 100 mm mogg pracowac z maksymalng
dopuszczalng predkoscig 50 m/s.

Optymalna predkos¢ skrawania:

Sciernice listkowe nasadzane pracuja ekonomicznie w zakresie
predkosci skrawania 38-42 m/s.

Bezpieczne stosowanie narzedzi
sciernych KLINGSPOR

Sciernice listkowe nasadzane firmy KLINGSPOR sa produkowane
zgodnie z wymaganiami standardu oSa oraz normy EN13743,
przez co zagwarantowane zostaje najwyzsze bezpieczenstwo
dla uzytkownika.

Stosowac srodki ochrony
wzroku

Stosowac rekawice
ochronne

Stosowac maske
przeciwpytowa

Przestrzegac zalecen
bezpieczenstwa

Stosowac $rodki ochrony
stuchu

Niedopuszczalne do
szlifowania na mokro

@0®
WO

(D



KLINGSPOR Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa Zalety

SM 61 1 Jednolity obraz szlifowanej powierzchni m Uniwersalne zastosowanie do réznych materiatéw m
Dopasowuije sie optymalnie do ksztattu obrabianego przedmiotu

Obszary zastosowania: Spoiwo

B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna
B drewno Ziarno

B tworzywa sztuczne elektrokorund

B metal uniwersalnie

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
] | | | | | ] | | ] | |

Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer.) liczba obrotow sztuk artykutu produktu
100 x 30 40 9.500 1/min 5 12000
100 x 30 60 9.500 1/min 5 12002
100 x 30 80 9.500 1/min 5 12003
100 x 30 120 9.500 1/min 5 12005
100 x 30 180 9.500 1/min 5 12007
140 x 50 40 6.800 1/min 3 275130
140 x 50 60 6.800 1/min 3 12062
140 x 50 80 6.800 1/min 3 275132
140 x 50 120 6.800 1/min 3 12065
165 x 25 40 5.800 1/min 5 275135 produkt magazynowy
165 x 25 60 5.800 1/min 5 275136 produkt magazynowy
165 x 25 80 5.800 1/min 5 275137 produkt magazynowy
165 x 25 100 5.800 1/min 5 275138 produkt magazynowy
165 x 25 120 5.800 1/min 5 275139 produkt magazynowy
165 x 25 150 5.800 1/min 5 275140 produkt magazynowy
165 x 25 180 5.800 1/min 5 275141 produkt magazynowy
165 x 25 240 5.800 1/min 5 275143 produkt magazynowy
165 x 30 40 5.800 1/min 5 12090
165 x 30 60 5.800 1/min 5 12092
165 x 30 80 5.800 1/min 5 12093
165 x 30 120 5.800 1/min 5 12095
165 x 30 180 5.800 1/min 5 12097
165 x 50 40 5.800 1/min 3 275146 produkt magazynowy
165 x 50 50 5.800 1/min 3 12106
165 x 50 60 5.800 1/min 3 275147 produkt magazynowy
165 x 50 80 5.800 1/min 3 275148 produkt magazynowy
165 x 50 100 5.800 1/min 3 275149 produkt magazynowy
165 x 50 120 5.800 1/min 3 275150 produkt magazynowy
165 x 50 150 5.800 1/min 3 275151 produkt magazynowy
165 x 50 180 5.800 1/min 3 275152 produkt magazynowy
165 x 50 240 5.800 1/min 3 275154 produkt magazynowy
165 x 50 320 5.800 1/min 3 275156 produkt magazynowy
200 x 25 120 4.800 1/min 5 12140
200 x 50 40 4.800 1/min 3 275161 produkt magazynowy
200 x 50 60 4.800 1/min 3 275162 produkt magazynowy
Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujacym SMD 612! Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zaméwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.



Sciernice listkowe nasadzane KLINGSPOR

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - $ciernica listkowa SM 611

200 x 50 4.800 1/min 3 275163 produkt magazynowy
200 x 50 120 4.800 1/min 3 275165 produkt magazynowy
250 x 25 60 3.800 1/min 2 12197
250 x 25 80 3.800 1/min 2 12198
250 x 25 120 3.800 1/min 2 12200
250 x 25 180 3.800 1/min 2 12202
250 x 30 60 3.800 1/min 2 12212
250 x 30 80 3.800 1/min 2 12213
250 x 30 240 3.800 1/min 2 12219
250 x 50 40 3.800 1/min 1 275171 produkt magazynowy
250 x 50 60 3.800 1/min 1 275172 produkt magazynowy
250 x 50 80 3.800 1/min 1 275173 produkt magazynowy
250 x 50 120 3.800 1/min 1 275175 produkt magazynowy
250 x 50 180 3.800 1/min 1 275177 produkt magazynowy
250 x 50 220 3.800 1/min 1 12233
250 x 50 240 3.800 1/min 1 275179 produkt magazynowy
250 x 50 320 3.800 1/min 1 275181 produkt magazynowy
300 x 50 40 3.200 1/min 1 275191 produkt magazynowy
300 x 50 60 3.200 1/min 1 275182 produkt magazynowy
300 x 50 80 3.200 1/min 1 275183 produkt magazynowy
300 x 50 120 3.200 1/min 1 275185 produkt magazynowy
300 x 50 180 3.200 1/min 1 275187 produkt magazynowy
300 x 50 240 3.200 1/min 1 275188 produkt magazynowy
300 x 50 320 3.200 1/min 1 275190 produkt magazynowy
Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujacym SMD 612! g
c
3
Talerzyk mocujacy do SM 611 Zalety
SMD 61 2 Bezpieczne mocowanie sciernicy listkowej nasadzanej SM 611

100 + 140 55x 10 2 14821
165 79 x12 40 2 14823
200 + 250 121 x 14 50 2 14824
300 155 x 20 50 2 14826
350 201 x 25 80 2 14827
380 +410 228 x 25,4 80 2 14829

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamowienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.
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KLINGSPOR

Sciernica listkowa

[ '-‘ Zalety

Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

J Jednolity obraz szlifowanej powierzchni m Uniwersalne zastosowanie do réznych materiatow m
Dopasowauje sie optymalnie do ksztattu obrabianego przedmiotu m Mozliwos¢ stosowania bez
talerzyka mocujacego SMD 612

SM 611 {%‘“\S

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna
B drewno Ziarno

B tworzywa sztuczne elektrokorund

B metal uniwersalnie

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | ] | | | ] | | ] | |

Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) liczba obrotow sztuk artykutu produktu
165 x 25 x 25,4 40 5.800 1/min 5 221597
165 x 25 x 25,4 60 5.800 1/min 5 221596
165 x 25 x 25,4 80 5.800 1/min 5 221595
165 x 25 x 25,4 100 5.800 1/min 5 221594
165 x 25 x 25,4 120 5.800 1/min 5 221593
165 x 25 x 25,4 180 5.800 1/min 5 221591
Sciernica listkowa Zalety

Drewniany rdzen z otworem montazowym @13 mm do szybkiego montazu m Mozliwos¢ stoso-
wania bez talerzyka mocujacego SMD 612 m Mozliwosc bezproblemowego powiekszenia otworu
montazowego

SM 611 H

Obszary zastosowania: Spoiwo
B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna
B drewno Ziarno

B tworzywa sztuczne elektrokorund

B metal uniwersalnie

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) liczba obrotow sztuk artykutu produktu
165 x25x 13 40 5.800 1/min 5 10030
165x25x 13 60 5.800 1/min 5 10005
165 x25x 13 80 5.800 1/min 5 10004
165 x25x 13 120 5.800 1/min 5 10006

Cd. na nastepnej stronie >

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.



Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernica listkowa SM 611 H

Wymiary w mm
(Sredn. x szer. x otwor)
165 x25x 13
165x50x 13
165 x50 x 13
165 x50 x 13
165x50x 13
165 x50 x 13
165 x50 x 13

Sciernica listkowa

MM 650

Granulacja ziarna Sciernego:

Granulacja Dopuszczalna

liczba obrotow

240 5.800 1/min

40 5.800 1/min

60 5.800 1/min

80 5.800 1/min

120 5.800 1/min

180 5.800 1/min

240 5.800 1/min
Zalety

Opakowanie
sztuk

w w w w w w u

Nr
artykutu

10027
10022
10017
10018
15990
10014
10009

KLINGSPOR

Dostepnosc
produktu

Dzieki wzdtuznie nacinanym listkom (lamelkom) nadaje sie bardzo dobrze do obrébki przedmiotow
mocno profilowanych m Daje bardzo delikatna powierzchnie

|
|
O

16 24 30 36 40 50 60 80

Wymiary w mm Granulacja

(Sredn. x szer.)
250 x 50 80
250 x 50 100
250 x 50 120
250 x 50 150
250 x 50 180
250 x 100 80
250 x 100 120
250 x 100 150
250 x 100 180

Obszary zastosowania:
farby/lakiery/szpachle

drewno
metal uniwersalnie
tworzywa sztuczne

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dopuszczalna
liczba obrotow

2.300 1/min
2.300 1/min
2.300 1/min
2.300 1/min
2.300 1/min
2.300 1/min
2.300 1/min
2.300 1/min
2.300 1/min

Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujacym SMD 612!

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 176 - 179.

Opakowanie
sztuk

_ = s = NN NN

Nr
artykutu
2750
2486
2485
2483
2482
10210
2740
2741
2742

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Sciernice
listkowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

Talerzyk mocujacy do SM 650 Zalety
SMD 61 2 Bezpieczne mocowanie $ciernicy listkowej nasadzanej MM 650

Srednica sciernicy listkowej  Wymiary talerzyka moaujacego Maksymalny rozwiert Opakowanie Nr Dostepnosc
w mm Srednica zewnetrznax otworwmm  $rednicy otworu w mm sztuk artykutu produktu
250 79 x 12 40 2 14823
Sciernica listkowa Zalety
M M 630 Dzieki wzdtuznie nacinanym listkom (lamelkom) nadaje sie bardzo dobrze do obrobki przedmiotow
mocno profilowanych m Zastosowanie na elektronarzedziach m Delikatny obraz powierzchni
szlifowanej

Obszary zastosowania: Spoiwo

B farby/lakiery/szpachle zywica syntetyczna sﬁ &‘M
B drewno Ziarno

B metal uniwersalnie elektrokorund

[0 tworzywa sztuczne

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

u | || ||
Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnos¢
(Sredn. x szer. x trzpien) liczba obrotow sztuk artykutu produktu
180 x 25 x 6 80 4.200 1/min 2 262630
180 x25x 6 120 4.200 1/min 2 262631
180 x 25 x 6 180 4.200 1/min 2 262632
180 x 25 x 6 240 4.200 1/min 2 262633
180 x50 x 6 80 4.200 1/min 2 262634
180 x 50 x 6 120 4.200 1/min 2 262635
180 x50 x 6 180 4.200 1/min 2 262636
180 x50 x 6 240 4.200 1/min 2 262637

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.



Sciernice listkowe nasadzane KLINGSPOR

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa katowa Zalety

WSM 61 7 Mozliwos¢ zastosowania na wszystkich znajdujacych sie w handlu szlifierkach katowych (80m/s) m
Uniwersalne zastosowanie: czotowe i boczne m tatwa zmiana narzedzia recznie bez koniecznosci
stosowania dodatkowych narzedzi

Obszary zastosowania: Spoiwo

B stal zywica syntetyczna @
B stal szlachetna Ziarno

W farby elektrokorund

B tworzywa sztuczne

B drewno

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| ] | ]
115x 20 M 14 80 m/s 13.300 1/min 2 277014
115 x 20 60 M 14 80 m/s 13.300 1/min 2 277015
115 x 20 80 M 14 80 m/s 13.300 1/min 2 277016
115x 20 120 M 14 80 m/s 13.300 1/min 2 277017
125x 20 40 M 14 80 m/s 12.200 1/min 2 277018 produkt magazynowy
125 x 20 60 M 14 80 m/s 12.200 1/min 2 277019 produkt magazynowy
125x 20 80 M 14 80 m/s 12.200 1/min 2 277020 produkt magazynowy
125x 20 120 M 14 80 m/s 12.200 1/min 2 277021 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zaméwienie.
Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.
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KLINGSPOR Sciernice listkowe nasadzane

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa nasadzana

wachlarzowa Zalety

FSR 61 8 Sciernica listkowa nasadzana wachlarzowa ze skfadanych listkéw (lamelek) z ptétna pokrytego
elektrokorundem umozliwia tatwa obrobke szczelin, rowkodw i ztobien

Obszary zastosowania: Spoiwo

B metal uniwersalnie zywica syntetyczna
[0 drewno Ziarno

O farby/lakiery/szpachle elektrokorund

O tworzywa sztuczne

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | | |

Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwar) liczba obrotow sztuk artykutu produktu

165 x 14 40 5.800 1/min 10 10187

165 x 14 60 5.800 1/min 10 5830

165 x 14 80 5.800 1/min 10 5831

165 x 14 120 5.800 1/min 10 73994

165 x 14 150 5.800 1/min 10 25998

165 x 14 220 5.800 1/min 10 26033

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.



Sciernice listkowe nasadzane z wiokniny szlifierskiej KLINGSPOR

Sciernice listkowe

Sciernice listkowe nasadzane Zalety

NCW 600 Potgczenie listkow (lamelek) z wtokniny i ptotna sciernego gwarantuje delikatny obraz powierzchni
szlifowanej m Duza ilos¢ usuwanego materiatu m Dtuga zywotnos¢

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna
B metal uniwersalnie Ziarno
[ tworzywa sztuczne elektrokorund W
Wymiary w mm Granulacja Ziarnistos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer.) wiokniny liczba obrotow sztuk artykutu produktu
165 x 50 80 coarse 3.700 1/min 3 258909
165 x 50 100 medium 3.700 1/min 3 258910
165 x 50 150 medium 3.700 1/min 3 258911
165 x 50 180 very fine 3.700 1/min 3 258912
200 x 50 80 coarse 3.050 1/min 2 258913
200 x 50 100 medium 3.050 1/min 2 258914
200 x 50 150 medium 3.050 1/min 2 258915
Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujacym SMD 612!
- g
Sciernica listkowa nasadzana =
z wiékniny szlifierskiej Zalety =
NFW 600 Révvnomi.err.\y obraz szlifov\/ania przez caty okres uzytkowania $ciernicy m Optymalne narzedzie do
matowania i satynowania
Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna
B stal szlachetna Ziarno
elektrokorund
Wymiary w mm Ziarnistosc Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer.) wiokniny liczba obrotow sztuk artykutu produktu
165 x 50 coarse 3.700 1/min 3 258898
165 x 50 medium 3.700 1/min 3 258899 produkt magazynowy
165 x 50 very fine 3.700 1/min 3 258900 produkt magazynowy
200 x 50 coarse 3.050 1/min 2 258901
200 x 50 medium 3.050 1/min 2 258902 produkt magazynowy
200 x 50 very fine 3.050 1/min 2 258903 produkt magazynowy

Stosowac wytacznie z odpowiednim talerzykiem mocujacym SMD 612!

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.

listkowe



KLINGSPOR Talerzyk mocujacy

Talerzyk mocujacy
do NCW/NFW 600 Zalety

SMD 61 2 Bezpieczne mocowanie sciernic listkowych nasadzanych z widkniny szlifierskiej NCW 600 i NFW 600

165 79 x 12 40 14823
200 121 x 14 50 14824

2
2
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Sciernice listkowe walcowe
Sciernice listkowe

Sciernica listkowa Zalety

KLINGSPOR

SM 61 1 Jednolity obraz powierzchni szlifowanej m Specjalny wyréb do obrobki wykonczeniowej powierzchni

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle
B drewno

B tworzywa sztuczne
B metal uniwersalnie

Granulacja ziarna Sciernego:

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno
elektrokorund

&

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | | | | | | | ] | |
Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) liczba obrotow sztuk artykutu produktu
100 x50 x 19 40 3.700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 3.700 1/min 3 60899
100 x 50 x 19 80 3.700 1/min 3 60943
100 x50 x 19 120 3.700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 3.700 1/min 1 83167 g
100 x 100 X 19 60 3.700 1/min 1 7325 E
100 x 100 x 19 80 3.700 1/min 1 7326 3
100 x 100 x 19 120 3.700 1/min 1 93076
100 x 100 x 19 180 3.700 1/min 1 93021
100 x 100 x 19 240 3.700 1/min 1 104999
Sciernice listkowe nasadzane Zalety
NCW 600 Dzigki po’falczeniu .Iistk.éw (Iam.elek) z wkl’)kniny i p{étna sciernego wysoka wydajnosc i delikatny
obraz powierzchni szlifowanej m Dtuga zywotnos¢
Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna g
B metal uniwersalnie Ziarno

[ tworzywa sztuczne

Wymiary w mm Granulacja Ziarnistosc Dopuszczalna
($redn. x szer. x otwor) widkniny liczba obrotow
100 x 50 x 19 80 coarse 3.700 1/min

100 x50 x 19 100 medium 3.700 1/min

100 x 50 x 19 150 medium 3.700 1/min

100 x 50 x 19 180 very fine 3.700 1/min

100 x 100 x 19 80 coarse 3.700 1/min

Inne wymiary i granulacje na zamowienie.

elektrokorund

Opakowanie

Nr Dostepnos¢

sztuk artykutu produktu

- w w w w

259896
259897
259898
259899
258905 produkt magazynowy

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 176 - 179.

listkowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe walcowe

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernice listkowe nasadzane NCW 600

100 x 100 x 19 100 medium 3.700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medium 3.700 1/min 1 258907 produkt magazynowy
100 x 100 x 19 180 very fine 3.700 1/min 1 258908 produkt magazynowy
110 x50 x 19 80 coarse 3.300 1/min 3 320232
110x50x 19 100 medium 3.300 1/min 3 320233
110 x50 x 19 150 medium 3.300 1/min 3 320234
110 x50 x 19 180 very fine 3.300 1/min 3 320245
110 x 100 x 19 80 coarse 3.300 1/min 1 320246
110 x 100 x 19 100 medium 3.300 1/min 1 320247
110 x 100 x 19 150 medium 3.300 1/min 1 320248
110 x 100 x 19 180 very fine 3.300 1/min 1 320249
Sciernica listkowa nasadzana
z wiokniny szlifierskiej Zalety
NFW 600 Rownomierny obraz szlifowania wykonczeniowego przez caty okres uzytkowania sciernicy m

Optymalne narzedzie do matowania i satynowania dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci listkow
(lamelek) z wtdkniny

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna
B stal szlachetna Ziarno

elektrokorund

100 x50 x 19 coarse 3.700 1/min 3 259853
100 x50 x 19 medium 3.700 1/min 3 259854
100 x50 x 19 very fine 3.700 1/min 3 259895
100 x 100 x 19 coarse 3.700 1/min 1 258895 produkt magazynowy
100 x 100 x 19 medium 3.700 1/min 1 258896 produkt magazynowy
100 x 100 x 19 very fine 3.700 1/min 1 258897 produkt magazynowy
110 x50 x 19 coarse 3.300 1/min 3 320250
110 x50 x 19 medium 3.300 1/min 3 320251
110 x50 x 19 very fine 3.300 1/min 3 320252
110 x 100 x 19 coarse 3.300 1/min 1 320253
110x 100 x 19 medium 3.300 1/min 1 320254
110 x 100 x 19 very fine 3.300 1/min 1 320255

Inne wymiary i granulacje na zamoéwienie.
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobow produkowanych na zamoéwienie patrz str. 176. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 176 - 179.
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KLINGSPOR

Minimalna wielkos¢ zamowienia
dla wyroboéw na zamowienie

Produkt Srednica w mm

zamowienia
40 - 320 250 szt.
KM 613
od 360 500 szt.
KM 615 40 - 180 250 szt.
40 - 320 250 szt.
KMT 614
od 360 500 szt.
NCS 600 / 30, 40, 50, 60 150 szt.
NFS 600 80, 100 100 szt.
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@ = gtdwne obszary zastosowan

Minimalna wielkos¢

Sciernice listkowe
Wskazoéwki dot. zastosowania

Sciernica listkowa trzpieniowa

Sciernica listkowa trzpieniowa sktada sie listkow (lamelek)

z elektrokorundowym nasypem o wachlarzowym, promienistym
utozeniu wokét osi trzpienia mocujacego. Dzieki wachlarzo-
wemu, promienistemu utozeniu listkéw (lamelek) sciernica
listkowa trzpieniowa dopasowauije sie idealnie do ksztattow
obrabianego przedmiotu.

W zwiazku z rézng granulacja ziarna sciernego (40 — 320)
oraz roznym typem stosowanych podtoz sciernych

(z i bez warstwy multi) Sciernice listkowe trzpieniowe firmy
KLINGSPOR maja szerokie spektrum zastosowania.

Standardowo Sciernice listkowe trzpieniowe produkowane sa
z trzpieniem mocujacym o dtugosci 40 mm i srednicach
@6 mm lub @3 mm

Przyklady zastosowania

= szlifowanie form i narzedzi
= obrobka przedmiotéw profilowanych

= obrobka powierzchni wewnetrznych oraz miejsc trudno
dostepnych
= szlifowanie elementow drobnych i obudow
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Sciernice listkowe
Wskazoéwki dot. zastosowania

Zalecenia dotyczace zastosowania

= Sciernice listkowe trzpieniowe mozna stosowac na
watach gietkich, szlifierkach prostych (pneumatycznych
i elektrycznych) lub wiertarkach.

= Najlepsza wydajnos¢ Sciernica listkowa trzpieniowa
osigga przy predkosci skrawania 20 — 25 m/s. W tym
zakresie pracuje ona najekonomiczniej w odniesieniu do
zuzycia narzedzia, ilosci materiatu usuwanego, jakosci
powierzchni oraz obcigzenia termicznego przedmiotu
obrabianego.

Czynniki majgce wptyw na efekt szlifowania
llos¢ materiatu zeszlifowanego:

O ile to mozliwe, to zwiekszenie ilosci usuwanego materiatu
nalezy osiagac¢ poprzez stosowanie wiekszej granulagji, a nie
poprzez zwiekszanie sity nacisku.

Stale stosowanie zwiekszonej sity nacisku

= prowadzi do niepotrzebnego zuzycia narzedzia,
= prowadzi do zwiekszenia obcigzenia termicznego przed-
miotu obrabianego,
= moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.
Jakos¢ powierzchni:

= Dzieki scieraniu zewnetrznej krawedzi listkow, w strefe
szlifowania wchodzg coraz to nowe, ostre ziarna $cierne,
zapewniajac rownomierng jakos¢ szlifowanej powierzchni.

= Zwiekszenie predkosci szlifowania powoduje zmniejszenie
chropowatosci powierzchni.

= Poprzez zwiekszenie sity nacisku osiagga sie nieco wieksza
chropowatos¢ powierzchni.

= Jakosc powierzchni obrobionej Sciernica listkowga
trzpieniowg jest wielokrotnie lepsza (chropowatosc)
niz jakos¢ powierzchni poddanej obrobce pasem
bezkoncowym o tej samej granulagji.

Obcigzenie termiczne:
= Poprzez zmniejszenie sity nacisku oraz predkosci obwodowej

mozna zredukowac obcigzenie termiczne obrabianego
przedmiotu oraz narzedzia.

Zuzycie narzedzia:

= Stopien zuzycia narzedzia mozna zredukowac poprzez
prace z mniejsza sitg nacisku.

KLINGSPOR

Wskazowki bezpieczenstwa

Wyso- Maks. Liczba obrotow [1/min]
Kogé predkos¢
[mm] robocza - - -
[mm] L, L, L,
[m/s] 0 mm 10 mm 20 mm
20 <20 40 38.150 28.600 21.900
25 <15 40 30.500 22.900 17.500
30 <15 40 25.400 19.000 14.600
40 <20 40 19.000 14.300 10.900
50 <30 40 15.200 11.400 8.700
60 <50 40 12.700 9.500 7.300
80 <40 40 9.500 7.100 5.400
50 35 8.400 7.100 5.400

é

W celu zapewnienia optymalnego wykorzystania narzedzia

Sciernice
listkowe

= nie wolno przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej liczby
obrotow,

= diugos¢ zamocowania Sciernicy listkowej trzpieniowej w otworze
mocujacym narzedzie musi wynosi¢ co najmniej 20 mm,

= zalecane wielkosci obrotow $ciernicy zalezne od dtugosci
niezamocowanej czesci trzpienia L (patrz tabela powyzej)
nie moga by¢ przekraczane.

Dalsze informacje znajduja sie w ulotce zataczonej do
opakowania.

Bezpieczne stosowanie narzedzi
sciernych KLINGSPOR

Sciernice listkowe trzpieniowe firmy KLINGSPOR sa produ-
kowane zgodnie z wymaganiami standardu oSa oraz normy
EN13743, przez co zagwarantowane zostaje najwyzsze
bezpieczenstwo dla uzytkownika.

Stosowac srodki ochrony
wzroku

Stosowac maske Przestrzegac zalecen
przeciwpytowa bezpieczenstwa

Stosowac $rodki ochrony ﬁ Niedopuszczalne do
stuchu uiudhg  szlifowania na mokro

Stosowac rekawice
ochronne

@0®



KLINGSPOR Sciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

Sciernice listkowe trzpieniowe Zalety

KM 61 3 Uniwersalny wyréb do obrobki stali i stali szlachetnej m Rownomierna wydajnos¢ m Nadaje sie do
obrobki trudno dostepnych miejsc

Obszary zastosowania: Spoiwo
B metal uniwersalnie zywica syntetyczna OM sﬁ

O drewno Ziarno

[ tworzywa sztuczne elektrokorund W

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

] u | | | ] | ] |
Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x wys. x trzpien) liczba obrotow sztuk artykutu produktu

20x10x6 40 38.150 1/min 25 284729 produkt magazynowy
20x 10x 6 60 38.150 1/min 25 284730 produkt magazynowy
20x10x 6 80 38.150 1/min 25 284731 produkt magazynowy
20x 10x 6 120 38.150 1/min 25 284732 produkt magazynowy
20x10x6 180 38.150 1/min 25 284733

20x10x 6 240 38.150 1/min 25 284734

20x10x6 320 38.150 1/min 25 284735

20x 15%x 6 40 38.150 1/min 25 284736 produkt magazynowy
20x 15x6 60 38.150 1/min 25 284737 produkt magazynowy
20x 15x 6 80 38.150 1/min 25 284738 produkt magazynowy
20x 15x 6 120 38.150 1/min 25 284739 produkt magazynowy
20x15x6 180 38.150 1/min 25 284740

20x15x6 240 38.150 1/min 25 284741

20x15x6 320 38.150 1/min 25 284742

20x20x 6 40 38.150 1/min 25 284743 produkt magazynowy
20x20x6 60 38.150 1/min 25 284744 produkt magazynowy
20x20x 6 80 38.150 1/min 25 284745 produkt magazynowy
20x20x6 120 38.150 1/min 25 284746 produkt magazynowy
20x20x6 180 38.150 1/min 25 284747 produkt magazynowy
20x20x 6 240 38.150 1/min 25 284748 produkt magazynowy
20x20x6 320 38.150 1/min 25 284749

25x10x 6 40 30.500 1/min 10 253816 produkt magazynowy
25x10x6 60 30.500 1/min 10 253591 produkt magazynowy
25x10x 6 80 30.500 1/min 10 253592 produkt magazynowy
25x10x 6 120 30.500 1/min 10 253593 produkt magazynowy
25x10x6 150 30.500 1/min 10 253594

25x10x6 240 30.500 1/min 10 253605

25x15x6 40 30.500 1/min 10 253817 produkt magazynowy
25x15x6 60 30.500 1/min 10 250985 produkt magazynowy
25x15x6 80 30.500 1/min 10 237496 produkt magazynowy
25x15x6 120 30.500 1/min 10 253606 produkt magazynowy
25x15x6 150 30.500 1/min 10 253607

25x15x6 240 30.500 1/min 10 253608

30x5x3 60 25.400 1/min 10 12781

30x5x3 80 25.400 1/min 10 12782

Inne wymiary i granulacje na zamdwienie Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 192. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 192 - 193.



Sciernice listkowe trzpieniowe KLINGSPOR

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernice listkowe trzpieniowe KM 613

Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x wys. x trzpien) liczba obrotow sztuk artykutu produktu
30x5x3 120 25.400 1/min 10 12784
30x5x3 240 25.400 1/min 10 12787
30x5x6 60 25.400 1/min 10 12790
30x5x6 80 25.400 1/min 10 12791
30x5x6 120 25.400 1/min 10 12793
30x5x6 150 25.400 1/min 10 12794
30x5x6 240 25.400 1/min 10 12796
30x10x3 60 25.400 1/min 10 12808
30x10x3 80 25.400 1/min 10 12809
30x10x3 120 25.400 1/min 10 12811
30x10x3 240 25.400 1/min 10 12814
30x10x6 40 25.400 1/min 10 12816
30x10x6 60 25.400 1/min 10 12817
30x10x6 80 25.400 1/min 10 12818
30x10x6 100 25.400 1/min 10 12819
30x10x6 120 25.400 1/min 10 12820
30x10x6 150 25.400 1/min 10 12821
30x10x6 180 25.400 1/min 10 12822
30x10x6 240 25.400 1/min 10 12823
30x10x6 320 25.400 1/min 10 12824
30x15x6 40 25.400 1/min 10 12843 produkt magazynowy
30x15%x6 60 25.400 1/min 10 12844 produkt magazynowy
30x15x6 80 25.400 1/min 10 12845 produkt magazynowy
30x15x6 100 25.400 1/min 10 12846 produkt magazynowy
30x15%x6 120 25.400 1/min 10 12847 produkt magazynowy
30x15x6 150 25.400 1/min 10 12848 produkt magazynowy
30x15x6 180 25.400 1/min 10 12849 produkt magazynowy
30x15x6 240 25.400 1/min 10 12850 produkt magazynowy
30x15x6 320 25.400 1/min 10 12851 produkt magazynowy
40x 10x6 40 19.000 1/min 10 12870 produkt magazynowy
40x10x 6 60 19.000 1/min 10 12871 produkt magazynowy
40x10x 6 80 19.000 1/min 10 12872 produkt magazynowy
40x 10 x 6 120 19.000 1/min 10 12874 produkt magazynowy
40x10x6 150 19.000 1/min 10 12875
40x10x6 240 19.000 1/min 10 12877
40x 15 x 6 40 19.000 1/min 10 12906 produkt magazynowy
40x15x6 60 19.000 1/min 10 12907 produkt magazynowy
40x 15 x 6 80 19.000 1/min 10 12908 produkt magazynowy
40x15x6 100 19.000 1/min 10 12909
40x15x6 120 19.000 1/min 10 12910
40x15x6 150 19.000 1/min 10 12911
40x15x6 180 19.000 1/min 10 12912
40x15x6 240 19.000 1/min 10 12913
40x 15x6 320 19.000 1/min 10 12914
40x 20 x 6 40 19.000 1/min 10 12942 produkt magazynowy
40 x 20 x 6 60 19.000 1/min 10 12943 produkt magazynowy
40x20x 6 80 19.000 1/min 10 12944 produkt magazynowy
40 x 20 x 6 100 19.000 1/min 10 12945 produkt magazynowy
40 x 20 x 6 120 19.000 1/min 10 12946 produkt magazynowy
40x20x6 150 19.000 1/min 10 12947 produkt magazynowy
40 x 20 x 6 180 19.000 1/min 10 12948 produkt magazynowy
40x 20 x 6 240 19.000 1/min 10 12949 produkt magazynowy
40x20x 6 320 19.000 1/min 10 12950 produkt magazynowy
50x5x6 60 15.200 1/min 10 135235
50x5x6 80 15.200 1/min 10 136451

- : o Cd. na nastepnej stronie =>
Inne wymiary i granulacje na zamoéwienie

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 192. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 192 - 193.

Sciernice
listkowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernice listkowe trzpieniowe KM 613

Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x wys. x trzpien) liczba obrotéw sztuk artykutu produktu

50x5x6 120 15.200 1/min 10 251778

50x5x6 150 15.200 1/min 10 149046

50x5x6 240 15.200 1/min 10 149047

50x 10x 6 40 15.200 1/min 10 12960

50x 10x 6 60 15.200 1/min 10 12961

50x10x6 80 15.200 1/min 10 12962

50x 10x 6 120 15.200 1/min 10 12964

50x 10 x 6 150 15.200 1/min 10 12965

50x10x 6 240 15.200 1/min 10 12967

50x 15x6 40 15.200 1/min 10 12978

50x 15x 6 60 15.200 1/min 10 12979

50x15x6 80 15.200 1/min 10 12980

50x15x6 120 15.200 1/min 10 12982

50x 15x6 150 15.200 1/min 10 12983

50x15x6 240 15.200 1/min 10 12985

50x20x 6 40 15.200 1/min 10 12996 produkt magazynowy
50x20x6 60 15.200 1/min 10 12997 produkt magazynowy
50x20x6 80 15.200 1/min 10 12998 produkt magazynowy
50x20x 6 100 15.200 1/min 10 12999 produkt magazynowy
50x20x6 120 15.200 1/min 10 13000 produkt magazynowy
50x20x6 150 15.200 1/min 10 13001 produkt magazynowy
50x20x 6 180 15.200 1/min 10 13002 produkt magazynowy
50x20x6 240 15.200 1/min 10 13003 produkt magazynowy
50x20x6 320 15.200 1/min 10 13004 produkt magazynowy
50x30x6 40 15.200 1/min 10 61282 produkt magazynowy
50x30x6 60 15.200 1/min 10 61299 produkt magazynowy
50x30x6 80 15.200 1/min 10 61319 produkt magazynowy
50x30x6 100 15.200 1/min 10 61333 produkt magazynowy
50x30x6 120 15.200 1/min 10 61350 produkt magazynowy
50x30x6 150 15.200 1/min 10 71015 produkt magazynowy
50x30x6 180 15.200 1/min 10 61371

50x30x 6 240 15.200 1/min 10 71017

50x30x6 320 15.200 1/min 10 61389

60 x 15x6 40 12.700 1/min 10 13014 produkt magazynowy
60X 15X 6 60 12.700 1/min 10 13015 produkt magazynowy
60x 15%x 6 80 12.700 1/min 10 13016 produkt magazynowy
60 x 15x 6 120 12.700 1/min 10 13018 produkt magazynowy
60x 15x6 150 12.700 1/min 10 13019

60 x 15x6 240 12.700 1/min 10 13021

60 x 20 x 6 40 12.700 1/min 10 13032 produkt magazynowy
60 x 20 X 6 60 12.700 1/min 10 13033 produkt magazynowy
60 x 20 X 6 80 12.700 1/min 10 13034 produkt magazynowy
60 x 20 x 6 120 12.700 1/min 10 13036 produkt magazynowy
60x20x6 150 12.700 1/min 10 13037

60x20x6 180 12.700 1/min 10 13038

60 x20x 6 240 12.700 1/min 10 13039

60 x 30 X 6 40 12.700 1/min 10 13050 produkt magazynowy
60 x 30 X 6 60 12.700 1/min 10 13051 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 80 12.700 1/min 10 13052 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 100 12.700 1/min 10 13053 produkt magazynowy
60 x 30 X 6 120 12.700 1/min 10 13054 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 150 12.700 1/min 10 13055 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 180 12.700 1/min 10 13056 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 240 12.700 1/min 10 13057 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 320 12.700 1/min 10 13058 produkt magazynowy

Inne wymiary i granulacje na zamdéwienie Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 192. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 192 - 193.



Sciernice listkowe trzpieniowe KLINGSPOR

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernice listkowe trzpieniowe KM 613

Wymiary w mm Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x wys. x trzpien) liczba obrotow sztuk artykutu produktu
60 x 40 x 6 40 12.700 1/min 10 13068 produkt magazynowy
60 x 40 x 6 60 12.700 1/min 10 13069 produkt magazynowy
60 x 40 X 6 80 12.700 1/min 10 13070 produkt magazynowy
60 x 40 x 6 100 12.700 1/min 10 13071
60 x 40 x 6 120 12.700 1/min 10 13072
60x40x 6 150 12.700 1/min 10 13073
60 x 40 x 6 180 12.700 1/min 10 13074
60 x 40 x 6 240 12.700 1/min 10 13075
60 x 50 X 6 40 12.700 1/min 10 13086 produkt magazynowy
60 x 50 x 6 60 12.700 1/min 10 13087 produkt magazynowy
60 x 50 x 6 80 12.700 1/min 10 13088
60 x 50 X 6 120 12.700 1/min 10 13090 produkt magazynowy
60 x50 x 6 180 12.700 1/min 10 13092
60 x 50 x 6 240 12.700 1/min 10 13093 produkt magazynowy
60 x 50 x 6 320 12.700 1/min 10 13094 produkt magazynowy
80x15x6 40 9.500 1/min 10 13104
80x 15x6 60 9.500 1/min 10 13105 produkt magazynowy
80x 15x6 80 9.500 1/min 10 13106 produkt magazynowy
80x 15x 6 120 9.500 1/min 10 13108 produkt magazynowy
80x15x6 150 9.500 1/min 10 13109
80x 15x6 240 9.500 1/min 10 13111
80x20x6 40 9.500 1/min 10 13122 produkt magazynowy
80x20x6 60 9.500 1/min 10 13123
80 x20x6 80 9.500 1/min 10 13124
80x20x6 120 9.500 1/min 10 13126
80x30x6 40 9.500 1/min 10 13140 produkt magazynowy
80 x30x6 60 9.500 1/min 10 13141 produkt magazynowy
80x30x6 80 9.500 1/min 10 13142 produkt magazynowy
80x30x6 100 9.500 1/min 10 13143 produkt magazynowy
80x30x6 120 9.500 1/min 10 13144 produkt magazynowy
80x30x6 150 9.500 1/min 10 13145 produkt magazynowy
80x30x6 240 9.500 1/min 10 13147 produkt magazynowy
80x30x6 320 9.500 1/min 10 13148 produkt magazynowy
80 x40 x 6 40 9.500 1/min 10 13158 produkt magazynowy
80 x40 x 6 60 9.500 1/min 10 13159 produkt magazynowy
80 x40 x 6 80 9.500 1/min 10 13160 produkt magazynowy
80x40x6 100 9.500 1/min 10 13161 produkt magazynowy
80 x40 x 6 120 9.500 1/min 10 13162 produkt magazynowy
80 x40 x 6 180 9.500 1/min 10 13164
80 x40 x 6 240 9.500 1/min 10 13165 produkt magazynowy
80 x 50 X 6 40 8.400 1/min 10 13176 produkt magazynowy
80 x50 x 6 60 8.400 1/min 10 13177 produkt magazynowy
80 x 50 x 6 80 8.400 1/min 10 13178 produkt magazynowy
80x50x6 100 8.400 1/min 10 13179
80x50x6 120 8.400 1/min 10 13180
80 x 50 x 6 150 8.400 1/min 10 13181
80x50x6 240 8.400 1/min 10 13183
80x50x6 320 8.400 1/min 10 13184

Inne wymiary i granulacje na zamowienie
Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 192. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 192 - 193.

Sciernice
listkowe



KLINGSPOR

Sciernice listkowe trzpieniowe

KM 615

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50

Wymiary w mm
(Sredn. x wys. x trzpien)
30x10x6
30x10x6
30x10x6
40 x20x 6
40x20x6
40 x 20 x 6
50x20x6
50x20x6
50 x 20 x 6
60 x 30 x 6
60x30x6
60 x 30 x 6
80 x40 x 6
80x40x6
80 x 40 x 6

Inne wymiary i granulacje na zamowienie

Sciernice listkowe trzpieniowe
Sciernice listkowe

Zalety
Zimny szlif dzieki zastosowaniu spoiwa MULT| m Zwiekszona wydajnos¢ na stali szlachetnej

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna zywica syntetyczna OM sﬁ

Ziarno

elektrokorund W

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | |
Granulacja Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
liczba obrotow sztuk artykutu produktu
60 25.400 1/min 10 253615
80 25.400 1/min 10 253620
120 25.400 1/min 10 253610
60 19.000 1/min 10 253616
80 19.000 1/min 10 253621
120 19.000 1/min 10 253611 produkt magazynowy
60 15.200 1/min 10 253617
80 15.200 1/min 10 253622
120 15.200 1/min 10 253612
60 12.700 1/min 10 253618
80 12.700 1/min 10 253623 produkt magazynowy
120 12.700 1/min 10 253613
60 9.500 1/min 10 253619
80 9.500 1/min 10 253624
120 9.500 1/min 10 253614

Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 192. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 192 - 193.



Sciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

Sciernica listkowa trzpieniowa,
garnkowa

KMT 614

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50
|

Wymiary w mm
(Sredn. x wys. x trzpien)
60 x40 x 6
60 x 40 x 6
60 x 40 x 6
60 x40x 6

Sciernica listkowa

NCS 600

Wymiary w mm Granulacja
(Sredn. x wys. x trzpien)
50x30x6 60
50 x 30 x 6 100
50x30x 6 150
50x30x6 240
60 x30x 6 60
60 x30x 6 100
60x30x6 150
60x30x6 240
60 x 50 x 6 60
60 x50 x 6 100
60 x50x 6 150

Inne wymiary i granulacje na zamowienie

Zalety

Mozliwos¢ szlifowania powierzchnia czotowa i walcowa

Obszary zastosowania:
Bl metal uniwersalnie

0 drewno
O tworzyw.

a sztuczne

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

elektrokorund

KLINGSPOR

S &

kS

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dopuszczalna

liczba obrotow

60
| | |
Granulacja

40

60

80

120
Zalety

10.200 1/min
10.200 1/min
10.200 1/min
10.200 1/min

Opakowanie

sztuk
10
10
10
10

Nr
artykuh

13194
13195
13196
13198

Dostepnosc
produktu

Dzieki pofaczeniu listkéw (lamelek) z widkniny i ptétna sciernego wysoka wydajnosc i delikatny
obraz powierzchni szlifowanej m Dtuga zywotnosc

Obszary zastosowania:
B stal szlachetna

B metal uniwersalnie
[J tworzywa sztuczne

Ziarnistos¢
wiékniny

coarse
medium
medium
very fine
coarse
medium
medium
very fine
coarse
medium
medium

Dopuszczalna
liczba obrotéow

12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min
10.000 1/min

Spoiwo

zywica syntetyczna

Ziarno

elektrokorund

Opakowanie

sztuk
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Nr

artykutu

258932
258933
258934
258935
258936
258937
258938
258939
258940
258941
258942

Cd. na nastepnej stronie >

A )

kS

Dostepnos¢
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

produkt magazynowy
produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 192. Wskazowki dotyczace

zastosowania: patrz str. 192 - 193.

Sciernice

listkowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe trzpieniowe

Sciernice listkowe

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Sciernica listkowa NCS 600

Wymiary w mm Granulacja Ziarnistos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x wys. x trzpien) wiokniny liczba obrotéw sztuk artykutu produktu
60 x 50 x 6 240 very fine 10.000 1/min 10 258943 produkt magazynowy
80 x 50 x 6 60 coarse 7.600 1/min 10 258944 produkt magazynowy
80 x 50 X 6 100 medium 7.600 1/min 10 258945 produkt magazynowy
80 x 50 x 6 150 medium 7.600 1/min 10 258946 produkt magazynowy
80x50x6 240 very fine 7.600 1/min 10 258947
100 x50 x 6 60 coarse 6.000 1/min 4 258948
100 x 50 x 6 100 medium 6.000 1/min 4 258949
100 x 50 x 6 150 medium 6.000 1/min 4 258950
100 x 50 x 6 240 very fine 6.000 1/min 4 258951

Sciernica trzpieniowa z wiékniny
szlifierskiej Zalety
NFS 600 Réwnomierny obraz szlifowania wykonczeniowego przez caty okres uzytkowania Sciernicy m

Optymalne narzedzie do matowania i satynowania dzigki zastosowaniu wysokiej jakosci listkow
(lamelek) z wiokniny

Obszary zastosowania: Spoiwo

B metal uniwersalnie zywica syntetyczna M @@

B stal szlachetna Ziarno

elektrokorund ‘ %
Wymiary w mm Ziarnistosc Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x wys. x trzpien) wiokniny liczba obrotow sztuk artykutu produktu

50x30x6 coarse 12.200 1/min 10 258917
50x30x6 medium 12.200 1/min 10 258918
50x30x6 very fine 12.200 1/min 10 258919
60 x 30 x 6 coarse 10.000 1/min 10 258920 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 medium 10.000 1/min 10 258921 produkt magazynowy
60 x 30 x 6 very fine 10.000 1/min 10 258922 produkt magazynowy
60 x 50 x 6 coarse 10.000 1/min 10 258923 produkt magazynowy
60 x 50 x 6 medium 10.000 1/min 10 258924 produkt magazynowy
60 x 50 x 6 very fine 10.000 1/min 10 258925 produkt magazynowy
80 x50 x 6 coarse 7.600 1/min 10 258926 produkt magazynowy
80 x50 x 6 medium 7.600 1/min 10 258927 produkt magazynowy
80 x50 x 6 very fine 7.600 1/min 10 258928 produkt magazynowy
100 x50 x 6 coarse 6.000 1/min 4 258929
100 x 50 x 6 medium 6.000 1/min 4 258930
100 x50 x 6 very fine 6.000 1/min 4 258931

Inne wymiary i granulacje na zamowienie
Uwaga: Wskazoéwki dot. minimalnej wielkosci zamoéwienia dla wyrobéw produkowanych na zamoéwienie patrz str. 192. Wskazowki dotyczace
zastosowania: patrz str. 192 - 193.






KLINGSPOR

Wynalazca sciernicy listkowej talerzowej

Sciernica listkowa talerzowa firmy KLINGSPOR od chwili jej
wprowadzenia na rynek z powodzeniem zastapita w wielu
obszarach obrobki powierzchni tradycyjna tarcze scierna.

Dzigki wachlarzowemu, promienistemu utozeniu listkow (lame-
lek) z ptétna sciernego wydajnos¢ sciernicy wzrasta kilkakrot-
nie w poréwnaniu z innymi narzedziami $ciernymi.

Materiat Metal uniwersalnie

Stal szlachetna (INOX),

Sciernice listkowe talerzowe
Wskazowki dot. zastosowania

Sciernice listkowe talerzowe firmy KLINGSPOR sg wykonane

z listkow (lamelek) z ptotna sciernego, pokrytego elektrokorun-
dem cyrkonowym, ceramicznym lub elektrokorundem, ktore
rozmieszczone sa rownomiernie na podstawie talerzowej

z wtokna szklanego lub tworzywa sztucznego wzmocnione-
go wtoknem szklanym.

Rozmieszczenie listkow (lamelek) gwarantuje rownomierng
wydajnosc narzedzia oraz brak wibracji w czasie pracy.

Aluminium, metale Farby, lakiery, tworzywa

stal stale wys:o!(ostopowe, niezelazne sztuczne, drewno
metale niezelazne
Zastosowanie Typ Strona Typ Strona Typ Strona Typ Strona
Szlifowanie po- SMT 616 Extra 206 SMT 628 Supra 211 SMT 631 Special 213
wierzchni SMT 618 Extra 207  SMT 645 Supra 214
SMT 628 Supra 211 SMT 625 Special 212
SMT 645 Supra 214 SMT 631 Special 213
SMT 625 Special 212 SMT 688 Special 215
SMT 688 Special 215 SMT 698 Special 216
SMT 800 Special 217
Obroébka spawow SMT 615 Extra 206  SMT 624 Supra 208  SMT 627 Supra 210
SMT 619 Extra 207  SMT 626 Supra 209  SMT 630 Special 213
SMT 624 Supra 208  SMT 627 Supra 210
SMT 626 Supra 209  SMT 630 Special 213
SMT 656 Special 215 SMT 696 Special 216
SMT 850 plus Special 217
Obrébka krawedzi SMT 615 Extra 206  SMT 624 Supra 208  SMT 630 Special 213 SMT 627 Supra 210
Fazowanie SMT 619 Extra 207  SMT 626 Supra 209
SMT 624 Supra 208  SMT 630 Special 213
SMT 626 Supra 209  SMT 656 Special 215
SMT 627 Supra 210  SMT 696 Special 216
SMT 656 Special 215
Obrobka spoin SMT 688 Special 215 SMT 688 Special 215
pachwinowych ‘
MFW 600 Special 218
Usuwanie rdzy, SMT 800 Special 217 SMT 800 Special 217 SMT 800 Special 217  NCD 200 Special 218
usuwanie lakierow | NCD 200 Special 218  NCD 200 Special 218  NCD 200 Special 218 PW 2000 219
PW 2000 219  PW 2000 219  PW 2000 219
Usuwanie barw SMT 800 Special 217 SMT 800 Special 217
nalotowych, warstw ; ‘
utlenionych NCD 200 Special 218  NCD 200 Special 218
PW 2000 219  PW 2000 219

Bezpieczne stosowanie narzedzi
sciernych KLINGSPOR

Sciernice listkowe talerzowe firmy KLINGSPOR sg produkowane
zgodnie z wymaganiami standardu oSa oraz normy EN13743,
przez co zagwarantowane zostaje najwyzsze bezpieczenstwo

Stosowac srodki ochrony
wzroku

Stosowac rekawice
ochronne

©
®

Stosowac maske przeciw-
pytowa

Przestrzegac zalecen
bezpieczenstwa

dla uzytkownika.

®
X

Stosowac $rodki ochrony
stuchu

Poprawne mocowanie

el a)=)

Niedopuszczalne do
szlifowania na mokro

Btedne mocowanie



Sciernice listkowe talerzowe
Wskazowki dot. zastosowania

Materiat

Czerwony pasek

Oznacza dopuszczalng
predkos¢ obrotowg
80 m/s

Wskazowki
bezpieczenstwa

Zrozumiate we wszystkich
jezykach piktogramy i
oznaczenie 0Sa

Wymiary

[

Wyttaczany pierscien

Mada in EL
D-35708 Haigy

Wymiary produktu
w milimetrach i calach

wewnetrzne oznaczenie
produkcyjne, to nie jest

data przydatnosci do

uzytku!

Linie produktow

KLINGSPOR oferuje trzy wzajemnie uzupetniajace sie linie
produktéw. Znajda Panstwo wsrod nich sciernice listkowa
talerzowa wiasciwa dla kazdego uzytkownika i kazdego

Linia produktu

Obszary zastosowania Idealna relacja ceny do
jakosci sciernicy o uniwer-
salnym przeznaczeniu.
Bardzo dobre efekty szli-
fowania réznych rodzajow

stali.

KLINGSPOR

Nazwa wyrobu

Typ

Klasa jakosci

Extra / Supra / Special

Wskazowki
bezpieczenstwa

Zrozumiate we
wszystkich jezykach
piktogramy

Numer artykutu

Oznaczenie granulacji

Sciernice listkowe

zastosowania. Wszystkie $ciernice listkowe talerzowe sa
produkowane wedtug obowigzujgcych norm, gwarantujac
tym samym najwyzszy stopien bezpieczenstwa.

Profesjonalne produkty
o doskonatej trwatosci

i wysokiej wydajnosci.

Agresywne szlifowanie
i wysoka trwatosc.

203

SPECIAL

Produkty o wysokie]
wydajnosci do zastosowan
specjalnych w przemysle

i rzemiosle. Najwyzsza
wydajnosc i najwieksza
trwatos¢ nawet przy
intensywnym uzytkowaniu.

talerzowe



KLINGSPOR

Materiaty scierne

Materiaty scierne stosowane do produkgji sciernic listko-
wych talerzowych sg poddawane duzo wiekszym obcigze-
niom niz te stosowane do produkcji paséw. Z jednej strony
predkos¢ skrawania sciernicy listkowej talerzowej jest ok.

2 do 2,5 razy wieksza niz predkos¢ skrawania przy zastoso-
waniu pasa. Z drugiej strony musi by¢ zagwarantowane takie
zuzycie podtoza, aby do szlifowania wykorzystywane byto

WCigz nowe, niezuzyte ziarno.

Z tego powodu KLINGSPOR opracowat swoj wiasny rodzaj
materiatow $ciernych przeznaczonych do produkcji tej grupy
wyrobéw. Sa one optymalnie dostosowane do zastosowa-
nia na szybkoobrotowych szlifierkach katowych (80 m/s)

i gwarantuja najwyzsze wydajnosci szlifowania oraz najdtuzsze

okresy trwaftosci (patrz wykres).

Piotno pokryte elektro-
korundem cyrkonowym

= agresywne ziarno elektro-
korundu cyrkonowego

= mocne podtoze z ptotna
kombinowanego (bawetna
i poliester)

= do stosowania tam, gdzie
wymagana jest wysoka
wydajnosc¢

Elektrokorund cyrkonowy
+ warstwa multi

= samoostrzace sie ziarno
elektrokorundu cyrkono-
wego

= podtoze z tkaniny bawet-
nianej

= Sciernica zaprojektowana
specjalnie do szlifowania
na zimno stali szlachetnej

Ptotno pokryte elektro-
korundem cyrkonowym

N

= ziarno elektrokorundu
cyrkonowego

= cCiezkie podtoze z ptotna
kombinowanego (bawetna
i poliester)

= najlepsza wydajnos¢ na
mocnych maszynach

Sciernice listkowe talerzowe
Wskazowki dot. zastosowania

3004
250
200
150

100

Wydajnosc szlifowania [g]

50

1 2 3 4 5 6 7 8
Cykle szlifowania

I Tradycyjny pas bezkoncowy z elektrokorundem cyrkonowym

Specjalnie zaprojektowane do $ciernic listkowych talerzo-
wych ptotno pokryte elektrokorundem cyrkonowym

Elektrokorund ceramiczny
+ multispoiwo

= Ziarno ceramiczne o wysokie
wydajnosci

= mocne podtoze poliestrowe

= wysoka wydajnos¢ w ob-
robce stali szlachetnej

= zimny szlif w obrobce stali
szlachetnej

Ptétno pokryte elektro-
korundem

= frwate ziarno elektro-
korundu

= tkanina bawetniana

= Sciernica zaprojektowana
specjalnie do szlifowania
metalu i metali niezelaznych




Sciernice listkowe talerzowe KLINGSPOR

Wskazowki dot. zastosowania

Budowa produktu

Trzy elementy, z jakich sktada sie sciernica listkowa talerzo-
wa, sa dopasowane do siebie tak perfekcyjnie, aby osiagnac
maksymalng wydajnosc.

Listki (lamelki)

Do produkgji swoich sciernic listkowych tale-
rzowych KLINGSPOR zaprojektowat specjal-
ne materiaty $cierne. Dzigki temu sciernica
jest optymalnie dostosowana do pracy na
szlifierkach katowych (80 m/s) w odpowied-
nich obszarach zastosowania. Gwarantuje
to najwyzsze wydajnosci szlifowania oraz
najdtuzsze okresy trwatosci.

Podstawa talerzowa

Do produkgji $ciernic listkowych talerzowych KLINGSPOR
wykorzystuje dwa rodzaje podstaw talerzowych. Jest to albo
najczesciej spotykana na rynku podstawa talerzowa z wtokna
szklanego lub podstawa talerzowa z tworzywa sztucznego
wzmocnionego wtoknem szklanym.

Zywica klejowa

Zywica klejowa taczy trwale listki z podstawa talerzowa. Jakos¢
potaczenia gwarantuje spetnienie wymagan wytrzymatosciowych
wg standardu oSa oraz norm bezpieczenstwa EN 13743,

Formy =
-
Sciernica listkowa talerzowa wypukta szlifuje mniejsza 7
powierzchniag przytozenia niz $ciernica prosta. Dzieki temu
Sciernica wypukia zbiera w jednostce czasu wieksza ilosc¢
materiatu niz ciernica prosta i dlatego nadaje sie szczegolnie do
obrébki krawedzi i spawéw. Sciernica prosta stosowana jest
gtownie do szlifowania powierzchni czotowych i ptaszczyzn.

Sciernice listkowe

talerzowe



KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 615

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

|

Wymiary w mm Granulacja
(Sredn. x otwor)

115x 22,23 40

115x 22,23 60

115x 22,23 80

125x 22,23 40

125x 22,23 60

125x 22,23 80

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 616

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

|

Wymiary w mm Granulacja
(Sredn. x otwor)

115x 22,23 40

115x 22,23 60

115x 22,23 80

125x 22,23 40

125x 22,23 60

125x 22,23 80

Sciernice listkowe talerzowe

Zalety

Uniwersalny wyrob do szlifowania krawedzi i powierzchni ze stali m Dobra wydajno$c na szlifierkach
katowych we wszystkich klasach mocy

Obszary zastosowania: Forma

wypukta 12°

Klasa jakosci

Extra

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
Podstawa talerzowa
wiokno szklane

g

Bl metal uniwersalnie

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Maks. predkosc Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc

robocza liczba obrotéw sztuk artykutu produktu
80 m/s 13.300 1/min 10 280228 produkt magazynowy
80 m/s 13.300 1/min 10 280229 produkt magazynowy
80 m/s 13.300 1/min 10 280230 produkt magazynowy
80 m/s 12.200 1/min 10 280231 produkt magazynowy
80 m/s 12.200 1/min 10 280232 produkt magazynowy
80 m/s 12.200 1/min 10 280233 produkt magazynowy

Zalety

Nadaje sie gtéwnie do szlifowania powierzchni ze stali m Dobra wydajnos¢ na szlifierkach katowych
we wszystkich klasach mocy

Obszary zastosowania: Forma

B metal uniwersalnie prosta @
Klasa jakosci
Extra
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
Podstawa talerzowa
wiékno szklane

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
robocza liczba obrotéw sztuk artykutu produktu
80 m/s 13.300 1/min 10 280234 produkt magazynowy
80 m/s 13.300 1/min 10 280245 produkt magazynowy
80 m/s 13.300 1/min 10 280246 produkt magazynowy
80 m/s 12.200 1/min 10 280247 produkt magazynowy
80 m/s 12.200 1/min 10 280248 produkt magazynowy
80 m/s 12.200 1/min 10 280249 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.



Sciernice listkowe talerzowe KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa Zalety
SMT 61 8 Nadaije sie gtéwnie do szlifowania powierzchni ze stali m Sciernica nie $lizga sie nawet przy niewielkie]
sile docisku

Obszary zastosowania: Forma

B metal uniwersalnie prosta
Klasa jakosci
Extra
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
Podstawa talerzowa
tworzywo sztuczne, wzmocnione

Granulacja ziarna Sciernego: widknem szklanym
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | |
Wymiary w mm Granulacja Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 250108 produkt magazynowy
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 250109 produkt magazynowy
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 250110 produkt magazynowy
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 253080 produkt magazynowy
125x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 253081 produkt magazynowy
125 x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 253082 produkt magazynowy
Sciernica listkowa talerzowa Zalety
SMT 61 9 Uniwersalny wyréb do szlifowania krawedzi i powierzchni ze stali m Sciernica nie $lizga sie nawet

przy niewielkiej sile docisku

Obszary zastosowania: Forma

B metal uniwersalnie wypukta 12° % g
Klasa jakosci
Extra
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy/elektrokorund
Podstawa talerzowa

tworzywo sztuczne, wzmocnione
Granulacja ziarna Sciernego: widknem szklanym

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | |
Wymiary w mm Granulacja Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 252333
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 252334
115x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 252345
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 253083 produkt magazynowy
125 x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 253084 produkt magazynowy
125 x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 253105 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

Sciernice listkowe
talerzowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa Zalety

SMT 624 Uniwersalne zastosowanie do zadan wymagajacych wysokiej jakosci w obrobce krawedzi
i powierzchni m Wysoka wydajnos¢ przy jednoczesnie spokojnej bez wstrzasowe] pracy

Obszary zastosowania: Forma
B stal szlachetna wypukta 12° %
B stal Klasa jakosci
Supra
== W (T ) = .p
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
widkno szklane

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

u | | | ] |
Wymiary w mm Granulacja Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu

100 x 16 36 80 m/s 15.300 1/min 10 224469

100 x 16 40 80 m/s 15.300 1/min 10 224470

100 x 16 60 80 m/s 15.300 1/min 10 224472

100 x 16 80 80 m/s 15.300 1/min 10 224473

100 x 16 120 80 m/s 15.300 1/min 10 224474
115 x 22,23 36 80 m/s 13.300 1/min 10 221180 produkt magazynowy
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 221181 produkt magazynowy
115x 22,23 50 80 m/s 13.300 1/min 10 221182 produkt magazynowy
115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 221183 produkt magazynowy
115x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 221184 produkt magazynowy
115x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 221185 produkt magazynowy
125x22,23 36 80 m/s 12.200 1/min 10 222106 produkt magazynowy
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 222107 produkt magazynowy
125 x 22,23 50 80 m/s 12.200 1/min 10 222108
125x22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 222109 produkt magazynowy
125x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 222110 produkt magazynowy
125x 22,23 120 80 m/s 12.200 1/min 10 222111 produkt magazynowy
150 x 22,23 40 80 m/s 10.200 1/min 10 235675 produkt magazynowy
150 x 22,23 60 80 m/s 10.200 1/min 10 235677 produkt magazynowy
150 x 22,23 80 80 m/s 10.200 1/min 10 235678
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 224480 produkt magazynowy
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 224481 produkt magazynowy
180 x 22,23 50 80 m/s 8.500 1/min 10 224482
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 224483
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 224484
180 x 22,23 120 80 m/s 8.500 1/min 10 224485

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.



Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa

SMT 626

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80

Zalety

KLINGSPOR

Wysoka wydajnos¢ m Odczuwalnie dtuzsza zywotnos¢ dzieki specjalnemu utozeniu/nachyleniu

listkow (lamelek)

Obszary zastosowania:

M stal szlachetna
W stal

Forma

wypukfa 6° % @
Klasa jakosci

Supra

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy

Podstawa talerzowa
witokno szklane

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

100 x 16
100 x 16
115x22,23
115 x 22,23
115x 22,23
115x 22,23
115 x 22,23
115x 22,23
125x22,23
125x 22,23
125x 22,23
125x22,23
125x 22,23
125x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23
180 x 22,23

80
36
40
50
60
80
120
36
40
50
60
80
120
36
40
60
80

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

15.300 1/min
15.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min

8.500 1/min

8.500 1/min

8.500 1/min

8.500 1/min

209

134095
10 134096
10 231750
10 231751 produkt magazynowy
10 83352
10 231752 produkt magazynowy
10 231753 produkt magazynowy
10 231754 produkt magazynowy
10 231755 produkt magazynowy
10 231756 produkt magazynowy
10 108485
10 231758 produkt magazynowy
10 231759 produkt magazynowy
10 231761 produkt magazynowy
10 231762 produkt magazynowy
10 94926 produkt magazynowy
10 94928 produkt magazynowy
10 94929 produkt magazynowy

Sciernice listkowe

talerzowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa Zalety

SMT 627 Dobra wydajnos¢ skrawania na stalach niestopowych m Wysoka stabilnos¢ krawedzi m Nadaje
sie rowniez do metali niezelaznych

Obszary zastosowania: Forma
B drewno wypukta 12° %

B metale niezelazne Klasa jakosci

Bl stal Supra
Ziarno
elektrokorund

Podstawa talerzowa
widkno szklane

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

u | ] | u

Wymiary w mm Granulacja Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc

(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 36 80 m/s 13.300 1/min 10 231763 produkt magazynowy
115x22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 231766 produkt magazynowy
115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 231767 produkt magazynowy
115x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 231768 produkt magazynowy
115x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 231769 produkt magazynowy
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 231771 produkt magazynowy
125x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 231772 produkt magazynowy
125x%22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 231773 produkt magazynowy
125x22,23 120 80 m/s 12.200 1/min 10 231774 produkt magazynowy
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 116342 produkt magazynowy
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 231775 produkt magazynowy
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 231776 produkt magazynowy
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 116346 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.



Sciernice listkowe talerzowe KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa Zalety

SMT 628 Wysoka wydajnosc¢ rowniez przy niewielkiej sile docisku m Bardzo dobra jakos¢ szlifowania gtownie
w trakcie obrobki powierzchni ze stali szlachetnej m Brak zjawiska zapychania ziarna lub $lizgania
sie sciernicy

Obszary zastosowania: Forma
B stal szlachetna prosta
B stal Klasa jakosci
= Supra
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
wiokno szklane

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

] | | u | ]
Wymiary w mm Granulacja Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 36 80 m/s 13.300 1/min 10 134434
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 133923 produkt magazynowy
115 x 22,23 50 80 m/s 13.300 1/min 10 134435 produkt magazynowy
115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 134436
115x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 134437 produkt magazynowy
115x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 134438
125x 22,23 36 80 m/s 12.200 1/min 10 173804 produkt magazynowy
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 173805 produkt magazynowy
125x22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 173807 produkt magazynowy
125 x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 173808 produkt magazynowy
125x 22,23 120 80 m/s 12.200 1/min 10 173809 produkt magazynowy
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 139844
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 139719 produkt magazynowy
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 139847 produkt magazynowy
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 139846
180 x 22,23 120 80 m/s 8.500 1/min 10 139845

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

Sciernice listkowe
talerzowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa Zalety

SMT 625 Odczuwalnie wyzsza wydajnos¢ i dtuzsza zywotnos¢ dzieki duzej liczbie listkow (lamelek) m Bardzo
dobra jakos¢ szlifowania gtownie w trakcie obrébki powierzchni ze stali szlachetnej m Brak zjawiska
slizgania sie sciernicy

Obszary zastosowania: Forma o
B stal szlachetna prosta = @
B stal Klasa jakosci

Special

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
tworzywo sztuczne, wzmocnione

Granulacja ziarna sciernego: widknem szklanym
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | || | | |

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 2756
115x 22,23 36 80 m/s 13.300 1/min 10 2757
115 x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 2758
115 x 22,23 50 80 m/s 13.300 1/min 10 2759
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 2760
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 2761
115 x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 3311
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 254055
125 x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 254056
125x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 254057
180 x 22,23 24 80 m/s 8.500 1/min 5 2762
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 5 2763
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 5 2764
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 5 2766
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 5 2767

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.
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Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa,
spoiwo MULTI

SMT 630

KLINGSPOR

Zalety

Specjalny wyréb do obrobki stali szlachetnej m Nadaje sie do obrobki krawedzi i powierzchni m Zimny
szlif dzieki spoiwu MULTI

Obszary zastosowania: Forma
B stal szlachetna wypukta 6° % @
O stal Klasa jakosci
Special
Ziarno
elekirokorund qyrkonowy ze spoiwem MULTI
Podstawa talerzowa
wiokno szklane
Granulacja ziarna Sciernego:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | | | | |
Wymiary w mm Granulacja Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 36 80 m/s 13.300 1/min 10 191711
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 191712 produkt magazynowy
115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 191714
115x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 191715
115x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 191716
125x 22,23 36 80 m/s 12.200 1/min 10 191717
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 191718 produkt magazynowy
125x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 191720 produkt magazynowy
125x22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 191721 produkt magazynowy
125x 22,23 120 80 m/s 12.200 1/min 10 191722 produkt magazynowy
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 191723
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 191724
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 191726
Sciernica listkowa talerzowa,
spoiwo MULTI Zalety

SMT 631

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

80

Specjalny wyroéb do obrobki stali szlachetnej m W czasie obrobki powierzchni zimne szlifowanie
dzieki zastosowaniu spoiwa MULT| m Brak zjawiska slizgania sie $ciernicy lub zapychania ziarna

Forma

prosta

Klasa jakosci

Special

Ziarno

elektrokorund qyrkonowy ze spoiwem MULTI
Podstawa talerzowa
widkno szklane

Obszary zastosowania:
B stal szlachetna
0 stal

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
|

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

Sciernice listkowe

talerzowe



KLINGSPOR Sciernice listkowe talerzowe

Sciernica listkowa talerzowa Zalety

SMT 645 Wysoka stabilnos¢ krawedzi m Bardzo dobra wydajnosc rowniez na szlifierkach katowych o duzej
mocy m Dtuga zywotnos¢ dzieki podwaojnym listkom (lamelkom)

Obszary zastosowania: Forma

B stal szlachetna prosta

B stal Klasa jakosci
Supra
Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
tworzywa sztuczne

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| u |
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 278590
115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 278591
115x22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 278592

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.
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Sciernice listkowe talerzowe KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa Zalety

SMT 656 Bardzo wysoka wydajnosc i zywotnos¢ m Wyrdb specjalny do szlifowania zgrubnego stali i stali
szlachetnej m Najlepsza wydajnos¢ w czasie stosowania na szlifierkach katowych o duzej mocy
i zwiekszonej sile docisku

Obszary zastosowania: Forma
B stal wypukta 6° %

B stal szlachetna Klasa jakosci
Special
Ziarno
elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
wtokno szklane

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| ] |

Wymiary w mm Granulacja Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc

(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 279959 produkt magazynowy
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 279960 produkt magazynowy
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 279961 produkt magazynowy
125x 22,23 40 80 m/s 12.200 1/min 10 279962 produkt magazynowy
125x 22,23 60 80 m/s 12.200 1/min 10 279963 produkt magazynowy
125x 22,23 80 80 m/s 12.200 1/min 10 279964 produkt magazynowy
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 291497

Sciernica listkowa talerzowa,
Sciernica do szlifowania rowkow Zalety

SMT 688 Specjalne narzedzie do obrébki trudno dostepnych miejsc, rowkow, ztobkow i zagtebien m Listki
materiatu sciernego wystaja daleko poza obreb talerzyka

Obszary zastosowania: Forma
B stal szlachetna prosta @
B stal Klasa jakosci

Special

Ziarno

elektrokorund cyrkonowy
Podstawa talerzowa
wiokno szklane

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

Sciernice listkowe
talerzowe



KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa,
spoiwo MULTI

SMT 696

Granulacja ziarna Sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

|
Wymiary w mm Granulacja
(Sredn. x otwor)
115x 22,23 40
115x 22,23 60
115x 22,23 80
125x 22,23 40
125x 22,23 60
125x 22,23 80
180 x 22,23 40

Sciernica listkowa talerzowa,
spoiwo MULTI

SMT 698

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60

Sciernice listkowe talerzowe

Zalety

Agresywne szlifowanie m Uniwersalne zastosowanie do obrébki krawedzi i powierzchni m Wysoka
stabilno$¢ krawedzi m Zimy szlif dzieki zastosowaniu spoiwa MULT| m Najlepsza wydajnos¢ na szli-
fierkach katowych o duzej mocy

Obszary zastosowania: Forma

B stal szlachetna wypukta 6° % @
Klasa jakosci
Special
Ziarno

elektrokorund ceramiczny
Podstawa talerzowa
witokno szklane

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Maks. predkosc Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
80 m/s 13.300 1/min 10 296596
80 m/s 13.300 1/min 10 297651
80 m/s 13.300 1/min 10 296597
80 m/s 12.200 1/min 10 296598
80 m/s 12.200 1/min 10 297652
80 m/s 12.200 1/min 10 296599
80 m/s 8.500 1/min 10 300328

Zalety

Agresywne szlifowanie m Nadaje si¢ do obrobki powierzchni m Zimy szlif dzieki zastosowaniu spoiwa
MULTI m Najlepsza wydajnosc na szlifierkach katowych o duzej mocy

Obszary zastosowania: Forma

B stal szlachetna prosta
Klasa jakosci
Special
Ziarno

elektrokorund ceramiczny
Podstawa talerzowa
wiokno szklane

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.



Sciernice listkowe talerzowe KLINGSPOR

Sciernica listkowa talerzowa Zalety

SMT 800 Wysokiej jakosci Sciernica listkowa talerzowa z wiokniny do obrobki wykonczeniowej stali
szlachetnej m Najlepsze wyniki na szlifierkach katowych o regulowanej predkosci obrotowej m
Trzy stopnie ziarnistosci wiokniny

Obszary zastosowania: Forma
B stal szlachetna wypukta 12° % @
| ISE] Klasa jakosci

Special

Podstawa talerzowa
witokno szklane

Wymiary w mm Ziarnistosc Kolor Maks. predkosé Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnos¢
(Sredn. x otwar) widkniny robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 coarse brazowa 80 m/s 13.300 1/min 5 278495
115 x 22,23 medium kasztanowa 80 m/s 13.300 1/min 5 278496
115 x 22,23 very fine niebieska 80 m/s 13.300 1/min 5 278497
125x 22,23 coarse brazowa 80 m/s 12.200 1/min 5 278498  produkt magazynowy
125x 22,23 medium kasztanowa 80 m/s 12.200 1/min 5 278499 produkt magazynowy
125x 22,23 very fine niebieska 80 m/s 12.200 1/min 5 278500  produkt magazynowy

Sciernica listkowa talerzowa KOMBI  Zalety

SMT 850 plus Wysokiej jakosci $ciernica listkowa talerzowa KOMBI m Specjalnie do obrébki spawéw WIG/TIG
na elementach ze stali szlachetnej m Réwnomierny obraz szlifu przez caty okres trwatosci Sciernicy m
Usuwanie materiatu i obrobka wykonczeniowa w jednej operacji roboczej

Obszary zastosowania: Forma

B stal szlachetna wypukfa 12° % @
Klasa jakosci
Special

Podstawa talerzowa
wiokno szklane

Wymiary w mm Granulacja Ziarnistos¢ Kolor Maks. predkos¢ Dopuszczalna Zalecana lizba Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) wiokniny robocza liczba obrotéw  obrotow sztuk artykutu produktu
115x 22,23 60 coarse brazowa 80 m/s 13.300 1/min 7.000 1/min 5 312556
115x 22,23 80 medium kasztanowa 80 m/s 13.300 1/min 7.000 1/min 5 312557
115x 22,23 120 very fine niebieska 80 m/s 13.300 1/min 7.000 1/min 5 312558
125x22,23 60 coarse brazowa 80 m/s 12.200 1/min ~ 6.400 1/min 5 312559 produkt magazynowy
125x22,23 80 medium kasztanowa 80 m/s 12.200 1/min  6.400 1/min 5 312560 produkt magazynowy
125x 22,23 120 very fine niebieska 80 m/s 12.200 1/min 6.400 1/min 5 312561 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

Sciernice listkowe

talerzowe



KLINGSPOR

Wysoko wydajny krazek z widkniny
szlifierskiej

MFW 600

Wymiary w mm Ziarnistos¢ Kolor
(Sredn. x szer. x otwar) wiokniny
150 x 6 x 22 coarse czerwona
150 x 6 x 22 medium szara
150 x 6 x 22 fine niebieska
150 x 6 x 22 very fine zielony

Sciernica czyszczaca

NCD 200

Forma

Wymiary w mm

Ziarno

Krazek z widkniny szlifierskiej /
Sciernica czyszczaca

Zalety

Specjalny wyrob do obrobki wykonczeniowej spawdw na stali szlachetnej m 4 rézne stopnie
ziarnistosci witokniny — od szlifu zgrubnego po szlif wykonczeniowy na wysoki potysk

Obszary zastosowania:
W stal

M stal szlachetna

Bl metale niezelazne

Maks. predkos¢ Dopuszczalna

robocza liczba obrotow robocza

47 m/s 6.000 1/min 22 m/s

47 m/s 6.000 1/min 22 m/s

47 m/s 6.000 1/min 22 m/s

37 m/s 4.700 1/min 22 m/s
Zalety

Spoiwo

zywica syntetyczna
Ziarno

weglik krzemu

Zalecana predkos¢ Zalecana liczba Opakowanie

obrotow sztuk
2.800 1/min 5
2.800 1/min 5
2.800 1/min 5
2.800 1/min 5

Nr
artykutu

311867
311868
311869
311870

®)
\)

Dostepnos¢
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy
produkt magazynowy

Specjalna witdknina czyszczaca z weglikiem krzemu do usuwania zabarwien nalotowych, czyszczenia
powierzchni m Brak zjawiska zapychania ziarna dzieki strukturze otwartej

Obszary zastosowania:
metal uniwersalnie
farby/lakiery/szpachle
tworzywa sztuczne
stal szlachetna

OmEN

Maks. predkos¢  Dopuszczalna

($redn. x otwor) robocza liczba obrotow
115x 22,23 e \\veglik krzemu 63 m/s 10.450 1/min
125 x 22,23 mmm  wmmmm \veglik krzemu 63 m/s 9.600 1/min

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

Forma

prosta

Spoiwo

zywica syntetyczna

Opakowanie Nr
sztuk artykutu
5 259043
5 259044

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy

produkt magazynowy



Power Wheel

Power Wheel

PW 2000

Zalety

KLINGSPOR

Specjalna witdknina nylonowa do usuwania zabarwien nalotowych, warstw utlenionych, rdzy, resztek
farby m Czyszczenie spawdw m Brak zjawiska zapychania ziarna pytem

Obszary zastosowania:
B farby/lakiery/szpachle
B tworzywa sztuczne
Bl metal uniwersalnie
B kamien

Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow
100 x 13 x 13 40 m/s 7.600 1/min
150 x 13 x 13 40 m/s 5.000 1/min
200x 13 x 13 40 m/s 3.700 1/min
Trzpien mocujacy Zalety

SD 2000

& R
/r"

J

Trzpien Element

w mm ustalajacy dla
6 1 krazek @ 100 - @ 200
8 1-2 krazki @ 100 - @ 200

Opakowanie
sztuk

10
10
10

Nr
artykutu

194625
194626
241380

S &

kS

Dostepnosc
produktu

produkt magazynowy
produkt magazynowy

Do bezpiecznego mocowania narzedzia PW 2000 na wiertarkach, watach gietkich i szlifierkach

prostych

Podktadka mocujaca
w mm

24/40/49 x 13 mm
40/49/75 x 13 mm

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 202 - 205.

Opakowanie
sztuk

1
1

Nr
artykutu

194629
194632

Dostepnosc
produktu

Sciernice listkowe

talerzowe



KLINGSPOR Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex®

Wskazowki dotyczace zastosowania

Marka KLINGSPOR Kod EAN (EAN-13)

Kronenflex®

Linia produktu Typ £ ' N Piktogramy dot. bezpieczenstwa

Maksymalna predkos¢
robocza

Piktogramy dot.
bezpieczenstwa

Numer artykutu
KLINGSPOR

Maksymalna dopusz-
czalna liczba obrotow

Informacje dotyczace
ksztattu, twardosci
i spoiwa wg EN 12413

Standard bezpieczenstwa
oSa / EN 12413)

115 x 2,5 x 22,23 mm
. . 41/2" x 3/32" x 7/8"
Ograniczenia

, Wymiary w mm i calach
zastosowania

Informacje o producencie
Obszary zastosowania
(patrz system oznaczen
kolorem)

System oznaczen kolorem tarcz do ciecia i szlifowania KLINGSPOR

Metal uniwersalnie:  Stal: Stal szlachetna: Zeliwo: Aluminium: Kamien/Beton:
szary czarny niebieski czerwony srebrny zielony

Klasy jakosci

Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex ® wystepuja w trzech
klasach jakosci z szescioma kodami kolorystycznymi w celu
szybkiej orientacji w zakresie najwazniejszych zastosowan.

Linia produktu SUPRA SPECIAL
Klasa jakosci Produkty o uniwersalnym Optymalne produkty do Produkty o wysokiej
zastosowaniu i atrakcyjnej roznych zastosowan. Bar- wydajnosci do zastosowan
relacji ceny do wydajnosci dzo dobra trwatosc¢ oraz specjalnych. Maksymalny
wysoka wydajnosc ciecia okres trwatosci i wysoka

wydajnosc¢ ciecia w kazdym
obszarze zastosowania
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Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex®

Wskazowki dotyczace zastosowania

Etykieta

Etykieta zawiera wszystkie najwazniej-
sze informacje dotyczace produktu,
producenta oraz wiasciwego
postepowania z narzedziem

Pierscien metalowy

Zawiera informacje o
okresie przydatnosci

Kronenflex”
A 24 Extra

KLINGSPOR

tarczy
Mieszanka Ptétno szklane
Ziarno: Ptotno szklane jako wkfadka wzmacniajgca odpowiada za

Obecnie wszystkie rodzaje ziarna sciernego sg wytwarzane

syntetycznie. Jedynie syntetycznie wytworzone ziarno scierne
gwarantuje niezmiennie wysokga jako$¢ w odniesieniu do ta-
kich parametrow tarczy, jak szybkosc¢ zuzycia i jakos¢ ciecia.

Zywice i wypetniacze:

Kolejnym waznym sktadnikiem tarcz do ciecia i szlifowania
sq zywice (ptynne i suche) oraz wypetniacze. Dzieki tym

komponentom mozna w czasie produkcji tarczy regulo-

wac jej wiasciwosci, jak: stabilnos¢, wydajnosc skrawa-

nia, twardos¢ i wytrzymatosc na rozerwanie oraz dosto-
sowac jg do odpowiedniego obszaru zastosowania.

221

stabilnosc¢ oraz zwieksza bezpieczenstwo tarczy. Liczba
warstw i grubosc¢ ptétna szklanego zalezy od typu tarczy oraz
jej przeznaczenia.

Im wyzsze jest potencjalne obcigzenie tarczy do ciecia (przy
cieciu maszynami recznymi jest ono wieksze niz np. przy
cieciu maszynami stacjonarnymi), tym wiecej lub tym stabil-
niejsze ptotno szklane musi zawierac tarcza. Dla cienkich tarcz
do ciecia (0,8 mm do 1,0 mm) stosowane jest bardzo cienkie
ptotno szklane, aby pomimo niewielkiej grubosci tarczy uzy-
ska¢ mozliwie wysoka zawartosc ziarna sciernego pomiedzy
poszczegdlnymi warstwami ptétna.

Tarcze do szlifowania zawieraja co najmniej trzy warstwy
ptotna szklanego.

Tarcze do ciecia

i szlifowania



KLINGSPOR

Kronenfiex

A 24 Extra
b o

1‘3’-1'*?' ,.q‘r{-‘:h-

CURE TR L - i

115 x 2,5 x 22,23 mm
4 1/2" = 32" = TA"

Bezpieczenstwo i skladowanie

Trwatosc¢ tarcz do ciecia i szlifowania zalezy w pierwszym
rzedzie od ich wilgotnosci. Tarcze do ciecia i szlifowania, nara-
zone po wyprodukowaniu na zwiekszong wilgotnos¢, traca
swa pierwotng trwatosc. Przy prawidtowym skfadowaniu tarcz

ich trwatos¢ prawie nie zmienia sie przez dtugie lata. Tarcze
do ciecia i szlifowania zagrazajg bezpieczenstwu, jezeli sa nara-
zone na bezposrednie dziatanie wody lub pary wodne;j.
Uzytkownik tarcz jest zobowiazany do ich stosowania zgod-
nie z przepisami. Z przyczyn prawnych dotyczy to rowniez
daty przydatnosci tarczy do uzytku. Dlatego obowiazuje

zasada: Tarcz do ciecia i szlifowania nie wolno stosowac po
uptywie daty przydatnosci do uzytku!

Bezpieczna praca ...

... dzieki starannosci i znajomosci zagrozen

W czasie uzytkowania tarcz do ciecia i szlifowania nalezy
unikac nizej wymienionych zagrozen:

= kontaktu ciafa z wirujaca tarcza

= pracy uszkodzonga tarcza

= pytu szlifierskiego

= wibracji

= hatasu

... dzieki osobistemu wyposazeniu ochronnemu
Nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice ochronne, srodki
ochrony stuchu i maske przeciwpytowa. W trakcie dtugotrwa-

tych i trudnych prac szlifierskich nalezy dodatkowo stosowac
ostone twarzy, fartuch skorzany i obuwie ochronne.

... dzieki ostonom ochronnym maszyny

Ostony ochronne dostarczane sa razem z maszyna. Nie wolno
ich zmieniac ani $ciggac. Stosujac sciernice garnkowe stozko-
we nalezy catkowicie ostonic¢ powierzchnie zewnetrzna.

Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex®

Wskazowki dotyczace zastosowania

Kwartat
V01 styczen-marzec
V04  kwiecien-czerwiec
V07  lipiecwrzesien
V10  pazdziernik-grudzien

Ponadto $ciernice garnkowe stozkowe moga by¢ stosowane
jedynie w potaczeniu z regulowana ostona ochronna
umozliwiajaca zmiane jej potozenia w miare zuzywania sie
tarczy i ograniczenia do minimum mozliwosci odstoniecia
narzedzia.

... dzieki kontroli wzrokowej i sprawdzeniu przed
montazem

Nalezy upewnic sie, ze liczba obrotow podana na tarczy jest
zgodna z liczba obrotow maszyny i unikac przekraczania do-
puszczalnej liczby obrotow. Nalezy starannie sprawdzic tarcze
do ciecia i szlifowania pod katem ich ewentualnego uszkodze-
nia. Nie wolno stosowac uszkodzonego narzedzia. Nasze tarcze
do ciecia i szlifowania sa oznaczone odpowiednimi piktogra-
mami dotyczacymi bezpieczenstwa.

... dzieki wtasciwemu obchodzeniu sie z narzedziem

Nalezy zwracac¢ uwage na prawidtowe obchodzenie sie
z narzedziem. Nalezy unika¢ uszkodzenia otworu mocujacego
lub tarczy w wyniku uderzenia lub upadku...

Nalezy zwraca¢ uwage na bezpieczne i prawidtowe zamo-
cowanie tarczy i uzytkowanie jej z wiasciwym kotnierzem

mocujacym.

Przed rozpoczeciem pracy kazda tarcza powinna pracowac
co najmniej przez 30 sekund z predkoscia robocza.

Nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa FEPA.

222




Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex®

Wskazowki dotyczace zastosowania

Parametrami istotnymi dla uzyskania optymalnego wyniku skra-
wania tarczami do ciecia lub szlifowania jest predko$¢ obroto-
wa oraz sifa nacisku.

Optymalna predkos¢
Za niska

Jezeli predkos¢ stosowanej maszyny jest zbyt niska, tarcze do
ciecia i szlifowania maja sktonnosc¢ do ,,nieréwnomiernego
zuzywania sie krawedzi. Szczegolnie przy obrobce materiatow
cienkich, jak na przyktad w trakcie ciecia blachy lub drutu,
ziarna sg wytamywane ze spoiwa i tarcza zuzywa sie niepro-
porcjonalnie szybko.

Optymalna

Tarcze do ciecia i szlifowania KLINGSPOR sa produktami

o wysokiej wydajnosci i zostaty zaprojektowane w taki sposob,
aby najlepsza wydajnos¢ (liczona jako stosunek ilosci usuniete-
go materiatu do stopnia zuzycia tarczy) osiggnac bezposrednio
przy ich dopuszczalnej maksymalnej predkosci obrotowe;j.
Dlatego tez nalezy w czasie pracy utrzymywac niezmiennie wy-
sokg liczbe obrotow i wybrac ewentualnie maszyne o wigksze;
mocy silnika napedowego.

Za wysoka

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotow i predkos¢ obro-
towa sa nadrukowane na etykiecie kazdej tarczy. W interesie
wiasnego bezpieczenstwa nalezy zwrdécic uwage na to, aby
w czasie szlifowania nie przekroczy¢ podanych wartosci.

Witasciwa sita nacisku

Istotnym warunkiem osiggniecia zadowalajacego wyniku ciecia
jest wiasciwe dozowanie sity nacisku.

Z mysla o oszczednosci tarczy popetniany jest czesto btad

redukowania sity nacisku i wydtuzania czasu ciecia. Jezeli taka
praktyka jest stosowana, nastepuje przegrzanie materiatu (za-
barwienie na niebiesko), tarcza do ciecia zapycha sie i ,spala”.

Dlatego tez site nacisku nalezy zawsze dobrac na tyle wysoka,
aby czas ciecia byt jak najkrétszy. Dotyczy to w szczegolnosci

materiatow wrazliwych na dziatanie temperatury o wiekszych
grubosciach.

Wiasciwa twardos¢

... tarcz do ciecia

Generalnie przy wyborze prawidfowej tarczy do ciecia obowia-
zuje ogolna zasada, ze im twardszy jest materiat do ciecia, tym
bardziej miekkie powinno byc¢ spoiwo stosowanego materiatu
sciernego.

Przyczyna: Decydujaca dla trwatosci tarczy do ciecia jest
informacja, czy powierzchnia ciecia obrabianego przedmiotu
twardnieje, czy nie. Wysoka temperatura powoduje, ze tarcza
ulega , zeszkleniu”, tracac w ten sposéb wiasciwosci tnace.

W takim przypadku twardo$¢ spoiwa powinna by¢ mniejsza

i nalezy wybrac bardziej migkka tarcze.

... tarcz do szlifowania

Rowniez dla tarcz do szlifowania obowigzuje ogdlna zasada,
ze im twardszy jest materiat, tym bardziej miekki powinno byc
SPoIWO tarczy.

Ponadto decydujaca role ogrywa rowniez cel obrobki.

Naroza i zadziory majg ostre krawedzie i fatwo wyrywaja ziar-
no scierne ze spoiwa. Dlatego tez zaleca sie wybor twardszego
spoiwa.

Jezeli obrébce poddaje sie natomiast powierzchnie lub niewiel-
kie spawy, to za twarda tarcza tatwo stepi sie i nie bedzie agre-
sywna. Wprawdzie osiagnie sie w ten sposob dobra trwatosc
tarczy, ale jedynie niewielka wydajnos¢ szlifowania i wysokie
koszty pracy.

Najlepsza do szlifowania powierzchni jest tarcza o $rednim
lub miekkim spoiwie.

KLINGSPOR

Tarcze do ciecia

i szlifowania



KLINGSPOR

Wiasciwy kat przytozenia przy cieciu

Tarcze do ciecia moga by¢ poddawane jedynie obcigzeniom

promieniowym. Tylko w ten sposob mozna unikna¢ wybicia,

wyfamania i w koncu pekniecia tarczy, szczegolnie przy duzej
sile nacisku.

Ciety przedmiot nalezy zamocowac w taki sposob, aby tarcza
nie miata mozliwosci obsuniecia sie w bok. Ponadto zaleca sie,
aby obrabiany przedmiot zamocowac mozliwie jak najblize]
miejsca ciecia, aby nie doszto do wibradji i zejscia z linii ciecia.

v
}

4

Ul

X

Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex®

Wskazowki dotyczace zastosowania

Wiasciwy kat przytozenia
przy szlifowaniu

Obraz btednego szlifowania tarcza do szlifowania (za ptaski kat przytozenia)

Tarcze do szlifowania pracuja z najwieksza wydajnoscia, jezeli
s przytozone do obrabianego przedmiotu pod katem 25-30°.

Przy tym kacie zachowana jest najlepsza relacja ilosci usuniete-
go materiatu do stopnia zuzycia tarczy. Zatem o ile to mozliwe,
nalezy zawsze wybierac ten kat przytozenia.

- fk 15° ‘ ‘ 125-30°

Kat przytozenia za ptaskil Optymalny kat przytozenia: 25-30°

W przypadku zmniejszenia kata przytozenia ponizej 15° na
obwodzie tarczy tworzy sie w czasie szlifowania podtuzna,
cienka krawedz. Juz przy niewielkiej zmianie kata szlifowania
krawed? ta moze nie zamortyzowac sity szlifowania i dojdzie
do wyfamania.

W ten sposob nie zostanie wykorzystane cenne ziarno scierne,
a ponadto powstanie niewywazenie, ktore rowniez spowoduje
koniecznos¢ wczesdniejszej wymiany tarczy.



Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex® KLINGSPOR

Wskazowki dotyczace zastosowania

Prawidtowe zamocowanie Tarcze do szlifowania wypukte
... dla lepszego przeniesienia sity grubosc¢ 4 - 10 mm
Tarcze do cigcia i szlifowania mocuje sie na maszynie za Typ 27

pomoca kQ%n?erzly mocujacych. Dzieki tym elementom naste- —
puje przeniesienie sit napedowych na tarcze. Wobec tego ze

wzgledow bezpieczenstwa bardzo wazne jest, aby nie stoso- Kotnierz mocujacy
wac uszkodzonych kotnierzy mocujacych lub nie nadajgcych
sie do uzytku.

Tarcze do ciecia ptaskie i wypukie

grubos¢ 0,8 - 4 mm

L

Nakretka mocujaca

dobrze Typ 42 Kotnierz mocujacy

ile Typ 41
™ aam e
... dla wiekszego bezpieczenstwa
Zastosowanie kotnierza mocujacego FL 76 gwarantuje
zwiekszong stabilnos¢ boczna i tym samym bezpieczniejsze
prowadzenie tarczy szczegolnie dla prostych, cienkich tarcz -_ s — _-_
do ciecia o $rednicy od 180 mm do 230 mm. Jl! x /‘! |
Stosujac kotnierz mocujacy nalezy przestrzegac obowigzu-

jacych przepisow i norm. Bezwzglednie zgodne musza by¢ Nakretka mocujaca
powierzchnia przytozenia i srednica kotnierza. Zastosowanie
kotnierzy mocujagcych o réznych srednicach jest niedozwolone.

Tarcze do ciecia
i szlifowania




KLINGSPOR

Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex®

Identyfikacja i unikanie btedow

Tarcze do ciecia

Oznaka

Powierzchnia szlifowania niebieska

Za duze zuzycie tarczy

Krzywe ciecie

Pekniecie tarczy

Postrzepiony obwdd tarczy

Tarcza skacze, wibruje

Wytamany otwér

Mozliwa przyczyna

Czas ciecia za dtugi

Za mata moc silnika napedowego

Tarcza za twarda

Grubos¢ materiatu za duza

Tarcza do ciecia za szeroka do wybranego
zastosowania

Dla jasnej powierzchni ciecia: za mata twardo$¢
tarczy

Za mata predkos¢ obrotowa

Za duzy spadek liczby obrotow

Wadliwe zamocowanie obrabianego przedmiotu

Za duza sita nacisku

Tarcza za cienka do wybranego zastosowania

Tarcza zuzyta

Zle prowadzona maszyna

Zta $rednica kotnierza mocujacego

Do szlifowania zastosowano tarcze do ciecia

Materiat niedostatecznie zamocowany

Tarcza na obwodzie spalona

Materiat niedostatecznie zamocowany

Kotnierz mocujacy zanieczyszczony lub zuzyty

Uszkodzone tozyskowanie

Niezgodne wymiary otworu tarczy i mocowania

Rozne kotnierze mocujace

Zle prowadzona maszyna

Do szlifowania zastosowano tarcze do ciecia

Wskazowki dotyczace zastosowania

Rozwigzanie

Zwiekszyc¢ posuw lub site nacisku

Zastosowac mocniejsza maszyne

Wybrac bardziej migkkie spoiwo

Cig¢ stosujac ptytkie wahadtowe przejscia przez
szerokosc przekroju z lekkim wyjéciem poza materiat
i zmniejszeniem nacisku / cig¢ mniejsze grubosci
Zastosowac ciensza tarcze do ciecia

Wybra¢ twardsze spoiwo

Zwigkszyc predkosc ciecia

Zmniejszyc¢ site nacisku lub zastosowa¢ mocniejsza
maszyne

Materiat zamocowac blizej miejsca ciecia
Zredukowac site nacisku

Zwiekszyc¢ grubosc tarczy

Wymienic tarcze

Unika¢ bocznego nacisku na tarcze

Stosowac kotnierze mocujace o identycznej srednicy
Tarcz do cigcia nie wolno uzywac do szlifowania!

Materiat zamocowac blizej miejsca ciecia

Wybrac bardziej migkkie spoiwo,
zmniejszyc site nacisku

Materiat zamocowac blizej miejsca ciecia
Oczysci¢ lub wymienic kotnierze mocujgce

Wymieni¢ maszyne lub tozyska

Zastosowac pasujgce wymiary otworu
lub pierscien redukcyjny

Stosowac kotnierze mocujace o identycznej srednicy
Zredukowac boczny nacisk na tarcze

Tarcz do cigcia nie wolno uzywac do szlifowania!



Tarcze do ciecia i szlifowania Kronenflex®
Wskazowki dotyczace zastosowania

Identyfikacja i unikanie btedow

Tarcze do szlifowania

Bezpieczne stosowanie narzedzi
sciernych KLINGSPOR

Tarcze do cigecia i szlifowania firmy KLINGSPOR sg produ-
kowane zgodnie z wymaganiami standardu oSa. Przez co
zagwarantowane zostaje najwyzsze bezpieczenstwo dla

Oznaka

Za mata wydajnos¢ szlifowania

Tarcza zapycha sie

Za duze zuzycie

Obwad nieokragty / Wytamania na
krawedzi

Tarcza bije

uzytkownika.

Mozliwa przyczyna

Przy btyszczacej powierzchni kontaktowej tarczy:

za twarde spoiwo tarczy

Niedostateczna sita szlifowania

Za mata moc maszyny

Za twarde spoiwo tarczy

Zapychanie przy metalach niezelaznych

Za mata sita nacisku

Sita nacisku za duza

Za miekkie spoiwo tarczy

Za bardzo spada liczba obrotéw maszyny

Za mata moc maszyny

Kat przytozenia za ptaski

Sita nacisku za duza

Mocowanie niecentryczne

Zuzyty wat mocujacy

Kotnierz mocujacy zuzyty, zanieczyszczony lub zty

Tarcza niewywazona

@0®

Stosowac srodki ochrony

wzroku

Stosowac maske przeciw-

pytowa

Stosowac srodki ochrony

stuchu

KLINGSPOR

Rozwigzanie

Wybrac bardziej miekkie spoiwo
Zwigkszy¢ site nacisku
Zastosowac mocniejsza maszyne

Wybra¢ bardziej miekkie spoiwo

Wybrac bardziej miekkie spoiwo lub specjalng tarcze
do cigcia dla metali niezelaznych

Zwigkszyc¢ site nacisku

Zredukowac site nacisku

Wybrac twardsze spoiwo

Zredukowac site nacisku

Zastosowac mocniejszg maszyne
Zwiekszyc kat przytozenia (co najmniej 15°)

Zredukowac site nacisku

Sprawdzi¢ srednice otworu i $Srednice mocowania,
ewentualnie dopasowac

Wymieni¢ maszyne
Wymienic / oczyscic¢ kotnierze lub sprawdzi¢ wymiary

Zastosowac nowa tarcze

Tarcze do ciecia
i szlifowania

Stosowac rekawice
ochronne

Przestrzegac zalecen
bezpieczenstwa

Niedopuszczalne do
szlifowania na mokro

S



KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Wskazowki dotyczace zastosowania

Typowe materiaty dla obrobki tymi
produktami

= stal

= stal szlachetna

= stal budowlana

= metale niezelazne
= odlewy

= kamien

= materiaty mineralne

Tarcze do ciecia Kronenflex® = materiaty lite
2,0-3,2 mm "
= ptaskowniki

Tarcze do ciecia Kronenflex® firmy KLINGSPOR o grubosci
2,0 do 3,2 mm charakteryzuja sie bardzo duzg odpornoscia
na obciagzenia boczne

= blachy

Typowe obszary zastosowania dla tych

Wazne jest to w praktyce, a w szczegdlnosci w tych obszarach .
zastosowania, w ktérych wymagane jest gtebokie ciecie prOdUktOW
w materiale, np. przy cieciu nadlewéw lub duzych profii. = odlewnie
Bardzo duze s.i’fy boczne,’vvystepujace przy tego rod;aju’ = &usamnie
pracach, stawiaja szczegolne wymagania wobec stabilnosci .

tarczy. = stocznie

. : L. o ; = konstrukcje stalowe
Pomimo swej grubosci tarcze do ciecia Kronenflex® firmy

KLINGSPOR w grubosci 2,0 do 3,2 mm przekonuja duzymi
predkosciami skrawania i wysoka trwatoscia. Tym samym sa
to idealne tarcze do tych obszarow zastosowania, w ktorych = konserwacja i naprawy
wymaga sie wysokiej wytrzymatosci tarczy na obcigzenia

boczne.

= budowa urzadzen
= Slusarstwo budowlane

Zastosowanie

(]
=
2
=4
: @
2 =
S S e R =
T &8 2 8 5 o <
2 N © ~ Y a S 8
o = < o ©T T IS Ea =
s N 2 2 @9 5 N 9 2
© — © = O = > N
< © N S c n < N 2 B o @
_ @ £ 2 o w2 E N D @ ] = | =
. . < < < © © © o =] © @ o) 5 = =
Typ Strona  Grubosci [mm] & - i i n w2 © o € E o N °
A 24 Extra 229 20-32 [ ) O [ O O O O O O O O O
A 24 R Supra 229, 235 2,5-3,0 [ J o o O O O O O
A 24 N Supra INOX 230 2,5-3,0 O ([ O [ [ [ O O O O
A 36 R Supra INOX 231 2,0-25 O O [ J [ J [ J [ J O O O
A 36 TZ Special INOX 231 2,0 O O ([ ([ [ [ @)
A 24 R/36 Special INOX 232 2,5-3,0 O O [ ] ([ J ([ J [ J
A 24 TZ Special 232 2,5-3,0 O O [ J ([ [ @)
A 46 N Supra 233 2,5-3,0 [ J [ J [ J [ J O
A 24 S Supra 233 3,0 O [ )
C 24 Extra 234 2,5-3,0 [}
C 24 R Supra 234 2,5-3,0 O [ ]

@ = gtdwne obszary zastosowan O = mozliwe obszary zastosowan



Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 — 3,2 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety

A 24 E t Standardowa tarcza o doskonatej relacji ceny do jakosci m Uniwersalne zastosowanie w obrébce
Xtra . oo T e 2 o .
metali m Szybkie ciecie, rowniez petnych przekrojow m Dobra agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢
B metal uniwersalnie srednia g
Klasa jakosci
Extra
Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
($redn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
100 x 2,5 x 16 — 80 m/s 15.300 1/min 25 188998
115x2,5x 22,23 — — 80 m/s 13.300 1/min 25 242137 produkt magazynowy
115x2,5x 22,23 -— e 80 m/s 13.300 1/min 25 231881 produkt magazynowy
115x 3,2 x 22,23 = 80 m/s 13.300 1/min 25 209014
125x2,5x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 242138 produkt magazynowy
125x2,5x%x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 231883 produkt magazynowy
125x3,2x22,23 [ 80 m/s 12.200 1/min 25 209016
150 x 2,5x 22,23 — — 80 m/s 10.200 1/min 25 235375
150x2,5x22,23 — Y 80 m/s 10.200 1/min 25 235374
180 x 2 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 286455
180 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 231874 produkt magazynowy
180 x3x22,23 — Y 80 m/s 8.500 1/min 25 231886 produkt magazynowy
230 x2x 22,23 — w— 80 m/s 6.600 1/min 25 286456 produkt magazynowy
230 x3x22,23 — w— 80 m/s 6.600 1/min 25 13492 produkt magazynowy
230x3x22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 25 231888 produkt magazynowy
Tarcza do ciecia Zalety
A 24 R Supra Optymaln,a.mieszanka do obrobki stali . MoZIiwos’/c’/stosowania do ciecia stali szlachetnej m Dobre
wiasciwosci tnace m Wysoka agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢

B stal $rednia g

[0 stal szlachetna Klasa jakosci

O zeliwo Supra
Wymiary w mm Forma Maks. predkosé Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc

($redn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
100x2,5x 16 — N 80 m/s 15.300 1/min 25 13754

115x2,5x 22,23 — w— 80 m/s 13.300 1/min 25 231859 produkt magazynowy
115x2,5x 22,23 — 80 m/s 13.300 1/min 25 231868 produkt magazynowy
125x2,5x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 231857 produkt magazynowy

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 228.

Tarcze do szlifowania
i ciecia



KLINGSPOR Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

do ciecia maszynami recznymi

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Tarcza do ciecia A 24 R Supra

Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
125x2,5x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 25 231877 produkt magazynowy
150 x 2,5x 22,23 — — 80 m/s 10.200 1/min 25 6667
180 x 3 x 22,23 — w— 80 m/s 8.500 1/min 25 231864 produkt magazynowy
180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 25 231870 produkt magazynowy
180 x 3,5x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 25 13474
230 x 3 x 22,23 — w— 80 m/s 6.600 1/min 25 231866 produkt magazynowy
230 x3x22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 25 231872 produkt magazynowy
Tarcza do ciecia INOX Zalety
A 24 N Supra Spgcjglna mieszanka zapobiega zapychaniu tarczy m Wysoka wydajnos¢ w obrc’;t;;e stali s,zllachetnej
dzieki zastosowaniu ulepszonego elektrokorundu m Bardzo dobra agresywnosc i trwatosc

u@ Obszary zastosowania: Twardos¢
B stal szlachetna niska g
OO0 aluminium Klasa jakosci
Supra
Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu

115x2,5%x 22,23 [ a1 80 m/s 13.300 1/min 25 3020

125x2,5%x22,23 — " 80 m/s 12.200 1/min 25 2951

150 x 2,5 x 22,23 — N 80 m/s 10.200 1/min 25 235377

180 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 13455

180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 25 13469

230 x3x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 13463

230 x 3 x22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 25 13477

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 228.



Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 — 3,2 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX Zalety
A 36 R Supra Bardzo dobra wydajnos¢ ciecia m Wysoka agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢

M stal szlachetna Srednia g
Klasa jakosci
Supra

115x 2 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 123208
125 x 2 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 126849
150 x 2 x 22,23 — — 80 m/s 10.200 1/min 25 251752
180 x2,5x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 123209
230x2,5x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 123833
Tarcza do ciecia INOX Zalety
A 36 TZ Special Bardzo dobra wydajnos¢ ciecia rowniez przy niewielkiej sile docisku m Bardzo wysoka agresywnosc
i trwatosc
Obszary zastosowania: Twardos¢
B stal szlachetna wysoka
0 stal Klasa jakosci
Special

115x 2 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 136549
125 x2 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 136550
180 x 2 x 22,23 — w— 80 m/s 8.500 1/min 25 136551
230 x 2 x 22,23 — m— 80 m/s 6.600 1/min 25 136552

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 228.
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Tarcze do szlifowania
i ciecia



Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm
KLINGSPOR

do cigcia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX Zalety
A24 TZ Special Optymalna mieszanka do obrobki stali szlachetnej m Bardzo wysoka agresywnosc i trwatosc¢

Obszary zastosowania: Twardos¢
M stal szlachetna wysoka g
[0 stal Klasa jakosci

Special

115 % 2,5 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 136554
125x2,5x 22,23 — Y 80 m/s 12.200 1/min 25 136555
180 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 136558
230 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 136559
Tarcza do cigecia INOX Zalety
A 24 R/36 SpeCial Specjalna t{argza dla plrlzemys’fu nuklearnego m Nie zawiera zelaza, siarki i chloru m Bardzo wysoka
agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢

B stal szlachetna $rednia @
Klasa jakosci
Special

100x2,5x 16 80 m/s 15.300 1/min 60533
115x2,5x 22,23 — 80 m/s 13.300 1/min 25 60534
125x2,5x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 2825 produkt magazynowy
180 x 3 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 25 60537 produkt magazynowy
230 x 3 x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 25 60061 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 228.
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 — 3,2 mm

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety

A 46 N Supra

B aluminium

Obszary zastosowania:

KLINGSPOR

Specjalna mieszanka zapobiega zapychaniu tarczy m Specjalna mieszanka zapobiega zapychaniu
tarczy m Bardzo dobra agresywnosc i trwato$c

Twardosc
niska g

Klasa jakosci
Supra

115x2,5x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 170707 produkt magazynowy
125x%2,5x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 170708 produkt magazynowy
180 x 3 x 22,23 — — 80 m/s 8.500 1/min 25 170709
230 x3x22,23 — w— 80 m/s 6.600 1/min 25 170710 produkt magazynowy
Tarcza do ciecia Zalety
A 24 S Supra Optymalna wydajnos¢ ciecia na odlewach i staliwach m Bardzo dobra agresywnos¢ i trwatos¢

W Zeliwo
O stal

180 x 3 x 22,23 80 m/s
230x3x22,23 — w— 80 m/s

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 228.

Obszary zastosowania:

8.500 1/min
6.600 1/min

233

Twardos¢

wysoka g
Klasa jakosci

Supra

13468
25 13462

Tarcze do szlifowania

i ciecia



KLINGSPOR

Tarcza do ciecia

C 24 Extra

Wymiary w mm
(Sredn. x szer. x otwor)
100x2,5x 16
115x2,5%x22,23
115x2,5x%x22,23
125x2,5x 22,23
125x2,5x 22,23
180 x 3 x 22,23
180 x 3 x 22,23
230x3x22,23
230 x 3 x22,23

Tarcza do ciecia

C 24 R Supra

Forma

i

Wymiary w mm
(Sredn. x szer. x otwor)
115x2,5x%x22,23
115x2,5x%x22,23
125 x 2,5 x 22,23
125x2,5x 22,23
150 x 2,5 x 22,23
180 x 3 x 22,23
230x3x22,23
230x3x22,23

Forma

I

Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 — 3,2 mm

Zalety

do ciecia maszynami recznymi

Optymalna dla wszystkich materiatow mineralnych dzieki zastosowaniu ostrego, grubego ziarna
z weglika krzemu m Dobra agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania:
Bl kamien/beton

Maks. predkos¢
robocza

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

Zalety

Dopuszczalna
liczba obrotow

15.300 1/min
13.300 1/min
13.300 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
8.500 1/min
8.500 1/min
6.600 1/min
6.600 1/min

Twardos¢

srednia g

Klasa jakosci

Extra

Opakowanie Nr Dostepnosc

sztuk artykutu produktu

25 188999
25 242143
25 231882 produkt magazynowy
25 242144
25 231884 produkt magazynowy
25 231873 produkt magazynowy
25 231887 produkt magazynowy
25 231875 produkt magazynowy
25 231889 produkt magazynowy

Optymalna dla wszystkich materiatdw mineralnych dzieki zastosowaniu ostrego, grubego ziarna
z weglika krzemu m Bardzo dobra agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania:
B kamien/beton
O zeliwo

Maks. predkosé
robocza

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 228.

Dopuszczalna
liczba obrotow

13.300 1/min
13.300 1/min
12.200 1/min
12.200 1/min
10.200 1/min
8.500 1/min
6.600 1/min
6.600 1/min

Twardos¢

srednia g

Klasa jakosci

Supra

Opakowanie Nr Dostepnosc

sztuk artykutu produktu

25 231858 produkt magazynowy
25 231867 produkt magazynowy
25 231854 produkt magazynowy
25 231878 produkt magazynowy
25 6668
25 13453 produkt magazynowy
25 231865 produkt magazynowy
25 231871 produkt magazynowy



Tarcze do ciecia Kronenflex® 2,0 — 3,2 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety
A 24 R Supra Uniwersalne zastosowanie do trudno dostepnych miejsc m Bardzo dobra agresywnosc i trwatosc¢

Obszary zastosowania: Twardos¢
B stal srednia M
O stal szlachetna Klasa jakosci
O zeliwo Supra
Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
40x2x6 — — 80 m/s 38.200 1/min 100 130536
50x2x6 — — 80 m/s 30.600 1/min 100 130537
70x2x6 — — 80 m/s 21.800 1/min 100 134234
70x2x 10 — w— 80 m/s 21.800 1/min 100 130540
Kotek mocujacy Zalety
H Bezpieczne mocowanie tarczy matej A 24 R Supra
Kotek mocujacy P y mate) P
p
.
(\ b
%
Element ustalajacy Trzpien Opakowanie Nr Dostepnosc
Srednica sztuk artykutu produktu
6 mm 6 mm 1 2790
10 mm 6 mm 1 2789

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 228.

Tarcze do szlifowania
i ciecia



KLINGSPOR

Tarcze do ciecia Kronenflex®
1,6 -2,0 mm

Tarcze do ciecia Kronenflex® firmy KLINGSPOR o grubosci 1,6
do 2,0 mm tacza w sobie dobre wiasciwosci tnace z wysoka
stabilnoscig boczna.

Za stosowaniem tych tarcz we wszystkich typowych obszarach
zastosowania, gdy ciete sg materiaty o przekrojach $redniej
wielkosci, przemawiaja liczne argumenty, jak krotki czas
ciecia, dobra stabilnos¢ i niewielkie tworzenie zadzioréw.

Zalety te w powigzaniu z szerokim spektrum zastosowania
czynia z tarcz do ciecia Kronenflex® firmy KLINGSPOR

0 grubosci 1,6 do 2,0 mm wydajny produkt uniwersalny do
codziennego uzytku w obrobce metali.

A 46 Extra 237

A 46 R Supra 237 1,6 [}
A 46 TZ Special INOX 238 1,6-19 [ J
A 46 VZ Special INOX 239 2 O

@ = glowne obszary zastosowan O = mozliwe obszary zastosowan

1,6 ([ ] O (@) (] (@] O (@) (@) (@] (@) (@)

Tarcze do ciecia Kronenflex® 1,6 - 2,0 mm

Wskazowki dotyczace zastosowania

Typowe materiaty dla obrobki tymi
produktami

= stal

= stal szlachetna

= stal budowlana

= metale niezelazne
= materiaty lane

= materiaty lite

= ptaskowniki

= blachy

= rury

Typowe obszary zastosowania dla tych
produktow

= $lusarnie

= stocznie

= konstrukcje stalowe

= budowa urzadzen

= $lusarstwo budowlane

» budowa pojazdow

(@) ([ ] O (@) (@) (@) O (@) (@)

([ ] ([ ] (] ([ ] (@) (@] (@) (@) (]
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 1,6 — 2,0 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety
A 46 Extra Niewielki zadzior po cieciu m Dobra agresywnosc i trwatos¢

Obszary zastosowania: Twardos¢
M stal szlachetna wysoka g
B metal uniwersalnie Klasa jakosci

Extra

115 x 1,6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 263247
125x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 263248 produkt magazynowy
Tarcza do ciecia INOX Zalety
Niewielki zadzior po cieciu m Bardzo dobra agresywnosc¢ i trwatosc
A 46 R Supra po cie gresy

Obszary zastosowania: Twardos¢
W stal szlachetna wysoka g
B stal Klasa jakosci

Supra

125x 1,6 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min 222954

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 236.
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 1,6 — 2,0 mm
KLINGSPOR

do cigcia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX Zalety
A 46 TZ SpeCIaI Niewielki zadzior po cieciu m Najlepsza agresywnosc i trwatos¢

Obszary zastosowania: Twardos¢
M stal szlachetna wysoka g
[0 stal Klasa jakosci

Special

100x 1,6 x 16 80 m/s 15.300 1/min 194071

115 x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 13.300 1/min 25 231879 produkt magazynowy
115x 1,6 x 22,23 -—™ " 80 m/s 13.300 1/min 25 235378
125x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 231880 produkt magazynowy
125 x 1,6 x 22,23 | 80 m/s 12.200 1/min 25 235379
150 x 1,6 x 22,23 — — 80 m/s 10.200 1/min 25 241472
180 x 1,6 x 22,23 — w— 80 m/s 8.500 1/min 25 246683 produkt magazynowy
230x1,9%x22,23 — — 80 m/s 6.600 1/min 25 246684 produkt magazynowy
230x 1,9x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 25 265044

Kotnierz mocujacy Zalety

FL 76 Zastosowanie tego kotnierza mocujacego zwigksza stabilno$¢ boczng cienkich tarcz do ciecia

w wersji prostej w srednicach od 180 do 230 mm

Ad6TZ 1 komplet 236130

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 236.
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 1,6 — 2,0 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Cienka tarcza do ciecia Zalety

A 46 VZ Special Dfuga zywotnos¢ m Tarcza KOMBI: ciecie i lekkie szlifowanie jedng tarcza m Bardzo dobra agresywnosc
ciecia m Nie jest konieczna wymiana tarczy

Obszary zastosowania: Twardos¢

M stal szlachetna wysoka g
B metale niezelazne Klasa jakosci

O stal Special

115x2 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 298176
125x2x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 298177

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 236.
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KLINGSPOR

Tarcze do ciecia Kronenflex®
0,8-1,0 mm

Tarcze do ciecia Kronenflex® firmy KLINGSPOR o grubosci
0,8 do 1,0 mm sa cienkimi tarczami o najkrétszych czasach
ciecia i najmniejszg tendencja do tworzenia gratu.

Tarcze te osiagaja petna wydajnosc gtownie przy zastosowaniu
do ciecia materiatéw cienkosciennych, umozliwiajac petne
ciecie przy minimalnym obciazeniu termicznym. Ze wzgledu
na ich wysmienite wiasciwosci tnace, ciezar wtasny maszyny
wystarcza jako sita nacisku.

Tarcze do ciecia Kronenflex® firmy KLINGSPOR o grubosci
0,8 do 1,0 mm przekonuja wysokim bezpieczenstwem,
ekonomicznoscia i wydajnoscia.

Tarcze do ciecia Kronenflex® 0,8 — 1,0 mm

Wskazowki dotyczace zastosowania

Typowe materiaty dla obrébki tymi
produktami

= stal

= stal szlachetna

= stal budowlana

= metale niezelazne
= odlewy

= profile cienkoscienne
= blachy cienkie

= rury cienkie

= blachy trapezowe
= ptaskowniki

= kanaty kablowe

= liny stalowe

Typowe obszary zastosowania
dla tych produktow

= budowa karoserii

= konserwacja i naprawy
= $lusarnie

= konstrukcje stalowe

= budowa urzadzen

= budowa zbiornikéw

= biezaca konserwacja

= slusarstwo budowlane

= budowa pojazdow

A 60 Extra 241,242 1,0 [ J (@)
A 60 R Supra INOX 243 1,0 [ ] [ ]
A 60 TZ Special INOX 243,244 1,0 [ J [ ]
T 60 AZ Special INOX 244 1,0 [ o
A 80 TZ Special INOX 241 0,8 [ [
A 60 N Supra 245 1,0 @) @)

@ = gtowne obszary zastosowan O = mozliwe obszary zastosowan

O ®© e & @ O

C ®© 6 &6 0 O
C ® @ @ O O
C ®© @ @ O O
® ® O O O O
® O O O O O
® O O O O O
® O O O O O
O O @ @ O O
O O O O O O
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 0,8 — 1,0 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety
A 80 TZ SpeCiaI Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie obcigzenie termiczne m Bardzo wysoka agresywnos¢ i trwatos¢

Obszary zastosowania: Twardos¢

M stal szlachetna wysoka g
B metale niezelazne Klasa jakosci

O stal Special

115x 0,8 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 260265
125x 0,8 x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 25 260266
Tarcza do ciecia Zalety
A 60 Extra Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie obcigzenie termiczne m Dobra agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢
W stal szlachetna wysoka g
B metal uniwersalnie Klasa jakosci

Extra

115 x 1 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 262936 produkt magazynowy
125x 1 x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 262937 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 240.
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm
KLINGSPOR

do cigcia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety

A 60 E t Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie obcigzenie termiczne m Dobra agresywnos¢ i trwatos¢ m
Xtra - o
Opakowanie: 10 tarcz w puszce z okienkiem

Obszary zastosowanis: MR o

B stal szlachetna wysoka
Bl metal uniwersalnie
Extra

125x1x22,23 80 m/s 12.200 1/min 1 szt. = 10 tarcz 310500

Minimalna wielkos¢ zamowienia = 5 puszek

Tarcza do ciecia Zalety

A 60 Ext Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie obcigzenie termiczne m Dobra agresywnosc i trwatos¢ m
Xtra : vl .
Opakowanie zbiorcze: 5 puszek w displayu

Obszary zastosowania: e

B stal szlachetna wysoka
B metal uniwersalnie
Extra

125 x 1x22,23 80 m/s 12.200 1/min 5 puszek po 10 tarcz 312031

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 240.

242




Tarcze do ciecia Kronenflex® 0,8 — 1,0 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia INOX Zalety
A 60 R Supra Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie obcigzenie termiczne m Bardzo dobra agresywnos¢ i trwatos¢

Obszary zastosowania: Twardos¢

M stal szlachetna wysoka g
B stal Klasa jakosci

[0 metale niezelazne Supra

115 x 1 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 249512

125x 1x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 249513 produkt magazynowy
Tarcza do ciecia Zalety
A 60 TZ SpeCiaI Nie zawiera zelaza, siarki i chloru m Krétkie czasy ciecia m Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie

obciazenie termiczne m Bardzo wysoka agresywnosc i trwato$c¢

Obszary zastosowania: Twardos¢

W stal szlachetna wysoka g
B metale niezelazne Klasa jakosci

O stal Special

100x 1x 16 80 m/s 15.300 1/min 202402
115x 1 x22,23 — — 80 m/s 13.300 1/min 25 231890 produkt magazynowy
115 x 1 x 22,23 — 80 m/s 13.300 1/min 25 233741
125x1x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 231891 produkt magazynowy
125 x 1x22,23 —™ " 80 m/s 12.200 1/min 25 233742

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 240.
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm
KLINGSPOR

do cigcia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety
A 60 TZ S H I Nie zawiera zelaza, siarki i chloru m Krotkie czasy ciecia m Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie
pecia zawiera zela lecia & Niew o
obcigzenie termiczne m Bardzo wysoka agresywnosc i trwatos¢ m Opakowanie: 10 tarcz w puszce
z okienkiem

Obszary zastosowania: Twardos¢

M stal szlachetna wysoka g
B metale niezelazne Klasa jakosci

O stal Special

115 x 1x22,23 80 m/s 13.300 1/min 1 szt. = 10 tarcz 310503
125x 1 x22,23 — w— 80 m/s 12.200 1/min 1 szt. =10 tarcz 310504

Minimalna wielkos¢ zamowienia = 5 puszek

Tarcza do ciecia INOX Zalety
T 60 AZ S H I Nie zawiera zelaza, siarki i chloru m Niewielki zadzior po cieciu m Niewielkie obcigzenie termiczne m
pecia -hloru = Nie
Bardzo wysoka agresywnosc i trwatos¢

Obszary zastosowania: Twardos¢

M stal szlachetna wysoka g
B metale niezelazne Klasa jakosci

B stal Special

115x 1 x22,23 80 m/s 13.300 1/min 314675
125x 1 x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 313800 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 240.
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Tarcze do ciecia Kronenflex® 0,8 — 1,0 mm KLINGSPOR

do ciecia maszynami recznymi

Tarcza do ciecia Zalety
A 60 N Supra Specjalna mieszanka zapobiega zapychaniu tarczy m Niewielki zadzior po cieciu m Bardzo dobra
agresywnos¢ i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢
B aluminium niska g
O stal Klasa jakosci

Supra

115 x 1 x22,23 80 m/s 13.300 1/min 264297
125x 1 x22,23 — — 80 m/s 12.200 1/min 25 264298

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 240.
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KLINGSPOR Kronenflex® Duze tarcze do ciecia

Wskazowki dotyczace zastosowania

Kronenflex® Duze tarcze do ciecia Tarcze do ciecia dla réznych typow

KLINGSPOR oferuje wydajne i mocne tarcze do ciecia o srednicach ~ MASZynN:
zewnetrznych 300 mm i powyzej, do specjalnych zastosowan.

= Przecinarki reczne 80 m/s

Ich duza wytrzymatosc na obcigzenia boczne pozwala na = Przecinarki reczne z uchwytem do szyn 100 m/s
bezpieczna prace w trudnych warunkach. Odpowiednie
ziarno i zywica optymalnie dobrane do kazdego
zastosowania pozwalaja na szybkie ciecie przy niewielkim
obciazeniu termicznym materiatow, a tarcze przekonuja = Przecinarki stacjonarne > 5 kW
wysoka trwatoscia. Duze tarcze do ciecia firmy KLINGSPOR,
ze wzgledu na ich doskonatg wydajnos¢ i maksymalne
bezpieczenstwo uzytkowania, stanowia idealne rozwigzanie
dla réznych zastosowan, poczynajac od przecinarek
stotowych i recznych poprzez budowe torow kolejowych az
po stacjonarne przecinarki przemystowe.

= Przecinarki stotowe przenosne < 3 kW
= Przecinarki stacjonarne do 5 kW

UWAGA! Tarcze do ciecia przeznaczone do maszyn
stacjonarnych nie moga w zadnym wypadku by¢
stosowane na maszynach z prowadzeniem recznym!

Zastosowanie Maszyny
(]
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Kronenflex® Duze tarcze do ciecia
Wskazowki dotyczace zastosowania

Produkty dla przecinarek recznych

Produkty te zostaty zaprojektowane do stosowania na ma-
szynach recznych (benzynowych, elektrycznych — wysokiej
czestotliwosci).

Wazne jest, aby podana na maszynach maksymalna
dopuszczalna predkos¢ robocza byta zgodna z informacjami
znajdujacymi sie na tarczy. Na rynku dostepne sa maszyny
pracujace z predkoscig 80 m/s i 100 m/s. Duze tarcze do
ciecia firmy KLINGSPOR sg dopuszczone do stosowania na
maszynach recznych, pracujacych z predkoscig 80 m/s.

Tarcze do ciecia szyn kolejowych stosowane na przecinarkach
z mechanizmem mocujaco - prowadzacym, sa dopuszczone
do pracy z predkoscig 100 m/s.

Produkty do zastosowania na przeno-
snych przecinarkach stotowych

Tarcze do cigcia z tej grupy nadaja sie w zwigzku z ich
gruboscia i budowa szczegdlnie do stosowania ze stabymi
przecinarkami stotfowymi. Produktow tych nie wolno
stosowac na duzych maszynach stacjonarnych i/ lub
szlifierko-przecinarkach recznych.

Charakteryzuja sie one duzg predkoscia ciecia pozwalajaca

na szybkie i zimne ciecie.

Produkty do zastosowania na przecinar-
kach stacjonarnych

Na maszynach stacjonarnych mozna ekonomicznie
i bezpiecznie cigc duze przekroje i ciezkie przedmioty.

Produkty z tego segmentu spetniaja ekstremalne wymagania
w zakresie wydajnosci i trwatosci. Dobra agresywnosc
powoduje niewielkie obcigzenie termiczne nawet przy cieciu
przedmiotéw o duzych przekrojach.

KLINGSPOR

Tarcze do ciecia

i szlifowania



KLINGSPOR Kronenflex® Duze tarcze do ciecia

Wskazowki dotyczace zastosowania

Ktora tarcza do jakiej maszyny?

Duze tarcze do ciecia do maszyn stacjonarnych i duze Srednica otworu duzej tarczy do ciecia nie pozwala na
tarcze do ciecia do maszyn recznych maja rézna konstrukcje, stwierdzenie, czy jest to tarcza do przecinarki stacjonarne;j,
zoptymalizowana do odpowiedniego typu maszyny. czy tarcza do maszyny recznej.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno zatem stosowac
tarcz przeznaczonych do maszyn stacjonarnych na maszynach
recznych.

Wiazaca informacje, ktéry typ tarczy KLINGSPOR mozna
stosowac na jakiej maszynie, zawiera tabela ponizej.

20/22,23 ogolne szlifierki reczne 80 m/s
szlifowanie
(benzynowe, elektryczne, elektryczne maszynami recznymi
300 35 20/22,23 wysokiej czestotliwosci) 80 m/s
250 3 32 100 m/s >3 KW
22,23/25,4/
300 3 30/32 100 m/s >3 KW
ciecie z uchwytem
350 3,5 25,4/32 przecinarki stacjonarne 100 m/s MOCUj3Co- >3 KW
prowadzacym
400 4,5 25,4/32 /40 100 m/s >3 KW
- 350 3,5 25,4 100 m/s >3 KW
300 3,5  20/22,23/25,4 ogolne szlifierki reczne 80 m/s ; ,
szlifowanie
(benzynowe, elektryczne, elektryczne maszynami recznymi
350 4 20/22,23/25,4  wysokiej czestotliwosci) 80 m/s
300 3,5 22,23 szlifierki reczne 100 m/s
(benzynowe, elektryczne, elektryczne ciecie z uchwytem
350 4 22,23/25,4 wysokiej czestotliwosci, hydrau- 100 m/s mocujgco-
liczne, w potaczeniu z urzadzeniem prowadzacym
400 4,5 25,4 mocujgcym) 100 m/s
300 35 20 ogc’)lnelszlifilerki reczne, maszyny 80 m/s . .
do wycinania szczelin (benzynowe, szlifowanie
elektryczne, elektryczne wysokiej maszynami recznymi
350 4 20 / 25,4 czestotliwosci) 80 m/s
300 2,5 25,4 80 m/s <3 KW
ciecie z uchwytem
350 3 25,4 przecinarka stotowa przenosna 80 m/s mOocujaco- <3 KW
prowadzgcym
400 3,5 25,4 80 m/s <3 KW
- 300 B 20 ogdlne szlifierki reczne (benzynowe, 80 m/s ; ;
. szlifowanie
elektryczne, elektryczne wysokiej . .
—r maszynami recznymi
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Duze tarcze do ciecia Kronenflex®
do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym

Tarcza do ciecia

A 24 Extra

Wymiary w mm Forma
($redn. x szer. x otwor)
300 x3,5x20 — —
300x3,5x22,23 — —

Tarcza do ciecia

C 24 Extra

KLINGSPOR

Zalety

Standardowa tarcza o doskonatej relacji ceny do jakosci m Uniwersalne zastosowanie w obrébce
metali m Zastosowanie na przecinarkach spalinowych z recznym prowadzeniem 80 m/s m Dobra
agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢
B metal uniwersalnie srednia @
Klasa jakosci
Extra
Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
80 m/s 5.100 1/min 10 288221
80 m/s 5.100 1/min 10 288222

Zalety

Optymalna do ciecia wszystkich materiatow mineralnych dzieki zastosowaniu ostrego, grubego
ziarna z weglika krzemu m Szybkie ciecie m Zastosowanie na przecinarkach spalinowych z recznym
prowadzeniem o predkosci ciecia 80 m/s m Dobra agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania:
B kamien/beton

Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna

(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow
300 x3,5x20 — w— 80 m/s 5.100 1/min
300x3,5x22,23 — — 80 m/s 5.100 1/min

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 246 - 248.

Twardos¢
Srednia @
Klasa jakosci
Extra
Opakowanie Nr Dostepnosc
sztuk artykutu produktu
10 288223
10 288224

Tarcze do szlifowania

i ciecia



KLINGSPOR

Tarcza do ciecia

A 24 R Special

Wymiary w mm
($redn. x szer. x otwor)
300 x3,5x20
300 x 3,5x 22,23
300x3,5x254
350 x4 x 20
350 x4 x 22,23
350 x4 x 25,4

Tarcza do ciecia

Forma

C 24 RT/34 Special

Wymiary w mm
(Sredn. x szer. x otwor)

300 x3,5x 20

Forma

Zalety

Duze tarcze do ciecia Kronenflex®
do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym

Szybkie ciecie, rowniez materiatdw masywnych m Optymalna mieszanka do obrobki stali m
Mozliwos¢ zastosowania rowniez do ciecia stali szlachetnej m Zastosowanie na przecinarkach
spalinowych z recznym prowadzeniem 80 m/s m Najlepsza agresywnosc i trwatosc¢

Obszary zastosowania:
W stal

[ stal szlachetna

O zeliwo

Maks. predkos¢
robocza

80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

Zalety

Dopuszczalna
liczba obrotow

5.100 1/min
5.100 1/min
5.100 1/min
4.400 1/min
4.400 1/min
4.400 1/min

Twardos¢

srednia

Klasa jakosci

Special

Opakowanie Nr

sztuk artykutu

10 288245
10 288246
10 288247
10 288248
10 288249
10 288250

&F

Dostepnosc
produktu

Specjalna mieszkanka do ciecia elementéw z betonu zbrojonego zeliwem m Zastosowanie na
przecinarkach spalinowych z recznym prowadzeniem o predkosci ciecia 80 m/s m Bardzo wysoka

agresywnos¢ i trwatosc

Obszary zastosowania:
B stal

O zeliwo

[0 kamien/beton

Maks. predkos¢
robocza

80 m/s

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 246 - 248.

Dopuszczalna
liczba obrotow

5.100 1/min

Twardos¢
srednia
Klasa jakosci
Special
Opakowanie Nr
sztuk artykutu
10 288256

F

Dostepnosc
produktu



Duze tarcze do ciecia Kronenflex® KLINGSPOR

do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym

Tarcza do ciecia Zalety

c 24 RA SpeCiaI Specjalna mieszkanka do ciecia asfaltu m Brak zjawiska zapychania tarczy m Zastosowanie na
przecinarkach spalinowych z recznym prowadzeniem o predkosci ciecia 80 m/s m Bardzo wysoka
agresywnos¢ i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢
B Asfalt wysoka @
[0 kamien/beton Klasa jakosci

Special

300 x 3,5 x 20 80 m/s 5.100 1/min 288251
350 x 4 x 20 — — 80 m/s 4.400 1/min 10 288252
350 x4 x 25,4 — — 80 m/s 4.400 1/min 10 288253
Tarcza do ciecia Zalety
C 24 RT SpeCiaI Do yvszystkich materiatow mineralnych L Bardzolvyyc_iajhe Ciecie m Zastosowanie na przecinark,a,ch
spalinowych z recznym prowadzeniem o predkosci cigcia 80 m/s m Bardzo wysoka agresywnosc
i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢

B kamier/beton $rednia @
Klasa jakosci
Special

300 x3,5x20 80 m/s 5.100 1/min 288254

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 246 - 248.
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KLINGSPOR Duze tarcze do ciecia Kronenflex®

do ciecia przecinarkami z napedem spalinowym, z recznym prowadzeniem

Tarcza do ciecia Zalety

T 24 AX S H I Uniwersalna dla wszystkich rodzajow szyn m Bardzo szybkie ciecie m Zastosowanie na przecinarkach
pecia . . cemZ
spalinowych z zaciskowym uchwytem prowadzacym. Predkosc¢ ciecia 100 m/s m Bardzo wysoka
agresywnosc i trwatos¢ dzieki zastosowaniu ulepszonego elektrokorundu specjalnego

Obszary zastosowania: Twardos¢
B stal wysoka %
Klasa jakosci
Special
Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnos¢
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
300 x3,5x22,23 — — 100 m/s 6.400 1/min 10 314012
350 x4 x 22,23 — — 100 m/s 5.500 1/min 10 314013
350 x 4 x 25,4 — w— 100 m/s 5.500 1/min 10 314014 produkt magazynowy
400 x 4 x 25,4 — — 100 m/s 4.800 1/min 10 314035

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 246 - 248.



Duze tarcze do ciecia Kronenflex®
do ciecia na maszynach stacjonarnych

Tarcza do ciecia

A 24 R Supra

Wymiary w mm
($redn. x szer. x otwor)
250 x 3 x 32
300 x 3 x22,23
300 x 3 x 25,4
300 x 3 x 30
300 x 3 x 32
350x3,5x 25,4
350 x 3,5 x 32
400 x 4,5 x 25,4
400 x 4,5 x 32
400 x 4,5 x 40

Tarcza do ciecia INOX

A 24 N Supra

Forma

Wymiary w mm
(Sredn. x szer. x otwor)

350x3,5x25,4

Forma

KLINGSPOR

Zalety

Optymalna mieszanka do obrobki stali m Mozliwos¢ zastosowania rowniez do ciecia stali szlachetnej m
Dobra wydajnos¢ ciecia m Optymalna do przecinarek stacjonarnych 3 — 5 KW m Doskonata
agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢ W=

B stal srednia &%‘E

O stal szlachetna Klasa jakosci

O zeliwo Supra

Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc

robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
100 m/s 7.600 1/min 10 2465
100 m/s 6.400 1/min 10 71365
100 m/s 6.400 1/min 10 6793
100 m/s 6.400 1/min 10 13524
100 m/s 6.400 1/min 10 231853 produkt magazynowy
100 m/s 5.500 1/min 10 13528
100 m/s 5.500 1/min 10 246687 produkt magazynowy
100 m/s 4.800 1/min 10 292933
100 m/s 4.800 1/min 10 292932 produkt magazynowy
100 m/s 4.800 1/min 10 296567

Zalety

Ulepszony elektrokorund m Specjalna mieszanka zapobiega zapychaniu tarczy m Optymalna do
przecinarek stacjonarnych 3 — 5 KW m Doskonata agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania: Twardos¢ .
B stal szlachetna niska %%1
O stal Klasa jakosci
0 aluminium Supra
Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
robocza liczba obrotéw sztuk artykutu produktu
100 m/s 5.500 1/min 10 13527

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 246 - 248.
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Duze tarcze do ciecia Kronenflex®
do ciecia na maszynach stacjonarnych

KLINGSPOR

Tarcza do ciecia

A 30 N Special

Zalety

Uniwersalne zastosowanie na maszynach stotowych m Niewielki zadzior po cieciu m Mozliwosc
zastosowania na przecinarkach stotowych < 3 KW m Bardzo wysoka agresywnosc i trwatosc

Obszary zastosowania:
stal

stal szlachetna
aluminium

zeliwo

OooOo0Om

Twardos¢
niska

Klasa jakosci
Special

Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
($redn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotéw sztuk artykutu produktu
300x2,5x 25,4 80 m/s 5.100 1/min 10 119627
350x3x254 80 m/s 4.400 1/min 10 119628
400 x 3,5 x 25,4 80 m/s 3.800 1/min 10 119629

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 246 - 248.






KLINGSPOR

Tarcze do szlifowania Kronenflex®

Tarcze do szlifowania Kronenflex® charakteryzuja sie
dtugotrwata, wysoka agresywnoscia oraz maksymalna
wydajnosciag szlifowania. Utrzymanie optymalnej relacji
pomiedzy wydajnoscig a trwatoscia narzedzia jest zagwa-
rantowane do momentu jego catkowitego zuzycia.

Tarcze do szlifowania Kronenflex® znajdujg zastosowanie we
wszystkich istotnych dziedzinach obrébki powierzchni,
krawedzi oraz usuwania zadzioréw. KLINGSPOR udzieli
Panstwu wszelkiej pomocy przy doborze tarcz do
szlifowania, oferujac odpowiednie narzedzie poczawszy od
obrobki metali, poprzez specjalne zastosowania

w obrébce stali, stali szlachetnej i metali niezelaznych, az po
zastosowania specjalistyczne przy budowie rurociggow
oraz w przemysle nuklearnym. Oferte uzupetniaja tarcze
do obrobki kamienia oraz sciernice garnkowe stozkowe.

W przypadku szczegolnych problemdw technicznych

i zapytan do Panstwa dyspozycji pozostaja pracownicy
naszego dziatu technicznego, ktérzy doradza Panstwu
zardbwno w siedzibie firmy KLINGSPOR, jak i na miejscu,
w Panstwa firmie.
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Kronenflex® Tarcze do szlifowania
Wskazowki dotyczace zastosowania

® ® O O O O stal szlachetna

Praktyczne porady

Przy wyborze tarcz do szlifowania obowigzuje ogdlna zasada,

ze im twardszy jest materiat, tym bardziej miekkie powinno

by¢ spoiwo tarczy.
Ponadto decydujaca role ogrywa rowniez cel obrobki.

Naroza i zadziory maja ostre krawedzie i fatwo wyrywaja
ziarno $cierne ze spoiwa. Dlatego tez zaleca sie wybor

twardszego spoiwa.

Jezeli obrébce poddaje sie natomiast powierzchnie lub

niewielkie spawy, to za twarda tarcza tatwo stepi sie i nie
bedzie agresywna. Wprawdzie osiggnie sie w ten sposéb
dobra trwatos¢ tarczy, ale jedynie niewielka wydajnosc
szlifowania i wysokie koszty pracy.

Najlepsza do szlifowania powierzchni jest tarcza o $rednim
lub miekkim spoiwie.

Zastosowanie
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Tarcze do szlifowania Kronenflex® KLINGSPOR

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Zalety

A 24 E t Standardowa tarcza o doskonatej relacji ceny do jakosci m Mozliwos¢ uniwersalnego stosowania
Xtra . . R »
w obrébce metali m Dobra agresywnosc i zywotnosc

Obszary zastosowania: Twardos¢

B metal uniwersalnie Srednia @
Klasa jakosci
Extra

100x 6 x 16 80 m/s 15.300 1/min 189004
115 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 13.300 1/min 10 246682 produkt magazynowy
125 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 10 231885 produkt magazynowy
150 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 10.200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 231862 produkt magazynowy
180 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 246686 produkt magazynowy
230 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 231863 produkt magazynowy
230 x 8 x 22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 10 13448 produkt magazynowy
Tarcza do szlifowania Zalety
A 24 EXtra T Optymalna do obrobki krawedzi m Dobra agresywnosc i zywotnos¢
Obszary zastosowania: Twardos¢
B metal uniwersalnie wysoka g
Klasa jakosci
Extra

180 x 6 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 13794
180 x 8 x 22,23 — Y 80 m/s 8.500 1/min 10 13445

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.
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Tarcze do szlifowania Kronenflex®
do maszyn recznych

KLINGSPOR

Tarcza do szlifowania

A 24 R Supra

Zalety

Optymalna do obrobki stali m Nadaje sie rowniez do obrobki stali szlachetnej m Duzy wybor artykutéw
w ciagtej sprzedazy m Bardzo dobra agresywnos¢ i zywotnosc

Obszary zastosowania: Twardos¢

B stal srednia g
O stal szlachetna Klasa jakosci

O zeliwo Supra

Wymiary w mm Forma Maks. predkosé Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
100x4x 16 [ B ] 80 m/s 15.300 1/min 10 13400
100x6 x 16 — N 80 m/s 15.300 1/min 10 6578
115 x4 x 22,23 — N 80 m/s 13.300 1/min 10 13746
115 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 13.300 1/min 10 231860 produkt magazynowy
125 x4 x22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 10 240831
125x6x22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 10 231861 produkt magazynowy
150 x 6 x 22,23 —™ " 80 m/s 10.200 1/min 10 13403
180 x4 x 22,23 [ B ] 80 m/s 8.500 1/min 10 13408
180 x7 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 13413
180 x 8 x 22,23 ™ 80 m/s 8.500 1/min 10 13418
180 x 10 x 22,23 [ 80 m/s 8.500 1/min 10 13423
230x4x22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 10 13428
230x6x22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 13433 produkt magazynowy
230 x 8x 22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 13438 produkt magazynowy
Tarcza do szlifowania Zalety

Specjalna tarcza do zastosowania w budowie rurociggow i zbiornikow m Nadaje sie do obrobki
spawow m \Wysoka agresywnosc i zywotnosc

A 24 R/01 Special

Obszary zastosowania: Twardos¢
B stal srednia g
O stal szlachetna Klasa jakosci

Special

Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
125 x4 x 22,23 — " 80 m/s 12.200 1/min 10 130825
180 x 4 x 22,23 — "o 80 m/s 8.500 1/min 10 13756

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.



Tarcze do szlifowania Kronenflex® KLINGSPOR

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania INOX Zalety

A24 N S Wysoka wydajnos¢ na stali szlachetnej m Optymalny stosunek pomiedzy wydajnoscia a zuzyciem m
upra i szlachetne]
Bardzo dobra agresywnosc i zywotnos¢

Obszary zastosowania: Twardos¢
M stal szlachetna niska g
0 aluminium Klasa jakosci

Supra

115 x 6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 2923 produkt magazynowy
125 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 10 2922 produkt magazynowy
180 x4 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13407
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 13412
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13417
230x6x22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 13432 produkt magazynowy
Tarcza do szlifowania Zalety
A 24 R/36 Speci al Specjalna tarcza dla przemystu nuklearnego m Nie zawiera zelaza, siarki i chloru m Optymalny stosunek

pomiedzy wydajnoscia a zuzyciem m \Wysoka agresywnosc i zywotnos¢

Obszary zastosowania: Twardos¢

B stal szlachetna srednia g
Klasa jakosci
Special

115x 6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 2488
125 x 6 x 22,23 — 80 m/s 12.200 1/min 10 2830 produkt magazynowy
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 2463 produkt magazynowy

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.
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KLINGSPOR Tarcze do szlifowania Kronenflex®

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Zalety

A 46 N Supra Brak zjawiska zapychania tarczy podczas obrobki metali niezelaznych m Optymalny stosunek pomiedzy
wydajnoscig a zuzyciem m Bardzo dobra agresywnosc i zywotnosc¢

Obszary zastosowania: Twardos¢

B aluminium niska g
Klasa jakosci
Supra

115 x 6 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 6622
125 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 12.200 1/min 10 2226 produkt magazynowy
180 x 6 x 22,23 — Y 80 m/s 8.500 1/min 10 13410 produkt magazynowy
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8.500 1/min 10 13415
Tarcza do szlifowania Zalety
A 24 S Supra fS;Iifowanilelp’raszczyzn podziatu, usuwanie resztek ukladow wlewowych m Bardzo dobra agresywnos¢
I Zywotnosc

Obszary zastosowania: Twardos¢
B Zeliwo wysoka g
[0 stal Klasa jakosci

Supra

180x 7 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 13411

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.
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Tarcze do szlifowania Kronenflex® KLINGSPOR

do maszyn recznych

Tarcza do szlifowania Zalety

Ac 24 R S Wysoka wydajnos¢ na stali i szarym zeliwie m Idealna do materiatow z wtraceniami piasku dzieki
upra ysoka wyda . . ni piasku dzik
mieszaninie ziaren z weglika krzemu i elektrokorundu m Bardzo dobra agresywnos$c i zywotnosc

Obszary zastosowania: Twardos¢

W Zeliwo wysoka g
Klasa jakosci
Supra

230x 8 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min 252871
Tarcza do szlifowania Zalety
A 24 X S H | Idealna do obrobki odlewdéw m Wysoka agresywnosc i zywotnos¢ dzieki ulepszonemu
pecia |
elektrokorundowi

Obszary zastosowania: Twardos¢

W Zeliwo wysoka g
O stal szlachetna Klasa jakosci

O stal Special

125x6 x22,23 80 m/s 12.200 1/min 231251
230 x 6 x 22,23 — 80 m/s 6.600 1/min 10 231254

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.
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KLINGSPOR

Tarcza do szlifowania

C 24 R Supra

Wymiary w mm
($redn. x szer. x otwor)

115 x 6 x 22,23
125x 6 x 22,23
180 x 6 x 22,23

Tarcze do szlifowania Kronenflex®
do maszyn recznych

Zalety

Idealna do obrobki stali i materiatéw mineralnych m Wysoka wydajnos¢ m Bardzo dobra agresywnosc

i zywotnos¢ dzieki zastosowaniu ostrego, grubego ziarna z weglika krzemu

Obszary zastosowania:
Bl kamien/beton

O zeliwo
Forma Maks. predkosé Dopuszczalna
robocza liczba obrotow
[ 80 m/s 13.300 1/min
— Y 80 m/s 12.200 1/min
— 80 m/s 8.500 1/min

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.

Twardos¢
srednia

Klasa jakosci
Supra

Opakowanie
sztuk

10
10
10

Nr
artykutu

6664
6665
13409

&

Dostepnosc
produktu



Sciernice garnkowe stozkowe Kronenflex® KLINGSPOR

do maszyn recznych

Sciernica garnkowa stozkowa Zalety

A 1 6 R Supra Do szlifowania powierzchni i obrobki spawéw m Bardzo wysoka agresywnosc dzieki zastosowaniu

ziarna grubego

Obszary zastosowania: Twardos¢
B stal srednia
O zeliwo Klasa jakosci
Supra
Wymiary w mm Forma Maks. predkos¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnos¢
($redn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
110 x 55 x 22,23 | mmm 50 m/s 8.600 1/min 6 13729
Sciernica garnkowa stozkowa Zalety
A 30 R Supra Do szlifowania powierzchni i obrobki spawow m Dobra agresywnosc i bardzo dtuga zywotnos¢
Obszary zastosowania: Twardos¢
B stal srednia
Klasa jakosci
Supra
Wymiary w mm Forma Maks. predkosc¢ Dopuszczalna Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x szer. x otwor) robocza liczba obrotow sztuk artykutu produktu
110 x 55 x 22,23 | | 50 m/s 8.600 1/min 6 13728

Uwaga: Sciernice garnkowe stozkowe wolno stosowaé wytacznie na szlifierkach katowych wyposazonych w kotpak ochronny!

Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.

Tarcze do szlifowania
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KLINGSPOR

Sciernica garnkowa stozkowa

C 16 R Supra

Wymiary w mm Forma
($redn. x szer. x otwor)
110 x 55 x 22,23 ™M

Sciernica garnkowa stozkowa

C 30 R Supra

Wymiary w mm Forma
(Sredn. x szer. x otwor)
110 x 55 x 22,23 | m |

Sciernice garnkowe stozkowe Kronenflex®

Zalety

do maszyn recznych

Do obrébki powierzchni i krawedzi m Do obrobki kamienia i materiatdéw mineralnych m Bardzo
dobra agresywnosc¢ i zywotnosc¢ dzieki zastosowaniu ostrego, grubego ziarna z weglika krzemu

Obszary zastosowania:
B kamien/beton
O zeliwo

Maks. predkos¢
robocza

50 m/s

Dopuszczalna
liczba obrotow

8.600 1/min

Zalety

Twardos¢
srednia

Klasa jakosci
Supra

Opakowanie Nr
sztuk

6 13727

artykutu

&

Dostepnosc
produktu

Do obrobki powierzchni i krawedzi m Do obrobki kamienia i materiatow mineralnych m Dobra

agresywnos¢ i zywotnos¢

Obszary zastosowania:
B kamier/beton
O zeliwo

Maks. predkos¢
robocza

50 m/s

Dopuszczalna
liczba obrotow

8.600 1/min

Twardos¢
srednia

Klasa jakosci
Supra

Opakowanie Nr

sztuk artykutu
6 13726

&

Dostepnosc
produktu

Uwaga: Sciernice garnkowe stozkowe wolno stosowaé wytacznie na szlifierkach katowych wyposazonych w kotpak ochronny!
Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 220 - 227, 256.






KLINGSPOR

Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR uzupetniaja spraw-
dzony program tarcz do ciecia Kronenflex®. Umozliwiajg one
ekonomiczne ciecie materiatow mineralnych dzieki ich bardzo
wysokiej wydajnosci i doktadnosci przy jednoczesnym dtugim
okresie trwatosci.

~TN

4 I

[ & A

Obszary zastosowania Markowa jakos¢ w atrak-
cyjnej cenie. Dla uzytkowni-
kow, ktorzy stawiaja swoim
narzedziom profesjonalne
wymagania, ale nie
wykorzystuja ich w pracy
ciggtej.

Narzedzia diamentowe
Wskazowki dot. zastosowania

Tarcze diamentowe do ciecia sprawdzity sie w budownictwie
ladowym, w budowie drog, pracach dekarskich i kamieniar-
skich.

SUPRA

SPECIAL

Profesjonalne narzedzia
o doskonatej relacji ceny
do jakosci. Dla uzytkow-
nikow, ktorzy potrzebuja
niezawodnych i wydajnych
narzedzi diamentowych
w codziennej pracy.

Wysoko wydajne narzedzia
0 ponadprzecietnej wy-
dajnosci ciecia i trwaftosci.
Dla uzytkownikow, ktorzy
nawet przy zastosowaniu
w najtrudniejszych wa-
runkach stawiaja swoim
narzedziom najwyzsze

z mozliwych wymagan

w zakresie wydajnosci

i niezawodnosci.
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Narzedzia diamentowe
Wskazowki dot. zastosowania

Tarcze diamentowe do ciecia sa wysoko wydajnymi
narzedziami, ktore w czasie pracy narazone sg na
duze obcigzenia. Dlatego tez dla swojego wtasnego
bezpieczenstwa powinni Panstwo przestrzegac naste-
pujacych wskazowek dotyczacych ich stosowania:

tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR stosowac wytacznie
z odpowiednimi maszynami szlifierskimi

przestrzegac kierunku obrotu tarczy; kierunek obrotu tarczy
wskazany strzatka musi by¢ zgodny z kierunkiem obrotu
maszyny

zZwroci¢ uwage na pewne i centryczne zamocowanie tarczy
diamentowej do ciecia

otwor tarczy diamentowej do ciecia musi by¢ zgodny ze
srednica uchwytu na maszynie

przed zamocowaniem tarczy oczysci¢ powierzchnie kotnierza
MocCujacego, Zwroci¢ uwage na prawidtowe osadzenie oraz
nakazang wielkos¢ kotnierza o srednicy 70-100 mm

prosze nie stosowac tarcz wykazujacych niewywazenie lub
bicie boczne

dodatkowo do $rodkow ochrony oczu, stuchu, rekawic oraz
maski przeciwpytowej stosowac rowniez ochrone twarzy,
skorzany fartuch oraz obuwie ochronne

KLINGSPOR

A uzebienie standardowe
— wysoka predkos¢ posuwu
B segmenty turbo
— krotkie czasy ciecia
— szybkie i trwate
C narzedzia z drobnym uzebieniem
— 0 niskim poziomie hatasu i drgan
— czyste cigcie
— spokojna praca dzieki niewielkim odstepom miedzy
segmentami
D uzebienie turbo
— bardzo spokojna praca
— czyste krawedzie ciecia

E segmenty chroniace rdzen
— zapobiegaja niszczeniu korpusu
— optymalna ochrona tarczy
— bardzo spokojna praca

F krawedz z pelnym obwodem
— czyste krawedzie ciecia
— precyzyjna praca
— krotkie czasy ciecia
G uzebienie kute
— bardzo spokojna praca
— dobra odpornos¢ na temperature
— wyzsza trwatos¢ niz w uzebieniu standardowym
— wysoki stopien bezpieczenstwa

H segmenty ochronne
— zapobiegaja niszczeniu korpusu
— chronia przed wyfamaniem segmentu
— optymalna ochrona dzigki wlutowanym segmentom

stosowac ostony ochronne znajdujace sie na maszynie

nie przekracza¢ dopuszczalnej maksymalnej predkosci robo-
czej lub maksymalnej liczby obrotow

przeznaczony do ciecia materiat trwale zamocowac

nie przecigzac (przegrzewac) tarcz diamentowych do ciecia,
stosowac przerwy na schtodzenie tarczy

nie mocowac tarczy diamentowej na site, nie szarpac, unikac
uderzen tarcza

nie kantowac, tarcze prowadzi¢ prosto
nie stosowac duzego nacisku, wystarczy sam ciezar maszyny
duze przekroje cig¢ w kilku operacjach

sprawdzi¢, czy typ tarczy diamentowej jest odpowiedni do
obrabianego materiatu

Narzedzia
diamentowe



KLINGSPOR

Uniwersalna tarcza diamentowa
do ciecia

DS 60 U

Tarcze diamentowe do ciecia

Wiasciwosci
Dobra tarcza uniwersalna
Zalety

Do obrobki wszystkich powszechnie stosowanych materiatéw budowlanych m Atrakcyjna relacja
ceny do jakosci

%
/ wﬂlr \ Obszary zastosowania: Wykonanie g

=TT
A

==
- o
1 ons = L
) ] ] &

\ —

"

N

1 I Materiaty budowlane spiekane
' 0 Ptyty chodnikowe Krawedz
Il Beton segmentowa
0 Cegtfa

115x 22,23 80 m/s
125x 22,23 80 m/s
180 x 22,23 80 m/s
230x 22,23 80 m/s

13.300 1/min szlifierka katowa
12.200 1/min szlifierka katowa
8.500 1/min szlifierka katowa
6.600 1/min szlifierka katowa

Uniwersalna tarcza diamentowa

do ciecia

DT 60 U

=
-
B
-
-1-
-
-

Wiasciwosci

9/32/1,8/7
10/32/1,8/7
14734722177
16/39/2,4/7

1 313633 produkt magazynowy
1 313634 produkt magazynowy
1 313635 produkt magazynowy
1

313636 produkt magazynowy

Dobra tarcza uniwersalna m Krawedz tngca turbo

Zalety

I Materiaty budowlane
I Cegta

[0 Beton

[0 Ptyty chodnikowe

Obszary zastosowania:

Do obrobki wszystkich powszechnie stosowanych materiatéw budowlanych m Odpowiednia
do robdt dekarskich m Gtadkie krawedzie ciecia m Atrakcyjna relacja ceny do jakosci

Wykonanie

spiekane g
Krawedz

turbo

115x 22,23 80 m/s
125x 22,23 80 m/s
180 x 22,23 80 m/s
230x 22,23 80 m/s

13.300 1/min szlifierka katowa
12.200 1/min szlifierka katowa
8.500 1/min szlifierka katowa
6.600 1/min szlifierka katowa

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.

CR*/CR*/2,0/7 1

CR*/CR*/2,4/7 1 313638 produkt magazynowy
CR*/CR*/2,4/7 1 313639

CR*/CR*/2,6/7 1

313637 produkt magazynowy

313640 produkt magazynowy
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Tarcze diamentowe do ciecia

Uniwersalna tarcza diamentowa

do ciecia

DG 60 F

Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna
($redn. x otwor)

115x 22,23

125x 22,23

180 x 22,23
200 x 30/25,4

230 x 22,23

robocza

80 m/s

80 m/s

80 m/s

80 m/s

80 m/s

Wiasciwosci

Tarcza z petnym obwodem

Zalety

LI
O

liczba obrotow

13.300 1/min

12.200 1/min

8.500 1/min

7.600 1/min

6.600 1/min

Profesjonalna tarcza diamentowa

do ciecia

DS 80 G

Obszary zastosowania:

Ptytki ceramiczne
Kafle

Maszyny

szlifierka katowa
szlifierka katowa

szlifierka katowa

szlifierka katowa,
maszyna do ciecia pfytek

szlifierka katowa

Wiasciwosci

Wykonanie

spiekane

Krawedz

z petnym obwodem

Segment w mm

llos¢/Dtug./Szer./Wys.

CR*/CR*/1,6/6
CR*/CR*/1,6/6
CR*/CR*/2,0/6
CR*/CR*/2,0/6

CR*/CR*/2,0/6

Opakowanie
sztuk

1

1

Nr
artykutu

313641
313642
313643
313644

313645

KLINGSPOR

Gtadkie krawedzie ciecia ptytek ceramicznych m Cenowo atrakcyjna tarcza o wysokiej jakosci

gy

Dostepnos¢
produktu

produkt
magazynowy
produkt
magazynowy
produkt
magazynowy
produkt
magazynowy
produkt
magazynowy

Idealna do ciecia granitu i twardego kamienia naturalnego (np. twardych granitow o wysokiej
zawartosci kwarcu) m Sciste uzebienie tarczy

O0" = mHnN

Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna

(Sredn. x otwor)

125x 22,23
180 x 22,23
230x 22,23

250 x 30/25,4
300 x 30/25,4

350 x 30/25,4

robocza

80 m/s
80 m/s
80 m/s

80 m/s

100 m/s

100 m/s

liczba obrotow

12.200 1/min
8.500 1/min
6.600 1/min

6.100 1/min

6.400 1/min

5.500 1/min

0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak

Zalety

Obszary zastosowania:

Kamien naturalny
Granit

Lastrico

Klinkier

Beton zbrojony

Kafle

Materiaty budowlane

Maszyny

szlifierka katowa
szlifierka katowa
szlifierka katowa

pilarka stotowa
do 7,5 kW

pilarka stotowa
do 7,5 kW

pilarka stotowa
do 7,5 kW

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.

Wykonanie

spawane laserowo

Krawedz
segmentowa

Segment w mm

llo$¢/Dtug./Szer./Wys.

12/30/2,8/9
18/30/2,8/9
24/30/2,8/9

28/30/28/9
30/30/28/9

34/30/28/9

Opakowanie
sztuk

1
1
1

Nr
artykutu

313678
313679
313680

313681
313682

313683

Pracuje cicho i bez wibracji m Idealna do stosowania na pilarkach stotowych m Gladkie krawedzie
ciecia

& &

Dostepnosc

produktu

Narzedzia
diamentowe



KLINGSPOR

Profesjonalna tarcza diamentowa

do ciecia

DS 80 U

Wiasciwosci

Narzedzie profesjonalne

Zalety

Tarcze diamentowe do ciecia

Uniwersalna tarcza do obrobki wszystkich powszechnie stosowanych materiatow budowlanych m
Doskonata relacja ceny do jakosci

Obszary zastosowania: Wykonanie
B Materiaty budowlane spawane laserowo
I Beton Krawedz
I Beton zbrojony segmentowa
O Klinkier
OO0 Cegta
Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnos¢
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa 8/34/2,3/10 1 313646
125x% 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa 9/32/2,3/10 1 313647  produkt magazynowy
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa 14/32/2,3/10 1 313648
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa 16/38/2,4/10 1 313649  produkt magazynowy
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min przecinarka spalin. 21/38/3,0/10 1 313650
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min prze;iilgfliéa;g%ivcgwa' 21/38/3,0/10 1 313651
350 x 20 100 m/s 5.500 1/min  przecinarka spalinowa 24/40/3,2/10 1 313652
350 x 25,4 100 mv/s 5.500 1/min  PrZecinarka spalinows, 24/40/3,2/10 1 313653

pilarka stotowa

Profesjonalna tarcza diamentowa
do ciecia

DT 80 U

Wiasciwosci
Narzedzie profesjonalne m Krawedz tnaca turbo
Zalety

Uniwersalna tarcza do obrobki wszystkich powszechnie stosowanych materiatow budowlanych m
Gfadkie krawedzie ciecia m Doskonata relacja ceny do jakosci

Obszary zastosowania: Wykonanie
B Piyty chodnikowe spiekane g
B Dachowka ceramiczna Krawedz
Il Beton turbo
I Materiaty budowlane
I Cegta
O Klinkier
Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/2,2/10 1 313654
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/2,2/10 1 313655
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/2,6/10 1 313656
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/2,6/10 1 313657

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.



Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR

Profesjonalna tarcza diamentowa

do ciecia Wiasciwosci
DS 80 B Narzedzie profesjonalne m Segmenty turbo
Zalety
Krotkie czasy ciecia m Dluga zywotnos¢ m Gladkie krawedzie ciecia m Doskonafa relacja ceny do
jakosci
Obszary zastosowania: Wykonanie
B Ptyty chodnikowe spawane laserowo g
Bl Beton Krawedz
I Materiaty budowlane segmentowa
I Beton zbrojony
[0 Piaskowiec wapienny
[0 Cegta
Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwar) robocza liczba obrotow llos¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 8/34/2,3/10 1 313658
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 9/32/2,3/10 1 313659 produkt magazynowy
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min  szlifierka katowa 10/36/2,6/10 1 315223
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa 14/32/2,6/10 1 313660 produkt magazynowy
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 16/38/2,6/10 1 313661 produkt magazynowy
Profesjonalna tarcza diamentowa
do ciecia Wiasciwosci
DS 80 A Profesjonalna tarcza do ciecia asfaltu m Specjalne segmenty m Do przecinarek spalinowych oraz

maszyn do wycinania szczelin o mocy do 7,5 kW

Zalety
Spokojna praca m Optymalna ochrona tarczy m Dobra relacja ceny do jakosci

Obszary zastosowania: Wykonanie
W Asfalt spawane laserowo
[0 Jastrych Krawedz
[0 Beton $wiezy segmentowa
Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llo$¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
300 % 20 100 m/s 6.400 1/min __Przecinarka spaiinowa, 18/38/3,2/10 1 313664
maszyna do wycinania szczelin
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min __Przecinarka spalinowa, 18/38/3,2/10 1 313665
maszyna do wycinania szczelin
350 x 20 100 m/s 5.500 1/min przecinarka spalin. 21/38/3,2/10 1 313666
350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min __ Preecinarka spalinowa, 21/38/3,2/10 1 313667

maszyna do wycinania szczelin

0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.

Narzedzia
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KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Profesjonalna tarcza diamentowa
do ciecia

DS 80 MF

Wiasciwosci

Specjalna tarcza do wycinania szczelin m Solidne wykonanie m Specjalne segmenty mfotkowe
spawane laserowo m Szerokos¢ ciecia = 6,4 mm

Zalety

Dtuga zywotnos¢ m Do usuwania resztek starej zaprawy z cegly ceramicznej, kamienia naturalnego
oraz fasad z klinkieru m Optymalna ochrona tarczy

Obszary zastosowania: Wykonanie
W Scieralne fugi cementowe spawane laserowo g
B Tynki Krawedz
B Mury segmentowa
Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwar) robocza liczba obrotow llos¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa 8/35/4,8/9 1 314116
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa 9/35/4,8/9 1 314117

Profesjonalna tarcza diamentowa
do ciecia

DG 80 F

Wiasciwosci

Profesjonalna tarcza do ciecia ptytek ceramicznych i kamionki twardej m Tarcza z petnym obwodem
Zalety

Precyzyjna praca m Krotkie czasy ciecia m Gtadkie krawedzie ciecia

Obszary zastosowania: Wykonanie
B Kamionka spiekane
B Plytki ceramiczne Krawedz

I Kafle z petnym obwodem

Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnos¢
(Sredn. x otwar) robocza liczba obrotow llos¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/1,5/7 1 313668
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/1,5/7 1 313669
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/1,5/7 1 313670
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/1,6/7 1 313671
180 x 30/25,4 80 m/s 8.500 1/min masszzy':f;ks EZE?:VS&tek CR*/CR*/1,6/7 1 313672
200 x 30/25,4 80 m/s 7.600 1/min maszyna do ciecia ptytek CR*/CR*/1,6/7 1 313673
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa CR*/CR*/1,65/7 1 313674
250 x 30/25,4 80 m/s 6.100 1/min pilarka stotowa do 2,2 kW CR*/CR*/1,65/7 1 313675
300 x 30/25,4 100 m/s 6.400 1/min pilarka stotowa do 2,2 kW CR*/CR*/2/7 1 313676
350 x 30/25,4 100 m/s 5.500 1/min pilarka stotowa do 2,2 kW CR*/CR*/2,2/7 1 313677

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.



Tarcze diamentowe do ciecia

Wysoko wydajna tarcza diamentowa
do ciecia

DS 100 UX

Wiasciwosci

Zalety

Obszary zastosowania:
Beton

Beton zbrojony

Cegta

Materiaty budowlane

Piaskowiec wapienny

Szamot

Granit

Klinkier

=== N N N

230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min przecinarka spalinowa
. przecinarka spalinowa,
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min pilarka stolowa > 2,2 kW
350 x 20 100 m/s 5.500 1/min przecinarka spalinowa
. przecinarka spalinowa,
350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min pilarka stolowa > 2,2 kW
400 x 20 100 m/s 4.800 1/min przecinarka spalinowa
400 x 25,4 100 m/s 4.800 1/min przecinarka spalinowa,

pilarka stotowa > 2,2 kW

Wysoko wydajna tarcza diamentowa
do ciecia

DS 100 U

Wiasciwosci

Zalety

Obszary zastosowania:
Beton

Beton zbrojony

Granit

Materiaty budowlane
Cegta

Piaskowiec wapienny
Szamot

OO0 EEEN

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min przecinarka spalinowa
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min _PZecinarka spalinowa,

pilarka stotowa > 2,2 kW
0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.

273

Wykonanie

spawane laserowo
Krawedz

segmentowa

19/42,6/2,8/17
19/42,6/2,8/17
22/42,1/3,0/17
22/42,1/3,0/17
25/42,1/3,0/17

25/42,1/3,0/17

1

1

313708

313709

313710

313711

313712

313713

313714

KLINGSPOR

Wysokiej jakosci tarcza do ciecia kamienia naturalnego i betonu m Diamenty powlekane tytanem
bardzo solidnie zatopione w segmentach m Wysoko$¢ segmentu 17 mm

Doskonata wydajnosc ciecia m Najwyzsza zywotnosc m Narzedzie o wysokiej wydajnosci nawet
w najtrudniejszych obszarach zastosowania

& &
i,

15/44,4/2,8/17

0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak

Wykonanie

spawane laserowo
Krawedz

segmentowa

8/425/2,4/13

9/40,3/2,4/13

13/41,2/2,4/13
15/43,4/2,6/13

18/41,5/2,8/13

18/41,5/2,8/13

Nadaje sie do obrobki roznych materiatow m Wysokos¢ segmentu 13 mm

313686

313687

313688
313689

313690

313691

Najwyzsza jakos¢ i maksymalna wydajnos¢ m Najlepsza zywotnos¢, nawet przy intensywnym
uzytkowaniu tarczy m Brak koniecznosci przerw na schtodzenie narzedzia m Duza predko$¢ posuwu

& &
s

Cd. na nastepnej stronie >

Narzedzia
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KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia DS 100 U

350 x 20 100 m/s 5.500 1/min przecinarka spalinowa 21/40,3/3,0/13 313692

przecinarka spalinowa,

350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min pilarka stolowa > 2,2 KW 21/40,3/3,0/13 1 313693
400 x 20 100 m/s 4.800 1/min przecinarka spalinowa 24/39,6/3,2/13 1 313694
400 x 25,4 100 m/s 4.800 1/min przecinarka spalinowa, 24/39,6/3,2/13 1 313695
pilarka stotowa > 2,2 kW
400 x 30 100 m/s 4.800 1/min pilarka stofowa > 2,2 kW 24/39,6/3,2/13 1 313706
0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak
Wysoko wydajna tarcza diamentowa .
do ciecia Wiasciwosci
DS 1 00 K Specjalistyczna tarcza do ciecia klinkieru na sucho m Do stosowania na pilarkach stotowych do 2 kW
Zalety

Bardzo dobra do cigcia wapienia i tupka m Brak koniecznosci przerw na schtodzenie narzedzia m
Duza predkos¢ posuwu

Obszary zastosowania: Wykonanie
Klinkier spawane laserowo

-y u
' )_ B tupek Krawedz
I Materiaty budowlane segmentowa
/ [0 Beton zbrojony %
0 Cegta
230x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa 15/43,4/2,6/13 313722
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min  Przecinarka spalinowa, 18/41,5/2,8/13 1 313723

pilarka stotowa
300 x 30 100 m/s 6.400 1/min pilarka stotowa 18/41,5/2,8/13 1 313724
przecinarka spalinowa,
pilarka stotowa
350 x 30 100 m/s 5.500 1/min pilarka stotowa 21/40,3/3,0/13 1 313726
przecinarka spalinowa,
pilarka stotowa
400 x 30 100 m/s 4.800 1/min pilarka stotowa 24/39,6/3,2/13 1 313728

350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min 21/40,3/3,0/13 1 313725

400 x 25,4 100 m/s 4.800 1/min 24/39,6/3,2/13 1 313727

0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.

274




Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR

Wysoko wydajna tarcza diamentowa Wsiasciwosci

do ciecia Profesjonalna tarcza do ciecia betonu oraz betonu zbrojonego m Dodatkowo nadaje sie do
DS 100 B materiatéw o strukturze sciernej m Do stosowania z bruzdownicami do wycinania szczelin w murze
Zalety

Tarcza o wysokiej wydajnosci do szczegolnie intensywnego ciecia m Brak koniecznosci przerw na
schtodzenie narzedzia m Duza predkos¢ posuwu m Diugie czasy nieprzerwanej pracy m Wydajna
przy cieciu betonu zbrojonego

Obszary zastosowania: Wykonanie
W Beton spawane laserowo
| Bgton zprOJony , Krawedz
B Piaskowiec wapienny
segmentowa
B Cegta
B Materialy budowlane
B Szamot
I Jastrych
I Klinkier
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa 8/42,5/2,4/13 313696
125x22,23 80 m/s 12.200 1/min  S2hfierka katowa, frezarka do 9/40,5/2,6/13 1 313697
wycinania szczelin w murze
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min ~ 2ifierka katowa, frezarka do 11/40,5/2,6/13 1 313835
wycinania szczelin w murze
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  S2fierka katowa, frezarka do 13/41,2/2,6/13 1 313698
wycinania szczelin w murze
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa 15/43,4/2,6/13 1 313699
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min przecinarka spalinowa 20/41,5/2,8/13 1 313700
przecinarka spalinowa, pilarka
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min  stotowa > 2,2 kW, maszyna do 20/41,5/2,8/13 1 313701  produkt magazynowy
wycinania szczelin do 15 kW
350 x 20 100 m/s 5.500 1/min przecinarka spalinowa 24/40,3/3,0/13 1 313702  produkt magazynowy
przecinarka spalinowa, pilarka
350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min  stofowa > 2,2 kW, maszyna do 24/40,3/3,0/13 1 313703  produkt magazynowy
wycinania szczelin do 15 kW
400 x 20 100 m/s 4.800 1/min przecinarka spalinowa 28/39,6/3,2/13 1 313704
przecinarka spalinowa, pilarka
400 x 25,4 100 m/s 4.800 1/min  stotowa > 2,2 kW, maszyna do 28/39,6/3,2/13 1 313705 produkt magazynowy
wycinania szczelin do 15 kW
450 x 25,4 80 m/s 3.400 1/min  maszyna do wycinania szczelin 25/39,6/3,6/13 1 313707

0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.
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KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Wysoko wydajna tarcza diamentowa
do ciecia Wiasciwosci

DS 1 00 A Wyréb o wysokiej wydajnosci do ciecia asfaltu m Specjalne segmenty m Do pracy z przecinarkami
spalinowymi oraz maszynami do wycinania szczelin o mocy do 15 KW
Zalety

Spokojna praca i optymalna ochrona tarczy m Tnie szybko i bez wibracji m Brak koniecznosci przerw
na schtodzenie narzedzia m Duza predkos¢ posuwu

Obszary zastosowania: Wykonanie

B Asfalt spawane laserowo @
I Jastrych Krawedz

I Beton Swiezy segmentowa

300 x 20 100 m/s 6.400 1/min przecinarka spalinowa 18/41,5/2,8/13 313715
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min el e il 18/41,5/2,8/13 1 313716
maszyna do wycinania szczelin do 15 kW
350 x 20 100 m/s 5.500 1/min przecinarka spalinowa 21/40,3/3,0/13 1 313717 RS
magazynowy
350 x 25,4 100 m/s 5.500 1/min s 21/40,3/3,0/13 1 313718 e
maszyna do wycinania szczelin do 15 kW magazynowy
400 x 20 100 m/s 4.800 1/min przecinarka spalinowa 24/39,6/3,2/13 1 313719
400 x 25,4 100 m/s 4.800 1/min przedinarka spalinowa 24/39,6/3,2/13 1 313720 produkt
maszyna do wycinania szczelin do 15 kW magazynowy
450 x 25,4 80 m/s 3.400 1/min przedinarka spalinowa 25/39,6/3,6/13 1 313721

maszyna do wycinania szczelin do 15 kW
0d srednicy 300 mm z otworem na zabierak

Wysoko wydajna tarcza diamentowa Wiasciwosci

do ciecia Tarcza do ciecia ptytek ceramicznych o wysokiej wydajnosci i grubosci zaledwie 1,2 mm m Super
DT 1 00 F cienka krawedz tnaca turbo m Nadaje sie do ciecia ptytek ceramicznych, twardej kamionki i ptyt
z granitu
Zalety

Precyzyjna i szybka praca, nawet na najtwardszych materiatach m Moze by¢ stosowana bez przerw
na schtodzenie narzedzia m Wydajna m Wysoki stopien bezpieczenstwa wyrobu

Obszary zastosowania: Wykonanie

B Kamionka spiekane g
B Plytki ceramiczne Krawedz

I Kamien naturalny turbo

I Granit

[0 Kafle

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa CR*/CR*/1,2/7 313684
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa CR*/CR*/1,2/7 1 313685 produkt magazynowy

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.
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Sciernice talerzowe diamentowe KLINGSPOR

Profesjonalna $ciernica talerzowa

diamentowa Wiasciwosci
DS 80 BT Dwurzedowa profesjonalna $ciernica talerzowa diamentowa m Do szlifowania betonu
Zalety

Doskonata wydajnos¢ m Wysoka agresywnos¢ przy niewielkim uzyciu sity m Doskonata relacja ceny
do jakosci

Obszary zastosowania: Wykonanie
Il Beton lutowane g
I Materiaty budowlane Krawedz
Il Gazobeton segmentowa
I Cegta
I Piaskowiec wapienny
Il Szamot
Wymiary w mm  Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 18/8/6 1 313729
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa 18/8/6 1 313733
Wysoko wydajna sciernica talerzowa
diamentowa Wiasciwosci
DS 1 00 BT Dwurzedowa profesjonalna sciernica talerzowa diamentowa m Do szlifowania betonu
Zalety

Dobre odprowadzanie pytu m Agresywne szlifowanie m Dtuga zywotnosc

Obszary zastosowania: Wykonanie
M Beton spawane g
B Materialy budowlane Krawedz
B Piyty chodnikowe segmentowa
I Klinkier
Il Beton zbrojony
[ Granit
0 Piaskowiec wapienny
Wymiary w mm Maks. predkos¢ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnosc
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llo$¢/Dtug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 8 / w ksztafcie litery ,z"/ 10/ 5 1 313730
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa 12/ w ksztatcie litery ,z” /10/5 1 313731

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.
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Sciernice talerzowe diamentowe /

KLINGSPOR Wiertta diamentowe

Wysoko wydajna sciernica talerzowa
diamentowa Wiasciwosci

DS 1 00 ET Sciernica talerzowa diamentowa o wysokiej wydajnosci, ze spawanymi indukcyjnie segmentami
w ksztatcie litery ,c” m Usuwa pozostatosci kleju, powtoki i pokrycia malarskie

Zalety

Bardzo duza wydajnosc przy jednoczesnie najwyzszym bezpieczenstwie wyrobu m Pracuje bez
wibracji

Obszary zastosowania: Wykonanie

B Powloki epoksydowe spawane g
B Resztki kleju Krawedz

B Graffiti segmentowa

125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 8 /w ksztatcie litery ,c” /5/5 313732

Profesjonalne wiertto diamentowe Wiasciwosci

do wiercenia na sucho Profesjonalne wiertto do wiercenia na sucho w twardych materiatach jak np. kamionka szlachetna,
DV 80 FB ptyty granitowe i kafle
Zalety

Super doktadne, precyzyjne wiercenie m Gtadkie krawedzie, precyzyjne otwory m Bez pekania,
rozsadzania, odfamywania m Brak koniecznosci stosowania wody m Doskonata relacja ceny do

jakosci

Obszary zastosowania: Wykonanie

Bl Kamionka lutowane prézniowo sﬁ
B Plytki ceramiczne Krawedz

B Kafle z petnym obwodem

t, szesciokat wiertarka 1 313734

8 1/4" Bit, szesciokat wiertarka 32 1 313735
10 1/4" Bit, szeSciokat wiertarka 32 1 313736
12 1/4" Bit, szesciokat wiertarka 32 1 313737
14 1/4" Bit, szesciokat wiertarka 32 1 313738

Odpowiedni osprzet: Nawiertak ABH 80, patrz strona 280

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.
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Wiertta koronkowe

Profesjonalne wiertto koronkowe
diamentowe do wiercenia na sucho

DV 80 FK

Srednica w mm Element
ustalajacy

26 M 14

38 M 14

58 M 14

65 M 14

70 M 14

80 M 14

112 M 14

Profesjonalne wiertto koronkowe
diamentowe

DS 80 UD

KLINGSPOR

Wiasciwosci

Profesjonalne wiertto koronkowe, nadajace sie do wszystkich powszechnie stosowanych szlifierek
katowych m Odpowiednie do najtwardszych ptytek ceramicznych, muru i kamionki szlachetnej m
Daje sie centrowac z reki

Zalety

Super doktadne, precyzyjne wiercenie m Gtadkie krawedzie, precyzyjne otwory m Bez pekania,
rozsadzania, odtamywania m Brak koniecznosci stosowania wody

Wykonanie

B Kamionka lutowane prézniowo g
B Ptytki ceramiczne Krawedz

B Kafle z petnym obwodem

Maszyny Dtugos¢ Opakowanie Nr Dostepnos¢
uzytkowa w mm sztuk artykutu produktu

szlifierka katowa 45 1 313739
szlifierka katowa 45 1 313740
szlifierka katowa 35 1 313741
szlifierka katowa 35 1 313742
szlifierka katowa 35 1 313743
szlifierka katowa 35 1 313744
szlifierka katowa 35 1 313745

Wiasciwosci

Do obrobki materiatow miekkich do srednio twardych, jak np. cegfa, klinkier i szamot

Zalety
Gfadkie krawedzie ciecia m Dtuga zywotnosc¢

Obszary zastosowania: Wykonanie
B Mury spawane laserowo sﬁiﬁvﬁ
B Cegta Krawedz
B Piaskowiec wapienny segmentowa
Srednica w mm Otwor Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Dostepnosc
pod gwint llos¢/Diug./Szer./Wys. sztuk artykutu produktu
68 M 16 wiertarka 4/20/3,5/8 1 313746
82 M 16 wiertarka 6/20/3,5/8 1 313747

Odpowiedni osprzet: Uchwyt adaptacyjny ABH 200, patrz strona 280

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 266 - 267.
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KLINGSPOR Uchwyt adaptacyjny / Nawiertak

Uchwyt adaptacyjny Wiasciwosci
ADS 200 Element ustalajacy SDS / szesciokat z rozwiertakiem 8 mm do artykutu DS 80 UD

5 4 A

115 DS 80 UD szesciokat 1 komplet 236442
115 DS 80 UD SDS 1 Set 236588
Nawiertak Wiasciwosci
ABH 80 Podparcie do profesjonalnego wiertta diamentowego DV 80 FB

DV 80 FB 1 313807
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KLINGSPOR

Narzedzia scierne R-Flex

...53 stosowane do obrobki precyzyjnej powierzchni réznego
rodzaju. Pomimo elastycznej struktury charakteryzuja sie
dtugim okresem trwatosci oraz stabilnoscia formy, az do ich
catkowitego zuzycia.

Sciernice trzpieniowe do polerowania i do szlifowania

...s3 oferowane w wielu wymiarach i granulacjach. Maja
zastosowanie w budowie aparatow i zbiornikow, w przemysle
lotniczym i samochodowym, jak tez w przemysle spozywczym
i chemicznym.

Narzedzia do marmurkowania

...stosowane sg do otrzymywania specjalnych efektow po-
wierzchniowych przy réwnomiernym obrazie szlifu. Narzedzia
do marmurkowania R-Flex wykorzystuje sie z powodzeniem
do obrobki stali szlachetnej i aluminium w budowie zbiorni-
kow oraz przy budowie kuchni zbiorowego zywienia.

Kostka do szlifowania recznego Schleiffix

...czysci, poleruje i matuje roznorodne materiaty, jak metal,
drewno, farby, tworzywa sztuczne, guma i papier. Oprocz
zastosowania przemystowego nadaje sie do prac w gospo-
darstwie domowym (czyszczenie stopy zelazka, krawedzi nart
itp.) oraz przy pielegnacji samochodu. Skutecznosc¢ kostki
mozna wzmocnic¢ poprzez dodanie wody, mydta, nafty lub
past. Wyrob oferowany jest w czterech roznych granulacjach,
pozwalajacych na optymalna obrobke powierzchni roznego
rodzaju.

Elastyczne narzedzia scierne
Wskazowki dot. zastosowania

Koto scierne R-Flex

W zaleznosci od rodzaju zastosowania, kota scierne R-Flex
dostepne sa z ziarnem weglika krzemu lub elektrokorundu,
w roznych twardosciach spoiwa i wymiarach. Typowe obszary
zastosowania to np. usuwanie zadziorow z elementoéw z two-
rzywa sztucznego, szlifowanie wykonczeniowe instrumentow
chirurgicznych, wygtadzanie (docieranie) ostrzy i ostrzenie
nozy.

Kota scierne R-Flex, dzieki elastycznemu spoiwu z ktérego
sa wykonane, fatwo mozna profilowa¢. W czasie szlifowania
dopasowuija sie do konturéw przedmiotu obrabianego.

Z  ciagliwe, odporne na $cieranie do 30 m/s

E nie zapychajace sie, agresywne do 15 m/s
(nadaje sie szczegdlnie do aluminium)

W miekkie, elastyczne (nadaje sie do 5 m/s

szczegolnie do stali szlachetnej)

RFS 651 spoiwo E 283
R-Flex RFM 652 spoiwo E 284

RFR 654 spoiwo Z/ E 286

SFM 656 spoiwo W 284
Schleiffix

SFK 655 kostka do szlifowania recznego 285, 286

@ = gtéwne obszary zastosowann O = mozliwe obszary zastosowan

® ([ ]
([ ]
([ ] ® ([ ] O (@) O ([ ] O (@)
([ ]
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Elastyczne narzedzia Scierne KLINGSPOR

Sciernice trzpieniowe do szlifowania i polerowania

Sciernice trzpieniowe do szlifowania

i polerowania R-Flex Zalety

RFS 651 Uniwersalne Sciernice trzpieniowe do polerowania i do szlifowania wykonczeniowego m Delikatne
szlifowanie dzieki elastycznej strukturze m Zastosowanie az do catkowitego zuzycia

Obszary zastosowania: Spoiwo

B aluminium tworzywa sztuczne sﬁ@ QM
B stal szlachetna Ziarno

B metale niezelazne elektrokorund

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| u |
40x 15 x 6 E 15 m/s 7.000 1/min 14006
40x15x6 120 E 15 m/s 7.000 1/min 10 14007
40 x 15 x 6 240 E 15 m/s 7.000 1/min 10 14008
50x 10x 6 240 E 15 m/s 5.700 1/min 10 14012
60 x 30 x 6 60 E 15 m/s 4.800 1/min 10 14030
60 x 30 x 6 120 E 15 m/s 4.800 1/min 10 14031
60 x 30 x 6 240 E 15 m/s 4.800 1/min 10 14032

Uwaga: Wskazoéwki dot. zastosowania: patrz str. 282.
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KLINGSPOR Elastyczne narzedzia scierne

Narzedzia do marmurkowania

Narzedzie do marmurkowania Zalety

RFM 652 Daje satynowo-matowy obraz szlifu m Delikatne szlifowanie dzieki elastycznej strukturze m
Zastosowanie az do catkowitego zuzycia

Obszary zastosowania: Spoiwo
B aluminium tworzywa sztuczne
B metale niezelazne Ziarno

weglik krzemu

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

u ]
30x30x6 E 8 m/s 5.000 1/min 14033
30x30x6 120 E 8 m/s 5.000 1/min 10 14034
40 x30x 6 120 E 8 m/s 3.800 1/min 10 14036
50x30x6 60 E 8 m/s 3.000 1/min 10 14037
50x30x6 120 E 8 m/s 3.000 1/min 10 14038
Narzedzie do marmurkowania
Schleiffix Zalety
SFM 656 Daje ozdobny, delikatny obraz szlifu na powierzchniach ze stali szlachetnej m Delikatne szlifowanie

dzieki elastycznej strukturze m Zastosowanie az do catkowitego zuzycia

B stal szlachetna tworzywa sztuczne
Ziarno
weglik krzemu

m Obszary zastosowania: Spoiwo @

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| |
30x30x6 W 5 m/s 3.200 1/min 13856
30x30x6 120 W 5 m/s 3.200 1/min 10 13857
40x30x 6 60 W 5m/s 2.400 1/min 10 13859
40x30x6 120 W 5m/s 2.400 1/min 10 13860

Cd. na nastepnej stronie >

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 282.
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Elastyczne narzedzia Scierne KLINGSPOR

Narzedzia do marmurkowania / Kostka do szlifowania recznego

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Narzedzie do marmurkowania Schleiffix SFM 656

50 x 30 x 6 W 5m/s 1.900 1/min 13862
50x30x6 120 w 5m/s 1.900 1/min 10 13863
60 x 30 x 6 60 W 5 m/s 1.600 1/min 10 13865
60 x 30 x 6 120 W 5 m/s 1.600 1/min 10 13866
Kostka do szlifowania recznego Zalety
SFK 655 Kostka do szlifowania recznego do szlifowania wykonczeniowego i czyszczenia w réznych

obszarach zastosowania m Zastosowanie do wielu rodzajow materiatow m \Wydajnosc czyszczenia
znacznie zwieksza sie poprzez zastosowanie srodkéw pomocniczych m Delikatne szlifowanie
dzieki elastycznej strukturze m Zastosowanie az do catkowitego zuzycia

Obszary zastosowania: Spoiwo ;g

W farby/lakiery tworzywa sztuczne
: B szkfo/kamien Ziarno
e *‘ﬂ B drewno weglik krzemu
TN B gy, B tworzywa sztuczne
B skora
B metal uniwersalnie

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| | | |
80 x 50 x 20 18 sztuk w displayu 13800
80 x 50 x 20 60 18 sztuk w displayu 13801 produkt magazynowy
80 x 50 x 20 120 18 sztuk w displayu 13802 produkt magazynowy
80 x 50 x 20 240 18 sztuk w displayu 13803 produkt magazynowy
150 x 80 x 20 30 1 13804
150 x 80 x 20 60 1 13805
150 x 80 x 20 120 1 63231
150 x 80 x 20 240 1 13807

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 282.
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KLINGSPOR Elastyczne narzedzia Scierne

Kostka do szlifowania recznego / Koto scierne R-Flex

Kostka do szlifowania recznego Zalety

SFK 655 Kostka do szlifowanialrecznego do szl@fowani.a Wykohc;eniowegq i czyszczenia w réznych .
obszarach zastosowania m Zastosowanie do wielu rodzajéw materiatow m Wydajnosc czyszczenia
znacznie zwieksza sie poprzez zastosowanie srodkow pomocniczych m Delikatne szlifowanie
dzieki elastycznej strukturze m Zastosowanie az do catkowitego zuzycia

Obszary zastosowania: Spoiwo ;g

B farby/lakiery tworzywa sztuczne
B szkio/kamien Ziarno

B drewno weglik krzemu

B tworzywa sztuczne

B skora

B metal uniwersalnie

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

| ] | ]
80 x 50 x 20 60, 120, 240 1 72129
Koto $cierne R-Flex Zalety
RFR 654 Usuwanie zadzioréw, matowanie, szlifowanie wykonczeniowe jednym narzedziem m Dobrze

dopasowuije sie do ksztattow przedmiotu obrabianego m Delikatne szlifowanie dzieki elastycznej
strukturze m Zastosowanie az do catkowitego zuzycia

Obszary zastosowania: Spoiwo
B stal szlachetna tworzywa sztuczne g/k
B stal Ziarno

B metale niezelazne elektrokorund/weglik krzemu

B aluminium

B tworzywa sztuczne

[0 szkto

Granulacja ziarna sciernego:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
| | |

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 282.
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KLINGSPOR Frezy z weglikow spiekanych

Wskazowki dot. zastosowania

Wydajne frezy dopasowane do ksztatu [ a0 e

p0W|erZChnl HF 100 A Walec czoto bez uzebienia 290
Znajdujace sie w programie produkcji KLINGSPOR frezy z we- -
glikéw spiekanych sa produkowane z najwieksza precyzjg przy ~ HF 1008 Walec czoto z uzebieniem 290
zachowaniu standardow najwyzszej jakosci. Rozne rodzaje _
uzebienia s dostosowane do wymagan obrébki najrézniej- HFIDOICH BKullisteswalcony 220
szych materiatow.
HF 100D  Kulisty 292
HF 100 E  Elipsoidalny 292
HF 100 F  Hiperboliczny o zakonczeniu kulistym 293
HF 100 G Hiperboliczny o zakonczeniu ostrym 293
. . HF 100 H  Plomien 294
Maksymalne liczby obrotow
HF 100J  Stozkowy 60 stopni 294
HF 100 K Stozkowy 90 stopni 295
HF 100 L Kulisto-stozkowy 295
2/2,4/3 100.000
4/48/5/6/63 65.000 HF 100 M Stozek o zakonczeniu ostrym 296
Svidiel/AI0MAIl 55.000 HF 100 N Jaskétczy ogon 296
12/12,7 35.000
16 25.000 HF 100 Komplet, 40 frezow 297
19,2 20.000
25.4 15.000 HF 100 Komplet, 5 frezéw 297
O O e e e O O ® ¢ O e ¢ O e O O O O
3 ® O O e o O
6 e 6 6 o o o o o O O O O O e e e e O O (@)

@ = gldwne obszary zastosowann O = mozliwe obszary zastosowan
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Frezy z weglikow spiekanych
Wskazowki dot. zastosowania

Wazne wskazowki bezpieczenstwa

Prosze pamieta¢, aby maksymalnie 30% czesci roboczej
narzedzia miato kontakt z obrabianym przedmiotem.

Dla frezow z weglikéw spiekanych o wydtuzonym chwycie
nalezy odpowiednio zmniejszy< liczbe obrotow.

Frezy z weglikow spiekanych nalezy mocowac wytacznie
w uchwytach pozbawionych luzu.

Prosze pamietac, ze wybrany frez pracuje w dopuszczalnym
zakresie liczby obrotow. Nieprzestrzeganie zalecen stwarza
ryzyka w zakresie bezpieczenstwa i moze mie¢ ujemny
wplyw na wydajno$¢ narzedzia.

Stosujac frezy z weglikow spiekanych nalezy przestrzegac
przepiséw BHP. Na opakowaniach umieszczono piktogramy
dotyczace bezpieczenstwa pracy.

KLINGSPOR

Zestawienie rodzajow uzebienia

2

Uzebienie standardowe o dobrych
wiasciwosciach wykonczeniowych do
zastosowan ogolnych

3 Aluminium

Wysoka wydajnosc i zredukowane za-
pychanie sie narzedzia w czasie obrobki
materiatow miekkich, dajacych dtugie

wiory, jak aluminium i tworzywa sztuczne

6 Hit handlowy

Uzebienie krzyzowe do zastosowan
0golnych, udoskonalone operowanie
narzedziem, mniejsze wiéry. O niskich
wibracjach

Inne rodzaje uzebienia na zapytanie!
Zalecane liczby obrotow

45.000 60.000 60.000 60.000
2/2,4/3 (65.000) (65.000) (80.000) (80.000)
do 80.000 do 80.000 do 80.000 do 80.000
22.000 15.000 45.000 30.000
4/4,8/5/6/6,3 (45.000) (40.000) (50.000) (40.000)
do 60.000 do 60.000 do 60.000 do 45.000
15.000 10.000 30.000 19.000
8/9,6/10/11 (30.000) (25.000) (30.000) (25.000)
do 40.000 do 50.000 do 40.000 do 30.000
11.000 7.000 22.000 15.000
12/12,7 (25.000) (20.000) (25.000) (20.000)
do 30.000 do 30.000 do 30.000 do 22.000
9.000 6.000 18.000 12.000
16 (20.000) (15.000) (20.000) (15.000)
do 20.000 do 20.000 do 20.000 do 18.000

8.000 5.000 15.000 10.000 -

19,2 (12.000) (10.000) (15.000) (10.000) 2 <

do 17.000 do 17.000 do 17.000 do 15.000 gg

6.000 4.000 10.000 7.000 ~ g

25,4 (10.000) (8.000) (10.000) (8.000) g
do 13.000 do 13.000 do 13.000 do 11.000
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KLINGSPOR

Frezy z weglikow spiekanych

HF 100 A

A
&

3 14 38

12,7

9,6

12,7

12,7
16

Frezy z weglikow spiekanych

HF 100 B

3 14 38
14
12,7

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.

14

12,7

18
25
18
19
25
18
19
19
19
25
25

18
25

38
45
50
70
50
64
70
50
64
64
64
70
70

38
45
50
70

Wiasciwosci

Wiasciwosci

O OO O O OO OO O O OO0 OO0 OO0 W W Ww

o OO W w W

==

O
=

290

O OO O Oy OO OO W W W NN OO N

N N OO N

5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

5
5
5
1
1

Frezy z weglikéw spiekanych

Trzpien frezarski walcowy, czoto bez uzebienia m Nazwa wedtug DIN 8032: ZYA

Uniwersalne mozliwosci zastosowania m Nadaje sie w szczegolnosci do obrobki powierzchni

g

295475
295482
295506
295521
295602
295525
295563
295604
295531
295552
295568
295594
295609
295621

Trzpien frezarski walcowy, czoto z uzebieniem m Nazwa wedtug DIN 8032: ZYAS

Dzieki czotu z uzgbieniem nadaje sie doskonale do obrobki konturow wewnetrznych (otworow
slepych i powierzchni czotowych)

g

295476
295483
295507
295522
295603

Cd. na nastepnej stronie >



Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

UWAGA: dokonczenie z poprzedniej strony - Frezy z weglikow spiekanych HF 100 B

6 18 50

6 3 1 295526
9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532
8 19 64 6 6 1 295553
9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 19 64 6 6 1 295595
12,7 25 70 6 6 1 295610
16 25 70 6 6 1 295622
Frezy z weglikéw spiekanych Wiasciwosci
HF 100 C Trzpien frezarski kulisto-walcowy m Nazwa wedtug DIN 8032: WRC
Zalety
Uniwersalny do obrébki ptaszczyzn, konturéw i promieni
7
Z -
— =
3 14 38 3 2 5 295649
14 38 3 6 5 295654
6,3 12,7 45 3 6 5 295673
18 50 6 2 1 295686
12,7 25 70 6 2 1 295747
6 18 50 6 3 1 295688
9,6 19 64 6 3 1 295725
12,7 25 70 6 3 1 295750
6 18 50 6 6 1 295694
8 19 64 6 6 1 295713
9,6 19 64 6 6 1 295727
12,7 19 64 6 6 1 295741
12,7 25 70 6 6 1 295753
16 25 70 6 6 1 295763

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.
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KLINGSPOR Frezy z weglikow spiekanych

Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 D Trzpien frezarski kulisty m Nazwa wedtug DIN 8032: KUD
Zalety

Obrobka konturéw m Usuwanie zadziorow z krawedzi otwordw

g

38

3 2,5 3 2 5 295778
3 2,5 38 3 6 5 295784
4 3,4 38 3 6 5 295798
6 4,7 50 6 2 1 295815
12,7 11 56 6 2 1 295856
9,6 8 54 6 3 1 300054
12,7 11 56 6 3 1 295857
6 4,7 50 6 6 1 295819
8 6 52 6 6 1 295831
9,6 8 54 6 6 1 295843
12,7 11 56 6 6 1 295859
16 14 59 6 6 1 295868
Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 E Trzpien frezarski elipsoidalny m Nazwa wedtug DIN 8032: TRE

Zalety
Do frezowania spoin pachwinowych m Nadaje sie do obrobki ksztattek

g

8 15 60 6 6 1

295909
9,6 16 60 6 6 1 295916
12,7 22 67 6 6 1 295925

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.
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Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 F Trzpien frezarski hiperboliczny z kulistym zakoriczeniem m Nazwa wedtug DIN 8032: RBF
Zalety

Nadaje si¢ doskonale do obrébki ksztattek

Y "

3 14 38

3 2 5 295946

3 14 38 3 6 5 295951

9,6 19 64 6 3 1 295985

12,7 25 70 6 3 1 296007

6 18 50 6 6 1 295971

8 20 65 6 6 1 295978

9,6 19 64 6 6 1 295987

12,7 25 70 6 6 1 296010

16 25 70 6 6 1 296020

Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci

HF 1 00 G Trzpien frezarski hiperboliczny z ostrym zakoriczeniem m Nazwa wedfug DIN 8032: SPG

Zalety
Idealny do tamania krawedzi m Usuwanie zadzioréw z krawedzi otworow

kS

3 14 38

3 2 5 296043

3 14 38 3 6 5 296047
6,3 12,7 45 3 6 5 296055
6 18 50 6 2 1 296058

6 18 50 6 6 1 296062

8 19 64 6 6 1 296066
9,6 19 64 6 6 1 296074
12,7 19 64 6 6 1 296079
12,7 25 70 6 6 1 296086

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.
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Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 H Trzpien frezarski w ksztatcie pfomienia m Brak nazwy wedtug DIN 8032
Zalety

Nadaje si¢ doskonale do obrébki ksztattek

g

3 6 38

3 6 5 296106
12,7 32 77 6 2 1 297076
6 14 50 6 6 1 300046
8 19 64 6 6 1 296193
9,6 19 65 6 6 1 297074
12,7 32 77 6 6 1 296194
Frezy z weglikow spiekanych Witasciwosci
HF 100 J Trzpien frezarski stozkowy m Kgt 60° m Nazwa wedtug DIN 8032: KSJ

Zalety
Nadaje sie do obrobki krawedzi, np. fazowania

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamdwienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.
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Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 K Trzpien frezarski stozkowy m Kat 90° m Nazwa wedtug DIN 8032: KSK
Zalety

Usuwanie zadzioréw z krawedzi otworow m Obrobka krawedzi, np. fazowanie

&

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamowienia na zapytanie

Frezy z weglikow spiekanych Whaséciwosci
H F 1 00 L Trzpien frezarski kulisto-stozkowy m Nazwa wedtug DIN 8032: KEL
Zalety

Obrdbka trudno dostepnych miejsc

kS

3 14 38

3 6 5 296199

9,6 30 76 6 3 1 300055
12,7 32 77 6 3 1 297470
6 18 50 6 6 1 296200

8 25,4 70 6 6 1 296205
9,6 30 76 6 6 1 296201
12,7 32 77 6 6 1 296192

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.
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Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 M Trzpien frezarski ostrostozkowy m Nazwa wedtug DIN 8032: SKM
Zalety

Usuwanie zadzioréw m Do obrobki otwordw i rowkow o ksztatcie stozka m Nadaje sie idealnie

w budowie modeli

3 11 38
3

3 2 5 296204

11 38 3 6 5 296114

20 50 6 2 1 296133

12,7 22 71 6 2 1 296145

6 20 50 6 6 1 296136

8 18 64 6 6 1 300052

9,6 16 64 6 6 1 296144

12,7 22 71 6 6 1 296148

Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci

HF 1 OO N Trzpien frezarski katowy, czoto bez uzebienia m Nazwa wedtug DIN 8032: WKN

Zalety
Nadaje sie do obrobki trudno dostepnych krawedzi wewnetrznych lub profili stozkowych

kS

Z

Dostepne wymiary i minimalne wielkosci zamoéwienia na zapytanie

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.
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Frezy z weglikow spiekanych KLINGSPOR

Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 ZestaW Ze;taw 40 flrgzow, uzeb.leme nr 6, w zamykanym displayu KLINGSPOR m Zawartosc: ksztatt (B, C, F,
Gil) w4 réznych wymiarach

Zalety
Wszystkie najlepiej sprzedajace sie frezy w jednym miejscu

kS

165 x 310 x 245 40 sztuk 300627
Frezy z weglikow spiekanych Wiasciwosci
HF 1 00 ZestaW Zestaw 5 frezow, uzebienie nr 6, w pudetku KLINGSPOR m Zawarto$¢ HF 100B 12,7x25x6

(295610), HF 100C 12,7x25x6 (295753), HF 100D 12,7x11x6 (295859), HF 100E 12,7x22x6
(295925), HF 100F 12,7x25x6 (296010)

Zalety
Prezentacja najlepiej sprzedajacych sie frezow m Praktyczne i bezpiecznie przechowywanie

kS

70 x 100 5 sztuk 314620

Frezy z weglikow
spiekanych

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 288 - 289.
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Ogolne srodki bezpieczenstwa

Btedne zastosowanie narzedzi sciernych jest bardzo niebezpieczne.
Zasadniczo prosze przestrzegac wskazowek podanych na narze-
dziu $ciernym i szlifierce.

Prosze upewnic sie, ze sciernica nadaje sie do zagdanego
zastosowania. Przed kazdym uruchomieniem sciernicy prosze
upewnic sie, ze nie jest ona uszkodzona.

Prosze przestrzegac¢ wskazowek dotyczacych prawidtowego
postugiwania sie narzedziem oraz jego prawidtowego
przechowywania.

W czasie stosowania narzedzi ciernych prosze byc¢ swiadomym
mozliwych niebezpieczenstw oraz prosze przestrzegac zalecanych
srodkow bezpieczenstwa.

» Kontakt ciafa z pracujgcym narzedziem $ciernym

+ Urazy w wyniku pekniecia narzedzia sciernego w czasie jego
stosowania

« Powstate w procesie szlifowania $cier, iskry, gazy i pyty

+ Hatas

-+ Wibracje

Prosze stosowac wyfacznie te narzedzia $cierne, ktére spetniaja

najsurowsze wymagania bezpieczenstwa. Takie produkty posiadaja

odpowiedni numer normy EN i/lub znak , 0Sa":

+ EN 12413 dla Sciernic na spoiwach

« EN 13236 dla sciernic diamentowych lub z zawartoscia azotku
borowego

« EN 13743 dla specjalnych $ciernic na podtozach (krazki fibrowe,
sciernice listkowe, sciernice listkowe wachlarzowe oraz sciernice
listkowe trzpieniowe)

Prosze nigdy nie stosowac szlifierek, ktorych stan jest niezadowalajacy
lub ktore posiadaja uszkodzone elementy.

Pracodawcy powinni dokonac oceny ryzyka dla wszystkich procesow
szlifowania, tak aby moc podjgc¢ kazdorazowo odpowiednie srodki
bezpieczenstwa. Pracodawcy powinny zapewni¢ odpowiednie
przeszkolenie pracownikéw w zakresie ich obowigzkow.

Niniejsza ulotka zawiera jedynie najwazniejsze zalecenia
bezpieczenstwa. Dalsze informacje na temat bezpiecznego
stosowania narzedzi ciernych otrzymaja Panstwo w formie szcze-
gotowych wskazowek bezpieczenstwa w FEPA lub w Zrzeszeniu
Niemieckich Producentow Narzedzi Sciernych.

« Wskazowki bezpieczenstwa FEPA dla sciernic na spoiwach oraz
sciernic z zawartoscia diamentu i azotku borowego

+ Wskazdwki bezpieczenstwa FEPA dla narzedzi sciernych z zawartoscia
diamentu i azotku borowego do stosowania w budownictwie
i obrébce kamienia naturalnego

« Wskazowki bezpieczenstwa FEPA dla sciernic na podtozach

Srodki bezpieczenstwa
Kontakt ciata z narzedziem sciernym

+ W czasie stosowania narzedzi sciernych naleir zachowac duza
0strozno$¢ oraz staranno$¢. Prosze zwigzac diugie wiosy, nie nosic

luznej odziezy, krawatow oraz bizuterii.

Prosze unikac sytuacji niezamierzonego wigczenia szlifierki przed

zamocowaniem lub wymiana tarczy. Jezeli jest to konieczne, pro-

sze odfaczyc szlifierke od zrédta zasilania pradem.

Prosze nigdy nie usuwac ze szlifierek znajdujacych sie na nich

urzadzen zabezpieczajacych, a przed wiaczeniem szlifierki prosze

upewnic sie, ze znajduja sie we wiasciwym stanie i miejscu.

Jezeli szlifierka lub obrabiany przedmiot s prowadzone recznie,

prosze stosowac rekawice ochronne oraz odpowiednig odziez.

Dla rekawic ochronnych zaleca sie co najmniej klase ochrony 2

wedtug EN 388.

Po wyfaczeniu szlifierki, zanim pozostanie ona bez nadzoru, po-

winni Panstwo upewnic sie, ze szlifierka catkowicie sie zatrzymata.

Urazy w wyniku pekniecia narzedzia sciernego

» Korzystanie z narzedzi sciernych wymaga najwyzszej starannosdi,
poniewaz bardzo tatwo je uszkodzic. Przed ich zastosowaniem
prosze sprawdzi¢, czy nie sa uszkodzone.

- Narzedzia scierne nalezy przechowywac w sposob zapewniajacy
unikniecie szkodliwego wptywu wilgoci, mrozu i duzych wahan

.

Zalecenia bezpieczenstwa

temperatury oraz uszkodzen mechanicznych.

Materiaty $cierne nasypowe nalezy przechowywac w temperaturze
18-22°C oraz 45% wzglednej wilgotnosci powietrza.

Pasy nalezy przechowywac na drazku lub hakach o $rednicy co
najmniej 50 mm.

Prosze nigdy nie stosowac narzedzi sciernych po dacie ich
przydatnosci do uzytku. Tam, gdzie nie podano daty przydatnosci,
prosze przestrzegac okresu trwatosci nastepujacych produktow:
produkty o spoiwie z tworzyw sztucznych oraz szelaku — 3 lata,
tarcze $cierne o spoiwie gumowym — 5 lat, sciernice o spoiwie
ceramicznym — 10 lat.

Prosze przestrzega¢ wskazowek ostrzegawczych oraz bezpieczen-
stwa podanych na narzedziach sciernych lub ich opakowaniach.
Prosze stosowac narzedzie scierne odpowiednie do danego
zastosowania. Nigdy nie wolno stosowac narzedzia nie
zidentyfikowanego w dostateczny sposob.

W trakcie mocowania prosze przestrzegac wskazowek podanych
na etykiecie lub samym narzedziu, np. dotyczacych kierunku obrotu
lub rodzaju mocowania.

W czasie mocowania prosze nigdy nie stosowac sity oraz nie do-
konywac zadnych zmian w samym narzedziu $ciernym.

Prosze nigdy nie przekracza¢ dopuszczalnej maksymalnej predkosci
robocze;.

Prosze upewnic sig, ze stosowane sa odpowiednie kotnierze mo-
cujace oraz ze znajduja sie one w dobrym stanie mechanicznym
oraz sa wolne od ciat obcych, np. $cieru.

Tam, gdzie jest to przewidziane, prosze stosowac przektadki miedzy
sciernicg a kotnierzem mocujacym.

Prosze nigdy nie dociggac zbyt mocno uchwytu mocujacego.

Po kazdej operacji mocowania narzedzia prosze przeprowadzic

co najmniej 30-sekundowa prébe, osiggajac predkosc robocza
przy prawidtowo zatozonym kotpaku ochronnym. Prosze przy tym
trzymac szlifierke w taki sposéb, aby w przyFadku ewentualnego
pekniecia Sciernicy odfamki nie spowodowaty urazu ciafa.

Prosze nigdy nie usuwac ze szlifierek kotpakow ochronnych oraz
prosze dbac o ich dobry stan i prawidtowe umieszczenie.
Obrabiany przedmiot musi by¢ zamocowany w sposob pewny

i prawidtowy, a podpora narzedzia ustawiona prawidtowo i mocno.

Niedopuszczalne do szlifowania maszynami recznymi
oraz szlifowania recznego

Niedopuszczalne do szlifowania na mokro

Niedopuszczalne do szlifowania bocznego

Nie stosowad w stanie uszkodzonym

Stosowac srodki
ochrony stuchu

Stosowac wytacznie
z dyskiem wsporczym

Przestrzegac zalecen
bezpieczenstwa

Stosowac rekawice
ochronne

Stosowac $rodki
ochrony wzroku

Stosowac maske
przeciwpytowa

Stosowac wytacznie
w zamknietym
obszarze roboczym

Wytacznie do cigcia
na mokro



Zalecenia bezpieczenstwa

Szlifierke nalezy wiaczac tylko wtedy, gdy przedmiot obrabiany nie

styka sie z narzedziem Sciernym.

Prosze unika¢ mechanicznych uszkodzen sciernicy w wyniku dziata-

nia sity lub uderzen oraz rozgrzania.

Prosze szlifowac wytacznie obszarem szlifierki przewidzianym do

tego celu. Prosze unika¢ szlifowania krawedzig pasow sciernych,

prosze korzysta¢ w miare mozliwosci ze srodkowej strefy pasow.

« W celu zapewnienia wydajnej pracy narzedzia prosze unika¢ jego
blokowania i nierownomiernego zuzycia. Jezeli to konieczne, pro-
sze regularnie obciggac sciernice.

+ Po wyfaczeniu szlifierka powinna sama zatrzymac sie, bez

stosowania nacisku na powierzchnie.

Przed zatrzymaniem szlifierki prosze wytaczy¢ doprowadzenie cie-

czy chtodzaco-smarujacej (ptynu obrobkowego) oraz prosze odwi-

rowac nadmiar cieczy ze sciernicy.

Pasy, ktorych sie nie stosuje, nie powinny pozostawac w stanie na-

prezonym.

.

Scier, iskry, pyly i opary

Wdychanie pytéw powstatych w czasie szlifowania moze
prowadzi¢ do uszkodzenia ptuc.

Wszystkie procesy szlifowania na sucho winny by¢ prowadzone
przy uzyciu odpowiednich systemow wyciggowych.

Nie stosowac narzedzi sciernych w poblizu materiatow palnych.
W czasie szlifowania na sucho zaleca sie stosowanie masek
ochronnych zgodnie z EN 149, nawet wtedy, gdy istniejg systemy
wyciggowe.

Kotpaki i pokrywy ochronne powinny by¢ ustawione w taki
sposob, aby iskry i odtamki nie docieraty do ciata.

Podjecie dodatkowych dziatan konieczne jest w celu ochrony znaj-
dujacych sie w poblizu osob.

Zasadniczo dla wszystkich proceséw szlifowania zaleca sie
stosowanie srodkéw ochrony wzroku. W czasie szlifowania
maszynami recznymi zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych
lub ostony na twarz.

Zaleca sie stosowanie srodkdw ochrony wzroku o minimalnym fak-
torze B wedtug EN 166.

Prosze stosowac wytacznie odpowiednie narzedzia $cierne.
Nieodpowiednie produkty moga powodowac powstawanie nad-
miernych ilosci cieru i pytu.

Hatas

.

« Zaleca sie stosowanie srodkow ochrony stuchu wg EN352
niezaleznie od poziomu hatasu prz% wszelkiego rodzaju operacjach
z zastosowaniem szlifierek recznych.

+ Prosze upewnic sie, ze narzedzie $cierne nadaje sie do
zamierzonego zastosowania. Nieodpowiedni produkt moze
powodowac nadmierny hatas.

Wibracje

Procesy szlifowania maszynami recznymi oraz przedmiot obrabiany
moga spowodowac urazy wywotane wibracjami.

Prosze podjac¢ natychmiastowe dziatania, jezeli po uptywie 10 mi-
nut nieprzerwanego stosowania narzedzia sciernego wystapi uczu-
cie mrowienia, ktucia lub gtuchoty.

Poniewaz wibracje sa odczuwane silniej w chtodnych warunkach
pracy, zaleca sie utrzymywanie dfoni w cieple oraz regularne poru-
szanie dtonmi i palcami. Prosze stosowac nowoczesne narzedzia o
niskim poziomie wibragj.

Prosze zwrdci¢ uwage na prawidtowy stan swoich narzedzi, prosze
zatrzymac szlifierke w przypadku wystepowania nadmiernych wi-
bracji oraz oddac ja do przegladu.

Prosze stosowac narzedzia scierne dobrej jakosci oraz dbac

o ich dobry stan mechaniczny.

Koftnierz mocujacy oraz dysk wsporczy prosze utrzymywac

w dobrym stanie mechanicznym oraz prosze wymieniac je

w przypadku zuzycia lub deformacji.

W czasie szlifowania prosze nie trzymac zbyt mocno obrabianego
przedmiotu lub szlifierki oraz prosze nie przykfadac zbyt duzej say
na narzedzie scierne.

Prosze unikac nieprzerwanego uzywania narzedzia sciernego.
Prosze stosowac odpowiednie narzedzie scierne, poniewaz
nieodpowiedni produkt moze wywotywa¢ nadmierne wibracje.
Prosze zwroci¢ uwage na fizyczne objawy skutkow wibracji —

w razie koniecznosci prosze zasiegnac rady lekarza.

.
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Usuwanie narzedzi sciernych

» Zuzyte lub uszkodzone narzedzia scierne nalezy usuwac zgodnie

z przepisami regionalnymi lub krajowymi.

« Kolejne informacje znajduja sie w Arkuszach danych

bezpieczenstwa Panstwa dostawcy.

+ Prosze pamieta¢, ze narzedzia moga zostac skazone w trakcie

procesu szlifowania lub przez sam Scier.

« Usuniete narzedzia sScierne nalezy zniszczy<, aby zapobiec ich

ponownemu uzyciu.

Stosujac pasy bezkoncowe nalezy bezwarunkowo pamietac
o nastepujacych zasadach:

1. Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

« Sprawdzi¢, czy parametry i wymiary pasa sa odpowiednie

do szlifierki i rodzaju zastosowania. Przestrzega¢ wskazowek
producenta szlifierki.

Nie stosowac w poblizu materiatow tatwo palnych.

Nie dopusci¢ do zetkniecia sie ze szlifierka dtugich wtosow, luznej
odziezy i bizuterii. Podja¢ odpowiednie dziatania zabezpieczajace.
+ Upewnic sie, ze osoby znajdujace sie w poblizu sg chronione przed
zagrozeniami spowodowanymi przez wiory, iskry, scier, dym, mgfte,
a takze hatas. Procesy obrébki pasami bezkoricowymi moga
powodowac wystepowanie duzych stezen pytu, dymu lub takze
mgty. Moze to stanowi¢ nie tylko o zagrozeniu dla zdrowia, lecz
rowniez o ryzyku wybuchu.

Ostony maszyny mozna otworzy¢ i szlifierke mozna odtozyc
dopiero wtedy, gdy maszyna catkowicie zatrzyma sie.

2. Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

« Pasy bezkoncowe moga pekac. Dlatego konieczne jest

zastosowanie dziatan, chronigcych przed peknieciem pasa. Do

takich naleza zabezpieczenia na maszynie oraz wyposazenie
ochrony osobistej.

Szlifierki nie chronione w petni kotpakami ochronnymi wymagaja

od uzytkownika zastosowania specjalnego wyposazenia

ochronnego (np. rekawic ochronnych, fartucha skorzanego, ostony
twarzy, ochrony drog oddechowych).

Sprawdzi¢ zablokowanie oston maszyny. Nie wolno w zadnym wy-

padku zdejmowac kotpakdw ochronnych. Zetkniecie z wirujacymi

pasami moze spowodowac ciezki uraz.

Jezeli pas jest oznakowany na wewnetrznej stronie strzatkg

wskazujaca kierunek pracy, wskazowki tej nalezy przestrzegac.

Sprawdzi¢ pewne zamocowanie i doprowadzenie przedmiotu

obrabianego.

+ Wiaczy¢ maszyne, a szlifowanie rozpoczac dopiero wtedy, gdy

szlifierka osiggnie swoja predkos¢ robocza.

Stosowac do szlifowania na mokro wytacznie, gdy pas jest do

tego wyraznie przeznaczony (ewentualnie skontaktowac sie

z producentem).

« Pas obcigza¢ w miare mozliwosci ptasko w jego obszarze

srodkowym. Unikac silnych punktowych obciazen na przyktad

przez przedmioty szpiczaste lub o ostrych krawedziach, oraz
szlifowania krawedzig.

Unikac przeciazenia i przegrzania pasa poprzez zbyt duzy nacisk.

Pasy sprawdzac regularnie pod wzgledem nadmiernego zuzycia

oraz wystepowania ewentualnych uszkodzen (np. pekniec

na krawedziach, rozerwania lub silnego zuzycia w obszarze

potaczenia). W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci narzedzie

nalezy wymienic.

« W zwigzku z niezwykta mnogoscia réznych rodzajow zastosowan
oraz rodzajow maszyn wyjasnienia dotyczace wskazowek
bezpieczenstwa dla paséw bezkoncowych musza ograniczyc
sie do ogolnych aspektow bezpieczenstwa. Na temat dalszych
wskazowek bezpieczenstwa patrz odpowiednie przepisy prawa,
rozporzadzenia, przepisy bezpieczenstwa oraz normy techniczne.

Serwis












Bezpieczenstwo
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Wyroby firmy KLINGSPOR posiadaja znak oSa

Co to jest oSa?

Szlifowanie i ciecie wymaga w wielu zakresach zastosowan
bardzo wysokich predkosci obwodowych wirujgcego narzedzia.
Przeznaczone do tego celu wyroby musza wiec charakteryzowac
sie wysokim stopniem bezpieczenstwa, dzieki ktdremu beda
wytrzymywac ekstremalne obcigzenia mechaniczne i termiczne.

Nie istnieja, niestety, zadne wymagania bezpieczenstwa dla
narzedzi sciernych, ktére bytyby wiazace na catym swiecie.
Dlatego tez w roku 2000 swiadomi odpowiedzialnosci produ-
cenci narzedzi $ciernych z wielu krajow europejskich powotali
do zycia Organizacje Bezpieczenstwa Narzedzi Sciernych
Stowarzyszenie Zarejestrowane — 0Sa, wystepujac w ten sposdb
jednoznacznie przeciwko wyrobom o niskiej jakosci. Po znaku
oSa uzytkownik rozpozna wyréb wysokiej jakosci. Dla produ-
centow i handlowcow znak ten oznacza zmniejszenie ryzyka
odpowiedzialnosci, lepsza pozycje na rynku, konkurencyjnosc
oraz poprawe wizerunku.

W ramach wtasnego wewnatrzzaktadowego zarzadzania
jakoscia producenci sprawdzaja, czy przestrzegane s3 surowe
przepisy i produkowane oraz sprzedawane sa wytacznie
bezpieczne, wysokiej jakosci wyroby. Organizacja Bezpieczen-
stwa Narzedzi Sciernych Stowarzyszenie Zarejestrowane
potwierdza swoje wfasne zobowigzanie, przyznajac przed-
siebiorcom stowarzyszonym uznawany na catym Swiecie
znak oSa. Jednoczesnie przyznanie znaku oSa nie stanowi
przejecia przez Organizacje Bezpieczenstwa Narzedzi Sciernych
Stowarzyszenie Zarejestrowane lub jej organy odpowiedzialnosci
za bezpieczenstwo eksploatacji tak oznakowanych narzedzi
sciernych.
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